/N
»y

CORPS DE MOULE STANDARD
STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

553 1073 F5
F5
673
F8 B &
N /
VIR VN S
603 AT -
527 = i B — 527
F6
F3 F4 F1 F1 F6
A pOSitiOnﬂer p(]r I’Omteur (per?ﬂge'l‘tumuduge) DESSIN NON CONTRACTUEL

156 | 196 | 246 | 296 | 346 | 396 | 446 | 496 | 546 | 596 | 696 | 796 | 896 | 996

796

204 Nouveaux / New / Neu - 1-52 v




CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

REPERTOIRE NUMERIQUE / NUMERICAL DIRECTORY / NUMERISCHES REGISTER

156 X 156................. 206 346 X346 ................ 256 496 X 596 ............... 306
E ::: U 156 X 196........oeeee... 208 346 X 396 ............... 258 496 X 696 ................. 308
156 X 246 ................ 210 346 X 446 ... 260 496 X 796 ..oooooeeeen.. 310
E 156 X 296 ......ooeen.... 212 346 X 496 ............... 262 496 X 896 ................. 312
i 196 X 196: v 214 346 X546 ............... 264 496 X 906 oo 314
: 190 X 246 ................ 216 346 X596 ............... 266 546 X 546 ............... 316
E 4 196 X 296................. 218 346 X 696 ................. 268 546 X 596 ............... 318
196 X 346 ................ 220 346 X T oo 270 BAB X 606 v 320
196 X 396................. 222 396 X 396 ................ 272 546 X 796 ....ooooeee.... 322
% ::g L 224 396 X 446 ............... 274 BAG X 896 i 324
218 X 296 226 396 X 496 ............... 276 546 X 996 ................. 326
% 246 X 286 oo 228 396 X 546 ............... 278 596 X 596 ............... 328
Ff 246 X 296 ................ 230 396 X596 ............... 280 596 X 696 ...oevvveenenn. 330
-7V A —— 232 0 282 T3 by - 332
% 246 X 396 ................ 234 396 X796 ..ooooeeeannn. 284 596 X 896 ................. 334
£ 246 X 446 ................ 236 A HBOE o vzsvuisiuin 286 596 X 996 ................. 336
246 X 496 ................ 238 446 X 446 ................ 288 696 X 696 ................. 338
E 296X 296 ::vovuioiiuicits 240 446 X 496 ............... 290 R T 340
=iy
- 296 X 346 ................ 242 446 X 546 ................ 292 696 X 896 ................. 342
T S 244 446 X 59 ................ 294 696 X 996 ................. 344
% 296 X 446 ................ 246 446 X 696 ................. 29 796 X 796 ..oooeeeeen... 346
F10 T 7 248 BB TU s s smwnss 298 v CTEE T 348
296 X 546 ................ 250 446 X 896 ................. 300 796 X 996 ... 350
E 296 X 596 ................. 252 496 X 496 ............... 302
FE 296 X 696 ......oennnnnn. 254 896 X086 s 304

PLAQUES ISOLANTES: " MOULISOLY ™ REF: BB ..cuconinsmsimnsmesnnensnswnsnssinssssesonssysssmmsssmmeas i s s vess snsns s 352
INSULATED SHEET " MOULISOL® " REF. 9881
ISOLIER PLATTEN " MOULISOL® " REF. 9881

DEMANDE DE DEVIS OU BON DE COMMANDE .......oooioiiiiiiiiiiiiciie e e s s as s r s n s aann e e e s eninens 353
INQUIRY OR ORDER FORM
ANFRAGE ODER AUFTRAG

MATERTAUIN - i s s s i i s G R e o B o i e e B S B S A B it 355
MATERIALS
MATERIAL

L ERANEE e e e 355
TOLERANCE
TOLERANZ
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E_‘a;se X 15-&] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

% 156156F10171730 Tenus en stock / Supply from stock /

= - L
1 56 x 1 56 ,h 156x156 F1 E=017 Mat.=1730 Lie.fer‘l.lng ab Lnger' : Mat. 1730‘ 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

Mat. Mat.
F3 E E
1730|2085 1730|2312| 2085

046

ey
e | =

| 156 A
% F5 Mat. - Mat.
F6 1730] 2312 | 2085 1730|2312 2085
F5 F6

=
ES
022

027

Mat.
E
1730 2312 | 2085 17302312 2085

i 017
JA 022
E

156

156

Mat.
E IEEEE =
1730] 2085
| .
100 -
| | el
T<35/R10 T<45/R12 T<60/R16

206 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés [ on request -
Period of 2 working days
 auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen

-
o
n
s



CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

L
DIN 912 12.9
J ' 60-64HRC 1053/1073 : 60-64HRC 1300 MPa

TER LR 1073 =15 H-27 (LY "f;?gﬁigg';m
LERE LY § 7= 1073-15-27 =

p1] L
D=14/15
8
3N GA G B N GAE BN GAE 1074|1053|1054

L

16 140
17 | 35 3620 96 | 55
3 5]
6| 75

A REF. 673 D=15 536 L=65 % 673-15-36-65

-

EEEEEEEEEEEREEE
[=] [=]

5

=~ win
(=] = ]

EEEEEEEEEEEEEER
(4,0 (=]

-
(=]
=]

553

-
[
[=]

=y
[24]
(=]

20 @ 130
S 34001
L Lws | 603
=

[ 45 | ~ 58HRC =

-
% h; 553 D2=20 L=60 =

. 553-20-60

E DIN 7991-109
105 1100 MPa
% 603 3¢ 603 D3:16 L=12
165 5= 603-16-12

86

E3
40 |
45 |
55 |
65 ]
95 |
[125|
155]
20 ]
35 ]
45 |
65 ]
85 |
105]
125
145
El
Ed
55 |
95 |
[135]
55 |
65 |
95 ]
[125]
55 |
95 |
55 |
95
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[%56 X 194;5] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

) o 13 5 Tenus en stock / Supply from stock /
156 x 196 ,h 156x196 F1 E=017 Mat.=1730 % 156196F10171730 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

027
036
076

173012312 2085 173012312] 2085
“ 01?

1 022

173012312 | 2085 1730]2312] 2085

w0 o |

Hjﬁ

196

156

196

1730] 2085 m

X
] . we .§‘§
38
— m 5 gﬁ:;&'g L
> i w 22 =§ -
b §20% o2
L
58533
T<35/RI0 Td5/R12 Tsea/ms Bode

De.lcu 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v




CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

DIN 912 129
1300 MPa

527 D1=10 L=50
f 1073 D=15 H=27 YA "f; 527-10-50

' ' 60-B4HRC

A REF. 673 D=15 536 L=65 = 673-15-36-65

E

T
1

D=14/15
S| L]673|653] S| L]673|653)S|L|673] 653

17 | 35 36 | 20 96 | 55
35 95
[116] 75 |

-

EEEEEEEEEEEREEE
[=] [=]

5

EEEEEEEEEEEEEERR
(4,0 (=] (=]

-
(=]
=]

=y

[24]

(=]
-
[
[=]

m 130
E 34001
603
-

[ 45 | ~ 58HRC =

=
65 58553 D2=20 L=60 =
3 - 20-60 DIN 7991-109
E3 =
105] 1100 MPa
% 603 3¢ 603 D3:16 L=12
= F: 603-16-12

86

E3
40 |
45 |
55 |
65 ]
95 |
[125|
155]
20 ]
35 ]
45 |
65 ]
85 |
105]
125
145
El
Ed
55 |
95 |
[135]
55 |
65 |
95 ]
[125]
55 |
95 |
55 |
95
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Eise X us] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

% 136SHE 7 50 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

B @ L S8 156x246 F1 E=017 Mat=1730

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

Mat.
17302312 2085

027
036

E Mat.
1730] 2312|2085 17302312 2085

% Mat.
1730 2312] 2085
— 017

Mat.

26 | Ell El]
F10
1730|2312 2085

156

246 E

3E¢§E
siden.
geo5 8
§8522%
§2gss2
2553
w
T<35/R10 T<45/R12  T<60/R16 2 =
210 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v



CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

' 60-64HRC

1053/1073 : 60-64HRC

D=14/15
S|L|673|653]S|L|673]653|s

17 | 356 36120
35
7

(4]

EEEEEEEEEEEEEEE
[=] [=]

—
(]
BEEEEEEEEEEEE

-
N
(=]

35 ]
40 ]
45 |
55 |
65 ]
95 |
[125|
155]
20 ]
35 ]
45
65
Ea
105
[125)
[145)
Ed
35 ]
55 |
95 |
135]
55 |
65 ]
E3
[125]
55 |
95 |
55 |
95

86

1-52 v

A REF. 673 D=15 536 L=65 % 673-15-36-65

96 | 55

E3
[116] 75

L | 673 ] 653

10731074
1053-1054 ekl BtEy

F 1073 D=15 H=27

~ win
(=] <~

3¢'553 D2=20 L=60
¥+ 553-20-60

L
DIN 912 129
1300 MPa

¢ 527 D110 L=50
. 527-10-50

D | H|1073 1074|1053|1054 8 116
10 | 16 |

EEEEEEEEEREEREE
(4,0 (=] (=]

-
(=]
=]

110}
130
603
B
=
DN 7991109

1100 MPa

603 3¢ 603 D3:16 L=12
. 603-16-12

:-EE--

211

L)
<
5
3




156 X 296 | GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

% 15eeae 1730 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

B @A [ 8¢ 156x296 F1 E=022 Mat=1730

1730 | 2312 | 2162

027
036
076

173012312 2085 173012312] 2085

1730|2312 2085 1730 2312| 2085
'— T . 236 o7 |
295

1730|2085 m
] . X
% >_ . E .-I.
T<35/R10  T<45/R12 TsﬁU/RIG

De.lcu 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés [ on request -
Period of 2 working days
 auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen




CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

L
DIN 912 12.9
J ' 60-64HRC 1053/1073 : 60-64HRC 1300 MPa
5 S¢ 527 D1=10 L=50
MTREF. 673 D=15 536 L=65 J%.673-15-36-65 PSRl 1073 D=15 =27 F:. 527-10-50

[ LxE LR = 1073-15-27

D=14/15
8 |16
S|L|673|653]S|L|673|653]S]L]673|653 [ s 10?4|1|D53|1|054 1016

17 | 35 36 | 20 96 | 55
35 E3
[116] 75 |

7

(4]

22 ]
46 ]
E3
66 ]

EEEEEEEEEREEREE
(4,0 (=] (=]

-
(=]
=]

EEEEEEEEEEEEEEE
[=] [=]

w =J =]
(5] (4] o

[110)
150
20 | 130
K1 3400
603

=
45 | =
% 4!!% 553 D2=20 L=60
. 553-20-60
85 | DIN 7991-109
105 1100 MPa
% 603 3¢ 603 D3:16 L=12
_— . 603-16-12
86

1-52 v 213

L)
<
5
3




[‘5196 X 19é' GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

% 196498811750 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

EL & BT 86 196x196 F1 E=022 Mat=1730

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

Mat. E Mat.
1730|2085 1730|2312] 2085

046 027
056 036
076

-~ | e

E Mat.
1730] 2312|2085 17302312 2085

Mat. E Mat.
1730 2312] 2085 1730|2312| 2085

017
022

196

1730 2085

[ | I 2
=B =
23855
[ Tagf¥c
>+t geeEL S
§8532%
Fe-5882
s583%
2553
w
T<35/R10  T<45/R12 TSGU/RIB 2 =
214 De.lcu 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v




CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527

D1

L
DIN 912 129
1300 MPa

A 527 D110 L=50
527 . 527-10-50

L
16 140

' ' 60-64HRC

A REF. 673 D=18 S=66 L=75 = 673-18-66-75

D=18/20
S| L|673|653]S|L]|673|653]S]L]673| 653

e |
L44]

EEEEEEEEEEEEEER
(4,0 (=]

-
(=]
=]

-
[
[=]

r
~ ~ ~
EEEEEREEEEEEEREEE

o
-~
(2]

[ ==
L3, L =]

L] —_
HEEE EEEEEEREEEEE
BEEEEEEEEEEEEEEEER BB

130
34001
603
=
3553 D2=26 L=80 .
F=. 553-26-80 DIN 7991-109
= 1100 MPa
% 603 58603 D3:16 L=12
i £ 5 603-16-12
s 03 | . N
B3 95 |

]
=
[44]
-
[24]
o
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Eiso X z4ej}] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

> B L ]
LD @ LU 85 190x246 F1 E=022 Mat=1730 ¥+, 190246F10221730 Lioferung ab Loger « Mat. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

Mat. Mat.
F3 E F4 :
1730 2085 1730)2312] 2085
B 045 027
! 076
246 |

| 246 AN | E| |

Mat. % = = Mat.
17302312 2085 1730]2312] 2085
017
s &

Mat. E E7 £ Mat.
17302312 ] 2085 17302312 2085
b 2 ) N

017

246 246 i—I—L

1730] 2085 m
] .
:‘: > 1
T<35/R10  T<45/R12 Tssa/ma

De.lcu 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés [ on request -
Period of 2 working days
 auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen

-
o
n
s




CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

51
e}
L
DIN 912 12.9
' ' 60—64HRC 1300 MPg
5 ¢ 527 D1=10 L=50
STREF. 673 D=18 S=66 L=75 =673-18-66-75 1073-1074 Lylpeleldef ity 527 R Nerraen

1053-1054 gt Ut e N1

1]
D=18/20
1074|1053]1054 ] 8 ] 16 10
S| L]673|653] S| L]673|653])S|L|673] 653 il kel it | | 701 16]

-~

HEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEBEEEEE
(=] (4] [=] (4]

BEEEEEEEEEEEEE
[4,] k=] (4,0 (=]

-
(=]
=]

_.
~ ~ ~
EEEEEREEEEEEEEEEE
—
)
S

[y
-
L2

130
34001
603
= BBHRC g
= 2
¥ 553 D2=26 L=80
F=. 553-26-80 DIN 7991-109
1100 MPg
58603 D3=16 L=12
5= 603-16-12

]
=
[44]
-
[24]
o
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Em X 296] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

= u e 5 Tenus en stock / Supply from stock /
196 x 296 ,& 196x296 F1 E=022 Mat.=1730 % 196296F10221730 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

e| |8

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

1730] 2085 1730|2312] 2085
_
m G E m
— g 1=

173012312 2085 173012312] 2085

173012312 | 2085 1730]2312] 2085
'_' i—-

1730|2085 m
] . X
gf Nis
T<35/R10  T<45/R12 Tsea/ma

De.lcu 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés [ on request -
Period of 2 working days
 auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen




CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527 "
e}
E
DIN 912 12.9
' ' 60-B4HRC 1300 MPg

; 8¢ 527 bi=12 L=75
1053 D=24 H=17 YA 5 527.12-75

=

L
16 140

AFREF. 653 D=24 S=46 L=25 3% 653-24-46-25

S| L|673|653]S|L|673|653]S]L]673| 653

17| 35 36| 95 | 66 | 35
115 |
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75 75
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—
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~ ~ ~ ~
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-
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=
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., §53-30-40
.IE DIN 7991-109
156}155 1100 MPa
38603 D3=16 L=12
5= 603-16-12

=
o | b |
(4]

[--]
(=]

25 |
45 ]
Ea
60
65
80 ]
85 ]
125
165
205
245
285
25 |
45 ]
Ea
E
60 ]
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E;Ise X 34(';] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

> . L ]
(L[ @V U 85" 196x346 F1E=022 Mat=1730  *¥=. 196346F10221730 Lioferung ab Loger « Mat. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

K

1 2162, 2767, 2343

____IIIIIIIIIIIIIIIII;!!;!III-___IIIIIIIIIIIIIIIII;!!!!!;!
=
— #lEm
' I
| | 4

173012312 2085 173012312] 2085

173012312 | 2085 1730]2312] 2085
'_ i—- —_

1730] 2085 m

346

] . g o
P =
¢ & 5358?
i ‘ﬁ m 5 gﬁ:gﬁg c
> w g2 =1§ - 3
%_J iz §8629%
§2g582
B} i 58533
T535/R1u Ts45/R|2 TsEU/RIE mEaE

De.lcu 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v




CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527 "
e}
E
DIN 912 12.9
' ' 60-64HRC 1300 MPg

; 8¢ 527 bi=12 L=75
1053 D=24 H=17 YA 5 527.12-75

=

L
16 140

AFREF. 653 D=24 S=46 L=25 3% 653-24-46-25

S| L|673|653]S|L|673|653]S]L]673| 653

17| 35 36| 95 | 66 | 35
115 |
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I
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—
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.IE DIN 7991-109
156}155 1100 MPa
38603 D3=16 L=12
5= 603-16-12

=
o | b |
(4]

[--]
(=]

25 |
45 ]
Ea
60
65
80 ]
85 ]
125
165
205
245
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25 |
45 ]
Ea
E
60 ]
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1196 X 396 | GB

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

F+. 196396F10271730 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

LT @<L [ 8¢ 196x396 F1 E=027 Mat.=1730

1730 | 2312 | 2162

e| |8

Mat. F1U : 2162

173012085 1730]12312] 2085
= |
[ 0
096
| -
| e ||

173012312 2085 17301 2312] 2085

w | El]
1730 2312] 2085 1730]12312] 2085
— v . mm

395

173012085
TTj
o0
%

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés / on request -
Period of 2 working days
I auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen

T<35/R10  T<45/R12 TsﬁU/RIE

222 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v



CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527 a
=
L
DIN 912 12.9
' ' 60-B4HRC 1300 MPg

; N 527 D1=12 L=40
1053 D=24 H=17 YA 5= 527-12-40

1L D1 L
)

AFREF. 653 D=24 S=46 L=25 3% 653-24-46-25
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.IE DIN 7991-109
156}155 1100 MPa
38603 D3=16 L=12
5= 603-16-12

=
o | b |
(4]

[--]
(=]

25 |
45 ]
Ea
60
65
80 ]
85 ]
125
165
205
245
285
25 |
45 ]
Ea
E
60 ]
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Ezla X z«s] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

= i I _
i B @1 U 5S¢ 218x246 F1E=027 Mat=1730  *¥&. 218246F10271730 Lisferang ab Logen « Mut. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311

Mat. F1U : 2162, 2767

027
036
076

173012312 2085 173012312] 2085

01 ?
022

1730] 2312 ] 2085 1730]2312| 2085
'— 017 182 A [

246

1730] 2085 m
] . 4
:‘: > |
T<35/R10  T<d5/R12 Tsea/ma

De.lcu 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v

118

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés [ on request -
Period of 2 working days
 auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen




CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527

D1

L
DIN 912 129
1300 MPa

A 527 D110 L=50
527 ¢ 527-10-50

L
16 140

' ' 60-B4HRC

A REF. 673 D=18 S=66 L=75 = 673-18-66-75
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e |
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[.__213 X 2951 GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

= = & 3 Tenus en stock / Supply from stock /
218 x 296 ,& 218x296 F1 E=027 Mat=1730 % 218296F10271730 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311

e| |8

Mat. F1U : 2162, 2767

056
096

173012312 2085 17301 2312] 2085

1730]12312] 2085
I 2 [ ) N

113 027

218

1730| 2085 m
] . X
gf Nis
T<35/R10  T<45/R12 Tsea/ma

De.lcu 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés / on request -
Period of 2 working days
I auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen




CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN
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=
L
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' ' 60-64HRC 1300 MPg

; 8¢ 527 bi=12 L=75
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E@« X 246] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /
Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

p 2. U @ L U 8¢ 246x246 F1 E=027 Mat=1730 %, 246246F10271730

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

e| | sl

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

Mat. Mat.
1730|2085

056
076
096

=
173012312 2085 173012312] 2085

Mat.

E
173012312 | 2085 1730]2312] 2085

022
027

Mat.
1730] 2085

] . e
o0
=
)_ " &
E_|
- T<35/R10  T<45/R12 T<60/R16

228 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés [ on request -
Period of 2 working days
 auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen

-
o
n
s



E 6 X 24_3"

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN
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' ' 60-B4HRC 1300 MPg
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E@«. X 296] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

> T i a Tenus en stock / Supply from stock /
246 X 296 ,h 246x296 F1 E=027 Mat.=1730 % 246296F10271730 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

e| | sl

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

Mat. Mat.
1730|2085

B 056
[ 0
096

E
173012312 2085 17301 2312] 2085

E Mat.
17302312 2085 17302312 2085
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027

Mat.
1730] 2085

3E¢§E
838es .,
ge gL 8
§8522%
§2gss2
2553
w
T<35/R10 T<45/R12 T<60/R16 2 s
230 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 w1



CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN
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[@46 X 34@ GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

% 246346F10271730 Tenus en stock / Supply from stock /

B S x
pl U @ 1- -3 3¢ 246x346 F1 E=027 Mat.21730 Lisferang ab Logen « Mut. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

e| |8

Mat. FIU : 2162, 2767, 2343
Mat. Mat.
F3 E E
1730|2085 1730|2312| 2085
W 056 036
ﬁ:_ 076 046
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E Mat.
1730] 2312|2085 17302312 2085

E Mat.
17302312 2085 17302312 2085
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T . .
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TagEdc

g2o5 8

B §8532%

§2g5ss
t8:3g<
I 1 E ! T 2 2 2 EE
T<35/R10 T<45/R12  T<60/R16 ~

232 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v



CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
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E@«. X 396] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

= . 7 _
2 U3 @1 [ 3¢ 246x396 F1 E=027 Mat=1730 *F&. 246396F10271730 Lisferung ab Loger | Mot 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

e| |8

Maot. F1U : 2162, 2767, 2343

1730] 2085 173012312] 2085
036
— g 47

173012312 2085 173012312] 2085

022

173012312 | 2085 17302312 ] 2085

Hj[i—l %I ﬁim

396

17301 2085
TTj
o0
%

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés [ on request -
Period of 2 working days
 auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen

T<35/R10  T<45/R12 Tsea/ma

234 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v



CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527 "
e}
E
DIN 912 12.9
' ' 60-B4HRC 1300 MPg

; N 527 D1=12 L=40
1053 D=24 H=17 YA 5= 527-12-40

1L D1 L
)

AFREF. 653 D=24 S=46 L=25 3% 653-24-46-25
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246 X 44@ GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

B 4 1
L. UR'Q V.Y S 246x446 F1 E=027 Mat=1730 Licferung ab Logen » Mot 1730, 2312

e, 246446F10271730

e| |8

Mat. F1U : 2162

E 1730 2085 17302312 2085
B 056
! 096
i T P

L ws | E]] | s | E

1730 2312] 2085

1730 2312] 2085 1730]12312] 2085
— v . mm

445

173012085
TTj
o0
%

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés / on request -
Period of 2 working days
I auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen

T35/R10  T<45/R12 Tssa/ma

236 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 w1



CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527 a
=
L
DIN 912 12.9
' ' 60-B4HRC 1300 MPg

; N 527 D1=12 L=40
1053 D=24 H=17 YA 5= 527-12-40

1L D1 L
)

AFREF. 653 D=24 S=46 L=25 3% 653-24-46-25
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E@«. X 496] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

Tenus en stock / Supply from stock /

, 7. 246496F10271730 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

p L. U @ 85" 246x496 F1 E=027 Mat.=1730

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311

e| |8

Mat. F1U : 2162

B 056
= H
096
4
E

el |
1730 2312] 2085 1730]12312] 2085
— v . mm

Mat.
1730] 2312|2085

F9
1730 2312] 2085

496

173012085
T[T
o0
%

sur demande - délai
suplémentaire 2 jours
ouvrés / on request -
Period of 2 working days
I auf Anfrage - Frist von 2
Werktagen

T<35/R10  T<45/R12 Tsea/ma

238 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 w1



CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527 a
=
L
DIN 912 12.9
' ' 60-64HRC 1300 MPg

; N 527 D1=12 L=40
1053 D=24 H=17 YA 5= 527-12-40

1L D1 L
)

AFREF. 653 D=24 S=46 L=25 3% 653-24-46-25
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165
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E@se X zs.e] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

) S o 5 Tenus en stock / Supply from stock /
296 x 296 ,& 296x296 F1 E=027 Mat.=1730 % 296296F10271730 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

e| |8

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

1730] 2085 1730|2312] 2085
033
I w ! * 2
| ST

173012312 2085 173012312] 2085
5

022

m | el

296

296

296

1730] 2085 m

1730]2312] 2085
i i—. r—ﬂm

X
] . - .§‘§
38
ra— R15 3:;&'%:
> s w ,g_g=1§ - &
b 5§3N%§
§igsis
58533
T<35/R10 T<d5/R12 Tssa/ma Bode

De.lcu 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v




'?MJXE@gI

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527 a
=
L
DIN 912 12.9
' ' 60-B4HRC 1300 MPg

; 8¢ 527 bi=12 L=75
1053 D=24 H=17 YA 5 527.12-75

=

L
16 140
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Ezse X 34@ GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

) i i3 3 Tenus en stock / Supply from stock /
296 X 346 ,& 296x346 F1 E=027 Mat.=1730 % 296346F10271730 K ietorsugalLaiger-< Mk 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

1730|2085 1730|2312| 2085
B 056
[ 0
096
| -
| E| |

173012312 2085 17301 2312] 2085
5

w | El]
1730 2312] 2085 1730]12312] 2085
— I . mm

346

1730 2085
o7l oo
5288

28

— ms S 82% .

: w 8.22*5“".'8'

| §5882a%

585322

-

| c858%
£ 333353
T<35/R10 T<45/R12 TsSU/RIE ~

242 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v



E_.96 X 3g

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527 "
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1-52 v
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E@se X 39-6] GR

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

) i = 5 Tenus en stock / Supply from stock /
296 x 396 ,& 296x396 F1 E=027 Mat.=1730 % 296396F10271730 Lieferung ab Lager : Mat. 1730, 2312

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343 | 2085

e| |8

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

1730] 2085 1730|2312] 2085
036
| | gl 47

173012312 2085 173012312] 2085

173012312 | 2085 17302312 ] 2085
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176
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T o
sL2x88

— ms 3%%33;

w| 82288

c| §862gs%

523582
o =
el 58333
+ wssém
T<35/RI0 Td5/R12 TSGU/RIE =

244 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v
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CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

527 a
=
L
DIN 912 12.9
' ' 60-B4HRC 1300 MPg
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1100 MPa
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1296 X 446 |

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

p L[V 85" 2965446 F1 Ez027 Mat=1730 %, 296446F10271730

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343

e| |8

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343
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T<35/R10 T<d5/R12 TsEU/RIE s

246 -Délai 10 jours ouvrés / Period of 10 working days / Periode von 10 Werktagen 1-52 v



CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN
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1296 X 496 |

CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

p L[ T 8¢ 296496 F1 E=027 Mat=1730 ¥, 296496F10271730

1730 | 2312 | 2162 | 2767 | 2311 | 2343

e| |8

Mat. F1U : 2162, 2767, 2343

E 1730|2085 E 1730]2312] 2085

1730123122085 1730]12312] 2085
Tl 5 oz?
M W | || m

8
B g

F6

173012312 | 2085 17302312 ) 2085

i |
13 41
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1730 2085
o7l [ 0 q
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o m 5 ?;g.&‘..ti; -
- w 22 = ’§ -
c| §862gs%
§2g582
58533
w
T<35/R10 T<45/R12 TsEU/RIE s
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STAMMFORMEN

L
DIN 912 129
' 60-64HRC 1053/1073 : 60-64HRC 1300 MPa
3¢ 527 D1=20 L=60
¢ REF. 673 D=42 5296 L=75%% 673-42-96-75 3¢1053 D=42 H=76 [T % 527-20-60
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CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN
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CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

L
DIN 912 129
' 60-64HRC 1053/1073 : 60-64HRC 1300 MPa
3¢ 527 D1=20 L=60
¢ REF. 673 D=42 5296 L=75%% 673-42-96-75 3¢1053 D=42 H=76 [T % 527-20-60

3. 1053-42-76
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CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN
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CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

L
DIN 912 129
' 60-64HRC 1053/1073 : 60-64HRC 1300 MPa
3¢ 527 D1=20 L=60
¢ REF. 673 D=42 5296 L=75%% 673-42-96-75 3¢1053 D=42 H=76 [T % 527-20-60

3. 1053-42-76
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195 603 38603 D3=16 L=12
% 5= 608-16-12
245 -EE--_
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CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN
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CORPS DE MOULE STANDARD

STANDARD MOULDS
STAMMFORMEN

L
DIN 912 129
' 60-64HRC 1053/1073 : 60-64HRC 1300 MPa
3¢ 527 D1=20 L=60
¢ REF. 673 D=42 5296 L=75%% 673-42-96-75 3¢1053 D=42 H=76 [T % 527-20-60

3. 1053-42-76
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245 -EE--_
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9881 | G
PLAQUES ISOLANTES ««MOULISOL®>

INSULATED SHEETS " MOULISOL® ™
ISOLIER PLATTEN " MOULISOL® "

9,
.'.
B
b
P
b
P
el
b
b

.

g\ REF. 9881 Dimension=196x396 Epaisseur=6 - & 9881-196-396-6

2

N

Les plaques isolantes * MOULISOL® " sont spécialement étudiées et produites pour isoler
thermiquement les outillages, des plateaux de presse.

Fabriquées a base de fibre de verre, ces plaques ne contiennent pas d'amiante ce qui élimi-
ne les problémes d'environnement et leur confére des caractéristiques élevées.

Les plaques * MOULISOL® " sont disponibles en épaisseur 6 *91 ¢t 10*% mm.

- Aux formats de nos moules standard (sur stock).
- En plaques 2000x1000 mm (sur stock).
- A vos formats spécifiques (48h).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: PROPRIETES PRINCIPALES:
- Masse volumique : 1,96 g/cm? - Faible conductibilité thermique
- Absorption d'eau : 0,06% - Haute résistance a la compression
- Conductivité thermique : 2,7x10-3W/cm.k - Haute résistance a température élevée
- Coef. de dilatation linéaire : 20 10-6 - Longue durée de vie
- Résistance a la compression : - Absence d'amiante

23°C : 330 MPa - Tolérance d'épaisseur : +0,1mm

155 °C : 185 MPa - Tolérance de parallélisme : 0,05mm

200 °C : 120 MPa
- Température d'utilisation : <285 °C

352 1-52 vt



RABOURDIN T
' AAPESSE ...t
(1 N D U S T R 1 oo
Rabourdin Industrie TEL e, | P U
Parc Gustave Eiffel T
4-5, avenue Gutenberg - BP 50
Bussy-Saint-Georges Date
77607 Marne-la-Vallée Cedex 3 =
France L] DEMANDE DE DEVIS V/ Réf
Téléventes : Tél : +33(0)1.64.76.41.00
Fax : +33 (0)1.64.76.41.06 [ ] BON DE COMMANDE
E-Mail : industrie@rabourdin.fr
FORMAT DU MOULE ¥ .iiaiana: R svciravisasioisasinis
|! !| 9116 F5 [] 9117 F9 [
:q;: = = E _ H 1730
I " ssssssssssssamaa 2312
el ousre 0 el onor0D g
9120 F1 ] [1730 ] [z767
E = 2312 2311
e e P O R ) E ey T : 2162 : 2343
Quantité=........... D [Autre : |
9120 F1 ] [730 (] [2767
E = 2312 2311
] [21€2 ] [2343
Quantité=........... D | Autre - |
9160 F4
E = . H 1730
2312
Quantité =...........
9170 F3
E = 9180F8 E - ...
Quantité =........... |:|
Quantité =..........
9190 F7 E
S e 1730
1730
|:| Quantité =........... H 2312
m 9116 F5 [ 9117 F9 []
:q;: = = E = H 1?30
I = assssssassasamaa 2312
o omsre ke Ll smoron g
Réf.673 Réf.1073 Réf.1074 Réf.603 Réf.527
= | ~ age
+-—-4| £-Ses

D=, ez = D= EE———

5 S 0 . El Toeeee [ S—.

L= .......... . '_ --------- s g Quantité=........... D=........ L=t
Quantité=........... Quantité =........... ACIVHRE = coemnnnn Quantité=...........
Réf.653 Réf.1053 Réf.1054 Réf.553

EEHEEB 2 ® b F=—— =S~
= ) E IR e

D= L, Quantité=........... °

- L D=.......... | 5 = D2 Suiaui ;

L e A H =l H = L SRR D —cdiTiiaa L S, 8
Quantité =........... Quantité=........... Quantité=........... Quantité =........... Quantité=...........
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RABOURDIN Société
= Esr . Adresse
| N D U T R I E
Rabourdin Industrie Tél Fax
Parc Gustave Eiffel :

-mail
4-5, avenue Gutenberg - BP 50 Ema
Bussy-Saint-Georges .
77607 Mame-la-Vallée Cedex 3 Format-dumonle:
France Date :
Téléventes : Tél. : +33(0)1.64.76.41.00 V /Réf :

Fax : +33 (0)1.64.76.41.06
E-Mail : industrie@rabourdin.fr

OPTIONS

Usinages complémentaires souhaités :

Deux chants de référence perpendiculaires rectifiés sur les porte-empreintes.
Logement de buse.

Passage des éjecteurs.
Circuit de régulation.

Trous taraudés pour anneaux de levage.

O

O

O

[] Colonnage batterie d'éjection.
O

O

[0 Implantation canaux chauds.
O

autres usinages :

Fournitures complémentaires souhaitées :

[1 Canaux chauds ( joindre le plan de détail ).

(] Plaques isolantes " MOULISOL® ". épaisseur 6mm ]

épaisseur 10mm ]

[ Corps de moule livré monté.

Observations :

com o1

JOTINDRE PLAN "Bon pour exécution"

Renvoyer la demande de devis a RABOURDIN INDUSTRIE - Réponse sur le prix et délai dans les 24h
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®

MATERIAUX
MATERIALS
MATERIAL
1) CORRESPONDANCE WERKSTOFF Nr.
C45 XC 48 14730
40 Cr Mn Mo S 8-6 40 CMD 8 + S (Resulfuré) 1.2312
20MnCr5 20MC5 1.2162
45 Ni Cr Mo 16 45NCD 16 1.2767
40 Cr Mn Mo 8 40 CMD 8 NR (Non Resulfuré) 1.2311
X38CrMoV5 Z38CDV5 1.2343
X33CrS 16 Z33 C 16 S (Inox) 1.2085
TOLERANCE
TOLERANCE
TOLERANZ

A-A

=L

+0,2
+0,1

Tolérances | H7

* Tolérances valables pour toutes les plaques du moule.

+0,05

+0,015

+0,05

+0,015

1-52 v

355




2R GR

PLAQUE P RECTIFIEE

P PLATES
P-PLATTEN

Mat.: 1730/C 45
2312/40 Cr Mn Mo S 8-6
Autres nuances et dimensions sur consultation
Other materials and dimensions on request
Andere Werkstoffe und Dimensionen auf Anfrage

3 REF 9881 HxL:156x296 E=6  ¥%,  9881-196-396-6

8¢ REF. 9200 HxL=196x396 E=46 Matiére 2312 % 9200-196-396-46-2312

REF. 9200 : Plaques P/P Plates/P-Platten - Mat. : 1730 /2312 Moulisol® REF. 9881

Dimensions E : Epaisseurs E : Epaisseurs
H x E 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 | 136 6 10

156 x 196
156 x 206
156 x 246
156 x 296
196 x 196
196 x 206
190 x 246
196 x 246
196 x 296
196 x 346
196 x 396
218 x 246
218 x 296
246 x 246

246 x 276
246 x 296
246 x 346
246 x 396
246 x 446
246 x 496
296 x 276
296 x 296
296 x 346
296 x 396
296 x 446
296 x 496
296 x 546
296 x 596
346 x 346
346 x 396
346 x 446
346 x 496
346 x 546
346 x 596
396 x 396
396 x 446
396 x 496
396 x 546
396 x 596
446 x 446
446 x 496
446 x 546
446 x 596
496 x 496
496 x 546
496 x 596
546 x 546
546 x 596
596 x 596
546 x 646
596 x 646
596 x 696

1-52 v 203
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CORRESPONDANCES DES BAGUES ET DES COLONNES

CORRESPONDING PILLARS AND BUSHES
ANWENDUNG FUR FUHRUNGSSAULEN MIT BUCHSEN

651
Yy
2
BT DU (IO | N | i |
B ey sy =
<C
1006-1007 =
621 s
102 (R <
i
653
<
><
)
BCIEA S | g | S S |
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l 653 . GR

COLONNE SANS PLOT DE CENTRAGE OXA®

STEPPED GUIDE PILLAR WITHOUT CENTERING PLUG OXA®
FUHRUNGSSAULE OXA®

¢ D gb

L G

Mat : Acier allié, cémenté, trempé

, 653-14-22-45

H

2
3¢ REF. 653 D=14 5:22 L=45

*Traitement anti-friction sur demande / Anti-friction treatment on request / Reibungslosbehandlung auf Anfrage

D1 E ] F D S L |REF 653 gl E Cc L |REF 653

20 6 25

20 6 25 ol

26 6 N 7
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l653.

COLONNE SANS PLOT DE CENTRAGE OXA®

STEPPED GUIDE PILLAR WITHOUT CENTERING PLUG OXA®
FUHRUNGSSAULE OXA®

-

L |

B

*Traitement anti-friction sur demande / Anti-friction treatment on request / Reibungslosbehandlung auf Anfrage

D1

N

7

358

L

| 116 |

[ 80 |
| 85 |
[ 105 |
125
[ 20 |
[ 35 |
[ 40 |
[ 50 |
| 55 |
[ 60 |
| 65 |
| 80 |
[ 95 |
EE
[ 20 |
[ 45 |
| 65 |
[ 85 |
[ 105 |
EE
| 165 |
[ 20 |
[ 35 |
3
[ 95 |
| 55 |
[ 95 |
[ 55 |
[ 95 |
| 55 |
| 95 |
[ 55 |
[ 95 |
[ 115 |
[ 25 |
[ 45 |
| 50 |
| 60 |
[ 65 |
[ 80 |
| 85 |

REF. 653
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=

Cc

F

D

wn

L |REF. 653
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673 GR

COLONNE AVEC PLOT DE CENTRAGE OXA®

STEPPED GUIDE PILLAR WITH CENTERING PLUG OXA®
FUHRUNGSSAULE MIT ZENTRIERBUND OXA®

@ 0,01

60-64HRc

¢ D g6

Mat : Acier allié, cémenté, trempé

¢ REF 673 D=14 S=17 L=75 ¥, 673-14-17-75

*Traitement anti-friction sur demande / Anti-friction treatment on request / Reibungslosbehandlung auf Anfrage

D1 E Cc F E1 D S L |REF. 673 gl E C F El D S L |REF. 673

20 6 25 7 9

26 6 N 7 9

[ 55 A
[ 95 [ 95
135
[ 50 A
[ 65
[ 90 [ 95
[ 125
[ 125 [ 55
[ 150 [ 95
[ 30 [ 55
[ 45 | [ 95
[ 65 [ 55
[ 85 [ 95
[ 105
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[ 145 [ 55
[ 165
[ 120
[ 55 ]
[ 45
[ 95 | [ 65 |
[ 125 [ 85
[ 155 | [ 115 |
[ 35 [ 35
[ 45 [ 45
[ 65 [ 65
[ 85 [ 85
[ 105 [ 105
[ 125 [ 125
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673

COLONNE AVEC PLOT DE CENTRAGE OXA®

STEPPED GUIDE PILLAR WITH CENTERING PLUG OXA®

FUHRUNGSSAULE MIT ZENTRIERBUND OXA®

L |REF. 673

155
195
165

0 |w|wv 10 10 0 0 10 10 0 0 10 0 0
"y 'y 10 o "y 0 0 'y 10
ol b= 10 ") o © 0 ) ~ ) 10 )

© © ©

5

40/42

E1
12

7

6 47 7 9 EEY

E

42
54

L |REF. 673yl

wn "] L "] L oy 1] wn wn
| wn w L [T1)
™~ M~ M~ ™~ = []
M~ w0 [{=]
o™ <t M~

*Traitement anti-friction sur demande / Anti-friction treatment on request / Reibungslosbehandlung auf Anfrage
(o

47

D1
42
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553 GB

DOVILLE DE CENTRAGE LISSE OXA®

LOCATING SLEEVE OXA®
ZENTRIERHULSE OXA®

=58HR¢
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A i ©
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S ——-—-—- 113 g
= =
1 =
N 05 a 45

i
13
=
}

| 205

Mat : Acier allié, cémenté, trempé

¢ REF.553 D2:26 180  »p=, 553-26-80

D1 D3] 11 L2 L3 D2 5 REF. 553

—

REF. 553 D1 D3 | 1 2 L3

16 | M8 8 2 6

33 | Mi6| 13 | 25 | 45

21 |M10| 10 | 25 6

43 |m20| 13 | 25 | 45
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l 1053 .

BAGUE A COLLERETTE

SANS PLOT DE CENTRAGE OXA®

HEADED 6UIDE BUSH WITHOUT CENTERING PLUG OXA®
FUHRUNGSBUCHSE MIT BUND OHNE ZENTRIERANSATZ OXA®

¢ 92
¢ D102

13 30

le01]A

=
3¢ REF. 1053 D=18 H=56

B C E

B el
g B kb

18 23 6

364
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1
1054 GR
BAGUE BRONZE OXA® SANS PLOT DE CENTRAGE
ET AVEC INSERTS GRAPHITE

HEADED GUIDE BUSH OXA® WITHOUT CENTERING PLUS WITH GRAPHITE

INSERTS (BRONZE) s
FUHRUNGSBUCHSE AUS BRONZE OXA® MIT SCHMIEREINSATZEN

R maxi R

¢ B e’
¢ B kb

| 10,1

¢ REF 1054 D=18 H=56  »P=.  1054-18-56

B C E R H REF. 1054
e
* » 0 0
6
56
36
» o 0 00 ==
56
o
22
%6
6
4 = 0 e 56|
6
8%
3%
a6 ~
. NS
2 o - B e 3
w
-_ <
8
(L]
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l 1073 . GR !
BAGUE A COLLERETTE AVEC PLOT

DE CENTRAGE OXA®

H!;‘ADED GUIDE BUSH WITH CENTERING PLUG OXA®

FUHRUNGSBUCHSE MIT ZENTRIERBUND OXA®

ﬁ W 60-64HRc

¢ B e’
¢ B kb

(| [e01]n R L*

¢ REF.1073 D14 H=27 =y,  1073-14-27

B | C | E[E B L e | E e b L
85
B2 95 EX
0 || 6|0 K
K 96
20 | 25 | 6 9 E3 96 [ 156 |
| 66 | 36
45 ES
K 55 K
K 65 E
7] | 76 |
17 76
42 47 6 9
220 | 86 |
| 96 |
E [ 116 |
| 46 |
B3 [ 156 |
26 Y| 6 9
| 66 | K
| 46 |
K E
| 96 | | 66 |
[ 116 |
| 86 |
54 | 60 | 10 [ 12 | 96 |
E=A [ 116 |
2| 9 | B 9 [ 36 _| | 156 |
K
E3
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1074 GR

BAGUE BRONZE OXA® A COLLERETTE AVEC PLOT
DE CENTRAGE ET INSERTS GRAPHITE
HEADED GUIDE BUSH OXA® WITH CENTERING PLUG WITH GRAPHITE

INSERTS (BRONZE) )
FUHRUNGSBUCHSE AUS BRONZE OXA® MIT SCHMIEREINSATZEN

a 0,01 % o % 0,01

Y Ro=0.4
"

o —
EIENEE ® ®© ® Bovon 5| 2
Ol m| &) © - —.—.' '. = A Ol m| m
S| s S - ® ®o o ® | ST

1430 14 30

3
10,05 |
60,1 A 2 L% i
£y [~ MES -
¢ REF. 1074 D=14 H=27 ¥, 1074-14-27

B C E E1 R L D H REF. 1074
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