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MDL

APERCU DES DIFFERENTS
POINCONS ET MATRICES

PB

POINCONS
Forme de
découpe Ebauche O ( ( ) Pilote
Forme de téte
Téte PPB PPS PPF PPL PPR PPV PNPZ
- cylindrique | page 406 | Page4.06 | Page4.07 | Page4.07 | Page4.07 | Page4.07 | Page 4.18
: cyn;gtr?que PPEB PPES PPEF PPEL PPER PPEV
:115 avec éjecteur| Page 4.08 Page 4.08 Page 4.09 Page 4.09 Page 4.09 Page 4.09
ﬁ Téte TFB TFS TFF TFL TFR TFV
6 conique Page 4.10 | Page 4.10 Page 4.11 Page 4.11 Page 4.11 Page 4.11
Ball-lock BLB BLS BLF BLL BLR BLV
charge légére| Page 4.12 Page 4.12 Page 4.13 Page 4.13 Page 4.13 Page 4.13
Ball-lock BLHB BLHS BLHF BLHL BLHR BLHV
95 charge lourde| Page 4.12 Page 4.12 Page 4.13 Page 4.13 Page 4.13 Page 4.13
Ball-lock & BLKB BLKS BLKF BLKL BLKR BLKV
. extemité large | page 414 | Page 4.14 | Page 415 | Page4.15 | Page4.15 | Page4.15
] chaBrSIle_I%C%re BLEB BLES BLEF BLEL BLER BLEV
" avec éjecteur| Page 4.16 Page 4.16 Page 4.17 Page 4.17 Page 4.17 Page 4.17
K chgreé”éll%%krde BLEHB | BLEHS BLEHF BLEHL BLEHR BLEHV
g5 avec éjecteur| Page 4.16 Page 4.16 Page 4.17 Page 4.17 Page 4.17 Page 4.17
Téte PFB PFS
- vasée | page 4.18b | Page 4.18b
Série micro PSMB PSMS PSMF PSML PSMR PSMV
m5 Page 4.20 Page 4.20 Page 4.21 Page 4.21 Page 4.21 Page 4.21
MATRICES
Forme de ,Matri%es Formes
découpe Ebauche O ( ) ( ) ebgggses de
Forme de téte dépouille | matrice
s MBS/ i
| Lisse |MB/MLB| M/MLS |MF/MLF|ML/MLL MR/MLR| MV/MLV MLBS '
: cylindrique Page 4.22 | Page 4.22 | Page 4.23 | Page 4.23 | Page 4.23 | Page 4.23 =
m5/h5 Page4.38 | 5hs
_______ Cvingti MSBS/ !
Cylindrique | MSB/MCB|MS/MCS |MSF/MCF| MSL/MCL | MSR/MCR|MSV/MCV !
a collerette MCBS .l
[ Page 4.24b | Page 4.24b | Page 4.25b | Page 4.25b | Page 4.25b | Page 4.25b [ H ]
m5/h5 Page4.38 | 55
' || oremce | TPCB | TPCS | TPCF | TPCL | TPCR | TPCV |TPCBS | ||
— | c¥lindrique | page 406 | Page 4.26 | Page 4.27 | Page 4.27 | Page 4.27 | Page 427 | Page 4.39 L
h5 h5
Plate MPB MPS MPF MPL MPR MPV
h5 réversible Page 4.28 | Page 4.28 | Page 4.29 | Page 4.29 | Page 4.29 | Page 4.29
4.02 MDL 11.04




MDL

APERCU DES DIFFERENTS MATRICES,
PORTE POINCONS ET PORTE MATRICES

PB

MATRICES
Forme de
découpe| Ebauche O ( ) ( )
Forme de téte
;F’Lé’? Balllock BLMB BLMS BLMF BLML BLMR BLMV
i i Page 4.30 Page 4.30 Page 4.31 Page 4.31 Page 4.31 Page 4.31
d'g;iiiﬁ‘e MBS/MLBS | MDS/MLDS | MDF/MLDF | MDL/MLDL | MDR/MLDR | MDV/MLDV
— conique Page 4.32 Page 4.32 Page 4.33 Page 4.33 Page 4.33 Page 4.33
m5/h5
/'H‘\ ggggiﬁlts MSBS/MCBS MSDS/MCDS MSDF/MCDF MSDL/MCDL MSDR/MCDR | MSDV/MCDV
[ [/ “; ] conique Page 4.34 Page 4.34 Page 4.35 Page 4.35 Page 4.35 Page 4.35
m5/h5
i Opniées | TPCBS | TPCDS | TPCDF | TPCDL | TPCDR | TPCDV
- conique Page 4.36 Page 4.36 Page 4.37 Page 4.37 Page 4.37 Page 4.37
m5/h5

PORTE POINGCONS / PORTE MATRICES

;T)%?ﬁggﬁ POINGONS ROND POINCONS DE FORME | POINGONS BALL-LOCK
Forme du PPB/PPEB/PPS/PPES PP*/PPE* BL*/BLH*/BLE*/BLEH*/BLK*
porte poingon
O
Carré cC CCP
arre
S Page 4.42 Page 4.42
Rectangulaire RC RCP
Page 4.43 Page 4.43
Réduit TC TCP
Page 4.44 Page 4.44
Réduit ball-lock TAB
Charge légére Page 4.45
Réduit ball-lock TABH
Charge lourde Page 4.45
Ball-lock CA
Carré Page 4.46
Ball-lock RA
Rectangulaire Page 4.46

Type de MATRICES BALL-LOCK
Forme du matrice BLM*
porte matrice
@ Ball-lock DCA
'© Carré Page 4.47
© © Ball-lock DRA
@) @ Rectangulaire Page 4.47
MDL 04.03 4.03




MDL INFORMATIONS GENERALES PB

MATIERE :

Les poingons sont disponibles dans les qualités d’acier suivantes :
A-B-DetE

A Acier au Chrome HWS (Z 160 CDV 12, 1.2379)

B Acier Rapide HSS (Z 90 WDCV 06050402, 1.3343)
D Acier Rapide HSSP (HSS + revétement TIN)

E Acier Rapide fritté (ASP 23)

Autres revétements sur demande : TICN,CRN etc....

Traitement matiere A : Corps 58 a 62 HRc
Téte 40 a 50 HRc
Traitement matiére B : Corps 60 a 64 HRc

Téte 47 a 57 HRc
Les matrices sont disponibles dans la qualité suivante :

A Acier au Chrome (Z 160 CDV 12). Traitement 58 a 62 HRc
B (sur demande)

TOLERANCE
Exécution standard suivant Normes AFNOR ou ISO.

DELAIS

Tous les poingons et matrices standards, du présent catalogue, exécutés dans les qualités
d’acier A-B-D-E, sont disponibles sous quelques jours, apres réception de la commande.
Les poingons et matrices hors standard : prix et délais sur demande.

JEU (entre poingon et matrice)

Ne pas oublier de tenir compte du jeu sur les dimensions de la matrice et du poingon.

POINCONS, MATRICES, PORTE-POINCONS ET PORTE-MATRICES HORS STANDARD

Nous exécutons toutes formes de poincons, matrices, porte-poingons et porte-matrices hors standard.
Un plan détaillé et coté avec tolérances nous est nécessaire. Nous réalisons des poingons et matrices
pour frappe a chaud (jusqu’a 1100°C).

4.04 MDL 04.03




MDL

EXEMPLES DE COMMANDES

Désignation: poincon a téte cylindrique
PPL.100.071B 9,2 x 6,2 x 16 + T90

- L= Plat orienté 4 90°
(hors standard)
Partie travaillante en

mm (L2) (standard)

W (mm)

P (mm)
Matiere

Longueur en mm (L1)
@ du poingon (mm)

Type du poingon

71

210

16

Désignation: poingon Ball-lock avec éjecteur
BLEL.130.071B 9,1 x 6,3 x 20 + T90

L= Siege de bille
orienté a 90° (standard)
Partie travaillante en

mm (L2)

W (mm)

P (mm)

Matiere

Longueur en mm (L1)
@ du poingon (mm)

Type du poingon

.3 T90
L—

71

@13

Désignation: matrice lisse cylindrique
MLF.160.32.8A 5,7 x 3,1 + TO

P
_y N
Plat orienté a 0° ! ‘ o
(standard) A
W (mm) Eﬂzﬂj
P (mm) o
Matiere (1]
Hauteur partie travaillante (mm) _|£ =
Hauteur de la matrice (mm) 4 I
@ de la matrice (mm) © | T
Type de la matrice
Désignation: matrice a collerette a dépouille conique 216
MCDF.160.25A 5,9 x 4,1 -5x 1+ TO H:Jr.% =
L= Plat orienté a 0° ! |
(standard) o &
Hau lante (mm) tser)
auteur partie travaillante (mm |
W (mm) HA
P (mm) = !
Matiere ]

Hauteur de la matrice (mm)

@ de la matrice (mm)

Type de la matrice

59

MDL 04.03
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POINCONS DE PRECISION A PPB.xxx.xxxM

MDL (PB TETE CYLINDRIQUE PPS.xo0x.xooM

Suivant normes :
ISO §020 - AFNOR NFE 63100 sauf pour les POINGOS';?eEPEQUCHES
diamétres * .
Matiéres disponibles : 30,01
A-Z160 CDV 12/58-62 HRc R0,25*
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc g /“
D-B+TIN A 0,8
E - ASP 23 \/
Autres revétements sur demande : TICN, .8 0
CRN etc... é - - - é
Exemple de commande :
Qté=3 ; Type PPB ; D=8 mm ; L1=71 mm o
Matiere B S
3 PPB.080.071B o 3
s gz L1 (dimensions intermédiaires sur demande)
Référence gD OH 'z 30 100 120
PPB.040.xxxM 4 7
PPB.050.xxxM 5 8
PPB.060.xxxM 6 9
PPB.070.xxxM 7 10
PPB.080.xxxM 8 11
PPB.090.xxxM 9~ 12
PPB.100.xxxM 10 13
PPB.110.xxxM 11+ 14
PPB.120.xxxM 12~ 15
PPB.130.xxxM 13 16
PPB.140.xxxM 14* 17
PPB.150.xxxM 15* 18
PPB.160.xxxM 16 19
PPB.200.xxxM 20 23
PPB.250.xxxM 25 28
PPB.320.xxxM 32 35
[] MatiéreA, BetD [] MatiereA, B, DetE [J MatigresBetD O Matiere A
Suivant normes :
IS_O E§020 - AFNOR NFE 63100 sauf pour les POIN%g‘i’:SP:{SONDS
diamétres * .
Matieres disponibles :
A-Z160 CDV 12/58-62 HRc [©[@0.01]A]—
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc 5 2 Rot3
D-B+TIN g
E - ASP 23
Autres revétements sur demande : TICN, ;.“3 11 _ B |
CRN etc... S
Exemple de commande :
Qté=3 ; Type PPS ; D=8 mm ; L1=71 mm Lo s
Matiere B ; P=6,2 mm ; L2=25 mm .
3 PPS.080.071B 6,2x25 RO
s L2 L1
Reference @b | OH oF 70 [ 13 | 16 | 20 | 25 | 71 [ 80 | 100 | 120
PPS.040.xxxM 4 7 0,8 - 39 X X X X X
PPS.050.xxxM 5 8 08 - 49 X X X X X
PPS.060.xxxM 6 9 1,5 - 59 X X X X X
PPS.070.xxxM 7" 10 20 - 69 X X X X X
PPS.080.xxxM 8 11 25 - 79 X X X X X
PPS.090.xxxM 9" 12 35 - 89 X X X X X
PPS.100.xxxM 10 13 45 - 99 X X X X X
PPS.110.xxxM 1~ 14 51 - 10,9 X X X X
PPS.120.xxxM 12* 15 58 - 11,9 X X X X
PPS.130.xxxM 13 16 65 - 129 X X X X
PPS.140.xxxM 14~ 17 75 - 13,9 X X X X
PPS.150.xxxM 15* 18 85 - 149 X X X X
PPS.160.xxxM 16 19 95 - 159 X X X X
PPS.200.xxxM 20 23 125 - 19,9 X X X
PPS.250.xxxM 25 28 16,5 - 249 X X X
PPS.320.xxxM 32 35 225 - 31,9 X X X
[] Matiere A,BetD [ ] Matiere A, B,DetE [] MaticresBetD [[] Matiere A [] Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

4.06 MDL 04.03




MDL (PB

POINCONS DE PRECISION A

TETE CYLINDRIQUE

PP*.xxx.xxxM

Suivant normes :
ISO 8020 - AFNOR NFE 63100 sauf pour les
diamétres * .

Matiéres disponibles :

POINCONS DE FORME
Série PPF/PPL/PPR/PPV

A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc 20,25 1 [©]80,02]A] —
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc : o
D-B+TIN & R=13
E - ASP 23 ®
Autres revétements sur demande : TICN, 2
CRN etc... ?g‘-’ _ i _
Exemple de commande : i
Qté=3 ; Type PPL ; D=10 mm ; L1=71 mm gep A 3
Matiere B ; P=9,2 mm ; W=6,2 mm L2%04 X
L2=16 mm ; Plat orienté a 90° (T90). BB
3 PPL.100.071B 9,2x6,2x16 + T90
s L2 L1

Reference oD OH 70 [ 13 | 16 | 20 | 25 | 71 | 80 | 100 | 120

PP*.040.xxxM 4 7 X X X X X

PP*.050.xxxM 5 8 X X X X X

PP*.060.xxxM 6 9 X X X X X

PP*.070.xxxM 7 10 X X X X X

PP*.080.xxxM 8 11 X X X X X

PP*.090.xxxM 9+ 12 X X X X X

PP*.100.xxxM 10 13 X X X X X

PP*.110.xxxM 11+ 14 X X X X

PP*.120.xxxM 12+ 15 X X X X

PP*.130.xxxM 13 16 X X X X

PP*.140.xxxM 14~ 17 X X X X

PP*.150.xxxM 15+ 18 X X X X

PP*.160.xxxM 16 19 X X X X

PP*.200.xxxM 20 23 X X X

PP*.250.xxxM 25 28 X X X

PP*.320.xxxM 32 35 X X X

[ ] MatiereA,BetD [ ] MatiereA,B,DetE [] MaticresBetD [I] Matiere A

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix)

[] Longueur L2 appliquée par défaut

Un méplat sur la téte peut étre réalisé avec un supplément

Vue coté téte

de prix. €0°
La position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré. 180° @ o°
Les formes R et V ont un rayon standard r=0.
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix. 570°
PPV
W
W 4
rx4 rx
| | o a
NS5~ G éﬁ ’
G=VP2+W2 ; G < D-0,1
Réf. P w Réf. P w Réf. P w Réf. P
PPF040 |15 - 39|10 - 35| PPL040 | 15 - 39| 1,0 - 35| PPR040 | 15 - 25|15 - 20 | PPV.040 | 15 - 28
PPF050 |15 - 49 |10 - 45| PPL.O50 | 15 - 49 | 1,0 - 45| PPRO50 | 15 - 35| 15 - 3,0 | PPV.O50 | 1,5 - 3,4
PPF.060 | 2,0 - 59 | 15 - 55| PPL.O60 | 20 - 59 | 15 - 55| PPRO60 | 1,5 - 50 | 1,5 - 3,0 | PPV.060 | 20 - 4,1
PPF070 |22 - 6,9 | 1,7 - 65| PPLO70 | 22 - 69 | 1,7 - 6,5 | PPRO70 | 1,8 - 55| 1,7 - 35 | PPV.O70 | 25 - 48
PPF.080 |25 - 79 |20 - 75| PPL080 |25 - 79| 2,0 - 7,5 | PPRO80 | 20 - 6,0 | 20 - 40 | PPV.080 | 30 - 55
PPF.090 |32 - 89|27 - 85| PPLO90 |32 - 89| 27 - 85| PPRO90 | 28 - 65 | 27 - 50 | PPV.090 | 33 - 62
PPF.100 |40 - 9,9 |35 - 95| PPL.100 | 40 - 99|35 - 95| PPR.100 | 35 - 70| 35 - 6,0 | PPV.100 | 35 - 7,0
PPF.110 | 43 - 10,9| 3,8 - 10,5| PPL.110 | 43 - 10,9] 3,8 - 105 PPR.110 | 38 - 78 |38 - 66 | PPV.110 | 38 - 7,6
PPF120 | 47 - 11,9| 42 - 115| PPL.120 | 47 - 11,9| 42 - 115| PPR120 | 42 - 8,7 | 42 - 7,3 | PPV.120 | 42 - 83
PPF.130 | 5,0 - 129] 45 - 125| PPL.130 | 50 - 12,9| 45 - 125| PPR.130 | 45 - 95 | 45 - 80 | PPV.130 | 45 - 9,1
PPF.140 | 56 - 139 5,1 - 135| PPL.140 | 56 - 13,9| 51 - 135| PPR.140 | 50 - 105| 51 - 83 | PPV.140 | 51 - 98
PPF.150 | 6,3 - 149 57 - 145| PPL.150 | 6,3 - 149 57 - 145| PPR.150 | 55 - 11,5| 5,7 - 86 | PPV.150 | 58 - 10,5
PPF.160 | 7,0 - 159| 6,5 - 155| PPL.160 | 7,0 - 159]| 6,5 - 155| PPR.160 | 6,0 - 125| 6,0 - 9,0 | PPV.160 | 65 - 11,2
PPF.200 | 85 - 199] 80 - 19,5| PPL.200 | 85 - 19,9 8,0 - 19,5| PPR.200 | 8,0 - 17,0| 8,0 - 10,0| PPV.200 | 95 - 14,0
PPF250 |11,5 - 249|110 - 24,5| PPL.250 | 11,5 - 24,9 11,0 - 24,5| PPR.250 | 10,0 - 22,0|10,0 - 12,0| PPV.250 |125 - 17,6
PPF.320 2055 - 31,9]20,0 - 31,5| PPL.320 | 20,5 - 31,9/20,0 - 31,5| PPR.320 |12,0 - 26,0|12,0 - 18,0| PPV.320 | 17,0 - 22,5
MDL 04.03 4.07




POINCON EJECTEUR A TETE | PPEB.xxx.xxxM

MDL (PB CYLINDRIQUE PPES.xxx.xxxM

Suivant normes : POINCONS EBAUCHES
ISO 8020 - AFNOR NFE 63100 Série PPEB
Matieres disponibles :
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc L1
D-B+TIN 1 6rmox
Autres revétements sur demande : TICN, >
CRN etc... "
Exemple de commande : = 3
Qté=3 ; Type PPEB ; D=8 mm ; 08 . 8
L1=71 mm ; Matiére B A e
3 PPEB.080.071B S
RQ,25*" 2
3 E
'
Référence oD oH OE L1
71 80 100
PPEB.050.xxxM 5 8 1,1
PPEB.060.xxxM 6 9 1,1
PPEB.080.xxxM 8 11 1,1
PPEB.100.xxxM 10 13 1,3
PPEB.130.xxxM 13 16 1,3
PPEB.160.xxxM 16 19 2,2
PPEB.200.xxxM 20 23 2,2
PPEB.250.xxxM 25 28 2,2
PPEB.320.xxxM 32 35 2,2
Longueurs “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande.
Suivant normes :
ISO 8020 - AFNOR NFE 63100 POINQ,O_NS RONDS
Série PPES
Matieres disponibles :
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN L1%
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... 1,6max
Exemple de commande : 54 |04
Qté=3 ; Type PPES ; D=13 mm w
L1=71 mm ; Matiére B ; Q)
P=10’2 mm’L2=25 mm ?':'\;A— = L“: e e e —
3 PPES.130.071B 10,2x25 S - .
RO, 25%! D“E’ R=13 %
/ ® 70,01
Référence | ©D | OH oP oE L2 L1
10 13 16 20 25 71 80 100
PPES.050.xxxM 5 8 20 - 49 1,1 X X X X X
PPES.060.xxxM 6 9 25 - 59 1,1 X X X X X
PPES.080.xxxM 8 11 30 - 79 1,1 X X X X X
PPES.100.xxxM 10 13 40 - 99 1,3 X X X X X
PPES.130.xxxM 13 16 6,0 - 129| 1,3 X X X X
PPES.160.xxxM 16 19 9,0 - 159 2,2 X X X X
PPES.200.xxxM 20 23 12,0 - 19,9| 2,2 X X X
PPES.250.xxxM 25 28 (17,0 - 249| 2,2 X X X
PPES.320.xxxM 32 35 (22,5 - 31,9| 2,2 X X X

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - La longueur standard L2 appliquée par défaut est celle grisée dans le tableau ci-dessus
Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).
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MDL (PB

CYLINDRIQUE

POINCONS EJECTEURS A TETE

PPE"*.xxx.xxxM

Suivant normes :
ISO 8020 - AFNOR NFE 63100

Matieres disponibles :
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc

POINCONS DE FORME
Série PPEF/PPEL/PPER/PPEV

D-B+TIN L1t
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... 1,6max
Exemple de commande : 5% Lp<0s .
Qté=3 ; Type PPEL ; D=8 mm ; L1=71 mm L
Matiére B ; P=6,5 mm ; W=4 mm ; h g &
L2=25 mm ; Plat orienté a 90° (T90). o5l = N
3 PPEL.080.071B 6,5x4x25+T90 S }
R0,25% é R=13
Référence oD OH OE L2 L1
10 13 16 20 25 [4 80 100
PPE*.050.xxxM 5 8 1,1 X X X X X
PPE*.060.xxxM 6 9 1,1 X X X X X
PPE*.080.xxxM 8 11 1,1 X X X X X
PPE*.100.xxxM 10 13 1,3 X X X X X
PPE*.130.xxxM 13 16 1,3 X X X X
PPE*.160.xxxM 16 19 2,2 X X X X
PPE*.200.xxxM 20 23 2,2 X X X
PPE*.250.xxxM 25 28 2,2 X X X
PPE*.320.xxxM 32 35 2,2 X X X

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - La longueur standard L2 appliquée par défaut est celle grisée dans le tableau ci-dessus
Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

Un méplat sur la téte peut étre réalisé avec un supplément
de prix.

La position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré.

Les formes R et V ont un rayon standard r=0.

Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix.

Vue c6té téte

90°

w
rx4
L
\ —
G ~
G=VP2+W2 ; G < D-0,1
Réf. P w Réf. P w Réf. P w Réf. P
PPEF.050| 2,0 - 49| 2,0 - 4,5 |PPEL.050| 2,0 - 49| 2,0 - 45 |PPER.050| 20 - 35| 2,0 - 3,0 |[PPEV.050| 2,0 - 3,4
PPEF.060| 3,0 - 49|25 - 55 |PPEL.060| 3,0 - 49|25 - 55 |PPER.060| 25 - 50|25 - 3,0 |PPEV.060| 25 - 4,1
PPEF.080| 35 - 79|30 - 75 |PPEL.080| 35 - 79| 3,0 - 7,5 |PPER.080| 3,0 - 6,0 | 3,0 - 4,0 |PPEV.080| 3,0 - 55
PPEF.100| 50 - 9,9 | 40 - 9,5 |PPEL.100| 5,0 - 9,9 | 40 - 9,5 |PPER.100| 45 - 7,0 | 45 - 6,0 |PPEV.100| 45 - 7,0
PPEF.130| 6,5 - 129| 6,0 - 12,5|PPEL.130| 6,5 - 129| 6,0 - 12,5|PPER.130| 6,0 - 9,5 | 6,0 - 8,0 |PPEV.130| 6,0 - 9,1
PPEF.160| 95 - 159| 9,0 - 155|PPEL.160| 9,5 - 159| 9,0 - 155|PPER.160| 7,0 - 125/ 7,0 - 9,0 |PPEV.160| 7,0 - 11,2
PPEF.200 12,5 - 19,9 |12,0 - 19,5|PPEL.200|12,5 - 19,9 | 12,0 - 19,5|PPER.200| 8,0 - 17,0 | 8,0 - 10,0 PPEV.200| 9,5 - 14,0
PPEF.250 (17,5 - 24,9/17,0 - 24,5/ PPEL.250 (17,5 - 24,9|17,0 - 24,5|PPER.250|10,0 - 22,0/10,0 - 12,0|PPEV.250(12,5 - 17,6
PPEF.320 | 20,5 - 31,9/20,0 - 31,5|PPEL.320|20,5 - 31,9/20,0 - 31,5|PPER.320/12,0 - 26,0/12,0 - 18,0 PPEV.320|17,0 - 22,9
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POINCONS DE PRECISION A | TFB.xxx.xxxM

MDL (PB TETE CONIQUE TFS.xxx.xxxM

Suivant normes :
i\ ISO 6752 - AFNOR NFE 63-109 - DIN 9861 D PO'NGOS";ﬁeETEQUCHES
Matieres disponibles :
A-Z160 CDV 12 /58-62 HRc L1135
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN G ]
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN efc... 0,8
Les poingons TFB sont disponibles (suivant
matiére) par incrément de 0,1 mm du & 0,5 5 T | | .
mm au & 16 mm. © S|
Exemple de commande :
Qté=3; Type TFB ; @d1=10,3 mm ; ©
L1=71 mm ; Matiére A. K o ©
3 TFB.103.071A ® S
Réf. (@d1) | @d2 | K L1 Réf. (@d1) | @d2 | K L1 Réf. (@d1) | @d2 | K L1
71 100 71 100 71 100
TFB.005 - 006 1 0,2 TFB.050 - 054 | 6,5 0,5 TFB.125 15 1
TFB.007 1,3 0,2 TFB.055 - 059 7 0,5 TFB.126 - 129 | 15 1
TFB.008 - 009 | 1,5 0,4 TFB.060 - 064 8 0,5 TFB.130 15 1
TFB.010-011| 1,8 0,5 TFB.065 - 074 9 1 TFB.131-134| 15 1,5
TFB.012 - 013 2 0,5 TFB.075-084| 10 1 TFB.135 16 1,5
TFB.014-015| 2,2 0,5 TFB.085-094 | 11 1 TFB.136 - 139 | 16 1,5
TFB.016 - 017 | 2,5 0,5 TFB.095-100| 12 1 TFB.140 16 1,5
TFB.018-019| 2.8 0,5 TFB.101-104| 12 1 TFB.141-144| 16 1,5
TFB.020 3 0,5 TFB.105 13 1 TFB.145 17 1,5
TFB.021 - 022 | 3,2 0,5 TFB.106 - 109 | 13 1 TFB.146 - 149 | 17 1,5
TFB.023-025| 3,5 0,5 TFB.110 13 1 TFB.150 17 1,5
TFB.026 - 029 4 0,5 TFB.111 - 114 | 13 1 TFB.151 - 154 | 17 1,5
TFB.030-034| 45 0,5 TFB.115 14 1 TFB.155 18 1,5
TFB.035 - 039 5 0,5 TFB.116 - 119 | 14 1 TFB.156 - 159 | 18 1,5
TFB.040-044| 55 0,5 TFB.120 14 1 TFB.160 18 1,5
TFB.045 - 049 6 0,5 TFB.121 - 124 14 1
[] Matiere A, B et D ] Matiéres A
Suivant normes : POlNGONS RONDS
N ISO 6752 - AFNOR NFE 63-109 - DIN 9861 C Série TFS
Matieres disponibles :
A-Z 160 CDV 12 /58-62 HRc
B -Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc N
D-B+TIN L1
Autres revétements sur demande : TICN, . R=13
CRN etc...
Exemple de commande :
Qté=3 ; Type TFS ; @d1=8 mm ; L1=71 mm .
Matiere B ; P=6,3 mm ; L2=7 mm. a o th————F-—-7T
3 TFS.080.071B 6,3x7 .
8
K 3 L2
Référence od1 @d2 K oP L1
71 100
TFS.020.xxxM 2 3 0,5 1 - 19
TFS.030.xxxM 3 45 0,5 15 - 29
TFS.040.xxxM 4 5,5 0,5 2 - 39
TFS.050.xxxM 5 6,5 0,5 25 - 49
TFS.060.xxxM 6 8 0,5 3 - 59
TFS.070.xxxM 7 9 1 35 - 69
TFS.080.xxxM 8 10 1 4 - 79
TFS.090.xxxM 9 11 1 4,5 8,9
TFS.100.xxxM 10 12 1 5 9,9
TFS.110.xxxM 11 13 1 6 10,9
TFS.120.xxxM 12 14 1 7 11,9
TFS.130.xxxM 13 15 1 8 12,9
TFS.140.xxxM 14 16 1,5 9 13,9
TFS.150.xxxM 15 17 1,5 10 14,9
TFS.160.xxxM 16 18 1,5 11 15,9

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - La longueur standard L2 appliquée par défaut est 7 mm
Longueurs “L2” spéciales sur demande (20 mm maxi sans supplément de prix)
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DL (PR POINCONS DE PRECISION A S
M TETE CONIQUE
Suivant normes : POINCONS DE FORME
™, ISO 6752 - AFNOR NFE 63-109 - DIN 9861 C Série TFF/TFL/TFR/TFV
Matieres disponibles :
A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc
B -Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN L%}
Autres revétements sur demande : TICN, R=13
CRN etc... r

Exemple de commande :
Qté=3 ; Type TFL ; @d1=8mm

L1=71 mm ; Matiére B ; P=6,2 mm i
W=4 mm ; L2=7 mm ; Plat orienté a 90 °. 8 3 11 s e

3 TFL.080.071B 6,2x4x7 + T90

K ° L2 a
[\
Référence gd1 @d2 K L
71 100
TF*.020.xxxM 2 3 0,5
TF*.030.xxxM 3 4,5 0,5
TF*.040.xxxM 4 5,5 0,5
TF~*.050.xxxM 5 6,5 0,5
TF*.060.xxxM 6 8 0,5
TF*.070.xxxM 7 9 1
TF*.080.xxxM 8 10 1
TF*.090.xxxM 9 11 1
TF*.100.xxxM 10 12 1
TF*.110.xxxM 11 13 1
TF*.120.xxxM 12 14 1
TF*.130.xxxM 13 15 1
TF*.140.xxxM 14 16 1,5
TF*.150.xxxM 15 17 1,5
TF*.160.xxxM 16 18 1,5
Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - La longueur standard L2 appliquée par défaut est 7 mm
Longueurs “L2” spéciales sur demande (20 mm maxi sans supplément de prix)
Un méplat sur la téte peut étre réalisé avec un supplément Vue cote téte
de prix. 90°
La position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré. 180° o°
Les formes R et V ont un rayon standard r=0.
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix. o708
TFF TFV
W——
rx4
i AN J
/|+I\ > % =
\\k / {
G=\P2+W2 ; G < d1-0,1
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
TFF.020 [0,7 - 19|05 - 1,5] TFL.020 [0,7 - 1,9]/05 - 15| TFR.020 [0,7 - 1,3|/05 - 1,2] TFV.020 [0,7 - 1,4
TFF.030 [10 - 29|06 - 25| TFL.030 |[1,0 - 29[0,6 - 25| TFR.030 |09 - 2,006 - 1,5] TFV.030 [0,9 - 2,1
TFF.040 [12 - 39|08 - 35| TFL.040 [12 - 39[08 - 35| TFR.040 [12 - 25|08 - 22| TFV.040 [12 - 28
TFF.050 [15 - 49|1,0 - 45| TFL.050 |15 - 49|1,0 - 45| TFR.050 |15 - 35|12 - 30| TFV.050 |15 - 34
TFF.060 [20 - 59[15 - 55| TFL.060 [2,0 - 59[1,5- 55| TFR.060 [15 - 50|15 - 30 TFV.060 [20 - 41
TFF.070 |23 - 69|1,8 - 65| TFL.070 |23 - 69|18 - 65| TFR.070 |18 - 55[1,8 - 35| TFV.070 |25 - 49
TFF.080 [25 - 79|20 - 75| TFL.080 |25 - 79[2,0 - 75| TFR.080 |20 - 6,0/20 - 40| TFV.080 |30 - 55
TFF.090 [33 - 89(28 - 85| TFL.090 |33 - 89|28 - 85| TFR.090 |28 - 65|28 - 50| TFV.090 |32 - 63
TFF.100 [40 - 99|35 - 95| TFL.100 [40 - 99[35 - 95| TFR.100 [35 - 70|35 - 60| TFV.100 [35 - 7,0
TFF.110 |43 -10,9/38 - 10,5/ TFL.110 |43 -1009|3,8 - 10,5/ TFR.110 [3,8 - 7,838 - 6,8| TFV.110 |38 - 7,7
TFF.120 [46 - 11,9/ 41 - 11,5 TFL.120 [4,6 - 11,9/ 41 - 11,5 TFR.120 |41 - 86 4,1 - 76| TFV.120 |41 - 85
TFF.130 |50 - 12945 - 125 TFL.130 |50 - 129[45 - 125 TFR.130 |45 - 95|45 - 80| TFV.130 |45 - 9,1
TFF.140 |56 - 13,951 - 135 TFL.140 |56 - 13,9/5,1 - 135 TFR.140 |50 -10,5/50 - 83| TFV.140 |50 - 99
TFF.150 [6,3 - 149]58 - 145 TFL.150 |6,3 - 14,9/58 - 145 TFR.150 |55 - 11,5/55 - 87| TFV.150 |50 - 10,6
TFF.160 |70 -159|6,5 - 155 TFL.160 |7,0 - 159/6,5 - 155 TFR.160 |6,0 - 125/6,0 - 90| TFV.160 |65 - 11,2
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BLB.xxx.xxxM
MDL (PB) POINGONS BALL-LOCK (A BILLE) BpiB-xocxodd
BLHS.xxx.xxxM

Suivant normes :

ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 POIN&(;?:I?LEB/BBﬁHSHES
Matieres disponibles :
‘ A-Z160 CDV 12/58-62 HRc 2 Bille
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc : @Dg5
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc...

Exemple de commande :
Qté=3 ; Type BLHB ; D=16 mm ; L1=80 mm

Matiere B
3 BLHB.160.080B L1
fgx . L1 (dimensions intermédiaires sur demande)
Référence @D dJ Bille 71 80 100 125
CHARGE LEGERE
BLB.100.xxxM 10 8
BLB.130.xxxM 13 8
BLB.160.xxxM 16 8
BLB.200.xxxM 20 8
BLB.250.xxxM 25 8
CHARGE LOURDE
BLHB.100.xxxM 10 10
BLHB.130.xxxM 13 12
BLHB.160.xxxM 16 12
BLHB.200.xxxM 20 12
BLHB.250.xxxM 25 12
BLHB.320.xxxM 32 12
BLHB.400.xxxM 40 12
|| Matieres ABetD || Matieres B et D
N Suivant normes : POINCONS RONDS
b ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 Série BLS/BLHS
' 2 160 oY 12 58-62 HFlo |
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc © Bille
D-B+TIN @Dg5 R=13
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc...
Exemple de commande : 7 - i ]
Qté=3; Type BLS ; D=16 mm ; L1=71 mm _
Matiére B ; P=12 mm ; L2=25 mm Ls0a i
3 BLS.160.071B 12x25 e S]
ex . L2 L1
Reference | @D | OBille | OP 5193 76 T20 25 | 71 | 80 | 100 | 125
CHARGE LEGERE
BLS.100.xxxM 10 8 4 -99| X X X X X
BLS.130.xxxM 13 8 8 -129 X X X X
BLS.160.xxxM 16 8 10 - 15,9 X X X X
BLS.200.xxxM 20 8 13 -19,9 X X X
BLS.250.xxxM 25 8 17 -24,9 X X X
CHARGE LOURDE
BLHS.100.xxxM 10 10 20 - 99| X X X X X
BLHS.130.xxxM 13 12 50 -129 X X X X
BLHS.160.xxxM 16 12 8,0 - 15,9 X X X X
BLHS.200.xxxM 20 12 12,0 - 19,9 X X X
BLHS.250.xxxM 25 12 16,0 - 24,9 X X X
BLHS.320.xxxM 32 12 24,0 - 31,9 X X X
BLHS.400.xxxM 40 12 30,0 - 39,9 X X X
[ | Matieres ABetD | ] Matieres BetD | ] Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

412 MDL 04.03




BL*.xxx.xxxM

MDL (PB) POINCONS BALL-LOCK (A BILLE) BLH* so0xxM
D [P on e e POINGONS DE FORME
= . ) Série BLF/BLHF - BLL/BLHL - BLR/BLHR - BLV/BLHV
y 7 160 OV 12 28-62 HRc
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc @ Bille @Dg5
D-B+TIN - R=13
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc...
Exemple de commande : 3 1 i )
Qté=3 ; Type BLL ; D=10 mm ; L1=71 mm =
Matiere B ; P=9,2 mm ; W=6,2 mm ; L2=16 mm S
Sigge de bille orienté & 90° (T90). | psos ﬂ%
3 BLL.100.071B 9,2x6,2x16 +T90 L1 a
fes . L2 L1 (dimensions intermédiaires sur demande)
Reference | @D | @Bille —5—13 1746 T 20 | 25 7 | 80 [ {00 | 125
CHARGE LEGERE
BL*.100.xxxM 10 8 X X X X X
BL*.130.xxxM 13 8 X X X X
BL*.160.xxxM 16 8 X X X X
BL*.200.xxxM 20 8 X X X
BL*.250.xxxM 25 8 X X X
CHARGE LOURDE
BLH*.100.xxxM| 10 10 X X X X X
BLH*.130.xxxM| 13 12 X X X X
BLH*.160.xxxM| 16 12 X X X X
BLH*.200.xxxM| 20 12 X X X
BLH*.250.xxxM| 25 12 X X X
BLH*.320.xxxM| 32 12 X X X
BLH*.400.xxxM| 40 12 X X X

[ | Matiéres ABetD

| ] Matieres BetD

[]

Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

Longueur L2 appliquée par défaut

La position T=90° ci-contre est considérée comme standard.

Vue cbté téte

Le siege de la bille peut étre orienté suivant un autre angle a €
spécifier, sans supplément de prix. .
Les formes R et V ont un rayon standard r=0. 180 ®
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix. o700
BLF / BLHF BLL /BLHL BLR / BLHR BLV / BLHV
x4 G G

G=VP2+W2 ; G < D-0,1

Réf. \ P

w

\Réf.\P\w

Réf. \ P \

w \ Réf. \

P

CHARGE LEGERE

BLF.100

BLL.100

BLR.100

45-99/35-95

4,0 -99

35-95

35-70(35-6,0 BLV.100

35-70

BLF.130

6,5 -129/4,5 - 12,5 BLL.130

50 -129

4,5 -125

BLR.130

45 -95/45 - 8,0| BLV.130

4,5 - 91

BLF.160

8,0 -159(6,5 - 15,5 BLL.160

7,0 -15,9

6,0 -155

BLR.160

6,0 -125/6,0 - 9,0 BLV.160

6,5 -11,2

BLF.200

8,5 -19,9/8,0 - 19,5/ BLL.200

8,56 -195

8,0 -195

BLR.200

8,0 -17,0/8,0 - 10,0/ BLV.200

9,5 -14,0

BLF.250

11,5-24,5/11,0 - 24,5 BLL.250

11,5-24,9/10,0 - 24,5

BLR.250

10,0 - 22,0/10,0 - 12,0 BLV.250

12,5-17,6

CHARGE LOURDE

BLHF.100

45 -99|35 - 95 |BLHL.100

40 - 99

35 -95

BLHR.100

3,5 -7,0/35 - 6,0 BLHV.100

35-70

BLHF.130

6,5 -12,9/4,5 -12,5/BLHL.130

50 -129

4,5 -12,5/BLHR.130

45 - 95|45 - 8,0 BLHV.130

45 - 9,1

BLHF.160

8,0 -159/6,5 - 15,5/BLHL.160

7,0 -159

6,0 - 15,5 BLHR.160

6,0 - 12,5/6,0 - 9,0 BLHV.160

6,5 - 11,2

BLHF.200

8,5 -19,9/8,0 - 19,5/BLHL.200

8,5 -19,9

8,0 - 19,5 BLHR.200

8,0 -17,0/8,0 - 10,0 BLHV.200

9,5 -14,0

BLHF.250

11,5 -24,5/11,0 - 24,5 BLHL.250

11,5 -24,9/10,0 - 24,5 BLHR.250(10,0 - 22,0{10,0 - 12,0

BLHV.250

12,5-17,6

BLHF.320

20,4-31,9|20,0- 31,5

BLHL.32020,4 - 31,9/20,0 - 31,5/BLHR.320|12,4 - 26,0{12,0 - 18,0

BLHV.320

12,0-22,5

BLHF.400

28,5-39,9|28,0 - 39,5

BLHL.400 28,5 - 39,9/28,0 - 39,5 BLHR.400|14,0 - 30,0/14,0 - 24,0

BLHV.400

14,0 - 28,2

MDL 04.03
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POINCONS BALL-LOCK (A BILLE)

BLKB.xxx.xxxM
BLKS.xxx.xxxM

Suivant normes :
ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102

POINCONS EBAUCHES

Série BLKB
Matieres disponibles :
A-2Z160 CDV 12/ 58-62 HRc
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc...
Exemple de commande : 3 1 — %%
Qté=3; Type BLKB ; D=13 mm ; L1=80 mm o
Matiére B o .
o @ bille
3 BLKB.130.080B s '
L1%
. L1
Référence gD 2B J Bille
71 80
BLKB.100.xxxM 10 20,5 8
BLKB.130.xxxM 13 30 8
BLKB.160.xxxM 16 32,5 8
BLKB.200.xxxM 20 38,5 8
BLKB.250.xxxM 25 48 8
BLKB.320.xxxM 32 50 12
BLKB.400.xxxM 40 56 12
[ ] Matieres B et D [] Matiere A [] MatieresA,BetD
Suivant normes :
ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 POINQONS RONDS
Série BLKS
Matieres disponibles :
1 A-Z160 CDV 12/58-62 HRc
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN, =
CRN etc... _ _ N I
o
Exemple de commande : - S
Qté=3 ; Type BLKS ; D=13 mm ; L1=80 mm o @ bille
Matiére B ; P=28,9 mm o 20
3 BLKS.130.080B 28,9 L1
L1
Référence oD oP d Bille
71 80
BLKS.100.xxxM 10 12 - 20 8
BLKS.130.xxxM 13 15 - 295 8
BLKS.160.xxxM 16 18 - 32 8
BLKS.200.xxxM 20 22 - 38 8
BLKS.250.xxxM 25 28 - 475 8
BLKS.320.xxxM 32 35 - 495 12
BLKS.400.xxxM 40 43 - b55 12
[ ] Matieres B et D [] Matiere A [] MatieresA,BetD
4.14 MDL 04.03



MDL (PB

POINCONS BALL-LOCK (A BILLE)

BLK*.xxx.xxxM

Suivant normes : POINCONS DE FORME
ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 Série BLKF/BLKL/BLKR/BLKV
1 Matiéres disponibles : Py %057
A-Z160 CDV 12/ 58-62 HRc N
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc nserit dons 86
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... I R
Exemple de commande :
Qté=3 ; Type BLKR ; D=13 mm ; L1=80 mm S, @ bille
Matiere B ; P=22,3 mm ; W=16 mm o 20
Siege de bille orienté a 90° (T90). s .
3 BLKR.130.080B 22,3x16 + T90 Lo
Réfé @D @ Bill L
eterence ilie IZ] 80
BLK*.100.xxxM 10 8
BLK*.130.xxxM 13 8
BLK*.160.xxxM 16 8
BLK*.200.xxxM 20 8
BLK*.250.xxxM 25 8
BLK*.320.xxxM 32 12
BLK*.400.xxxM 40 12
[ ] Matiéres BetD [] Matiere A [] Matieres A, B et D
. . i Vue cété téte
La position T=90° ci-contre est considérée comme standard. 90°
Le siege de la bille peut étre orienté suivant un autre angle a
spécifier, sans supplément de prix.
Les formes R et V ont un rayon standard r=0.
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix.
BLKF BLKL ’ BLKR BLKV
26 rx4 rx4
G e
P+ : o : : o —— a
I T
w W G=VP2+ W2
Référence @G max Référence @G max Référence 9G max Référence 9G max
BLKF.100 20 BLKL.100 20 BLKR.100 20 BLKV.100 20
BLKF.130 29,5 BLKL.130 29,5 BLKR.130 29,5 BLKV.130 29,5
BLKF.160 32 BLKL.160 32 BLKR.160 32 BLKV.160 32
BLKF.200 38 BLKL.200 38 BLKR.200 38 BLKV.200 38
BLKF.250 47,5 BLKL.250 47,5 BLKR.250 47,5 BLKV.250 47,5
BLKF.250 49,5 BLKL.250 49,5 BLKR.250 49,5 BLKV.250 49,5
BLKF.250 55,5 BLKL.250 55,5 BLKR.250 55,5 BLKV.250 55,5
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MDL (PB

POINCONS EJECTEURS
BALL-LOCK (A BILLE)

BLEB.xxx.xxxM
BLEHB.xxx.xxxM
BLES.xxx.xxxM
BLEHS.xxx.xxxM

Suivant normes :
ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102

Matieres disponibles :
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc...

Exemple de commande :
Qté=3 ; Type BLEB ; D=10 mm ;
L1=71 mm ; Matiere B

3 BLEB.100.071B

POINCONS EBAUCHES
Série BLEB/BLEHB

L1%%

1,6max

@ bille

Référence oD OBille OE L1 (dimensions intermédiaires sur demande)
71 80 [ 100 125
CHARGE LEGERE
BLEB.100.xxxM 10 8 1,3
BLEB.130.xxxM 13 8 1,3
BLEB.160.xxxM 16 8 2,2
BLEB.200.xxxM 20 8 2,2
BLEB.250.xxxM 25 8 2,2
CHARGE LOURDE
BLEHB.100.xxxM 10 10 1,3
BLEHB.130.xxxM 13 12 1,3
BLEHB.160.xxxM 16 12 2,2
BLEHB.200.xxxM 20 12 2,2
BLEHB.250.xxxM 25 12 2,2
BLEHB.320.xxxM 32 12 2,2
BLEHB.400.xxxM 40 12 2,2
[ ] Matiéres A,BetD [[] Matieres BetD
Suivant normes : po|NgoNs RONDS
ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 Série BLES/BLEHS
Matiéres disponibles : RE]
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN P e
Autres revétements sur demande : TICN, @ bille
CRN etc... &
Exemple de commande : - e K
Qté=3 ; Type BLES ; D=10 mm ; L1=71 mm =
Matiere B ; P=8,2 mm ; L2=16 mm =
3 BLES.100.071B 8,2x16 R=15 i
ngo,ow—&
Référence | OD OBille| OE | OP L2 L1
10 [ 13 [ 16 | 20 | 25 | 71 | 80 | 100 | 125
CHARGE LEGERE
BLES.100.xxxM 10 8 1,3 (40 -99| X X X X X
BLES.130.xxxM 13 8 1,3 16,0 -129 X X X X
BLES.160.xxxM 16 8 2,2 19,0 -159 X X X X
BLES.200.xxxM 20 8 2,2 |12,0-19,9 X X X
BLES.250.xxxM 25 8 2,2 (17,0-24,9 X X X
CHARGE LOURDE
BLEHS.100.xxxM | 10 10 1,3 132 -99| X X X X X
BLEHS.130.xxxM | 13 12 1,3 |50 -12,9 X X X X
BLEHS.160.xxxM | 16 12 22 18,0 -159 X X X X
BLEHS.200.xxxM | 20 12 2,2 |12,0-19,9 X X X
BLEHS.250.xxxM | 25 12 2,2 (16,0 - 24,9 X X X
BLEHS.320.xxxM | 32 12 2,2 124,0- 31,9 X X X
BLEHS.400.xxxM | 40 12 2,2 130,0 - 39,9 X X X

|:| Matieres A,B et D

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

|:| Matieres B et D

] Longueur L2 appliquée par défaut

4.16
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MDL PB POINGONS EJECTEURS BLE*.xxx.xxxM
BALL-LOCK (A BILLE) BLEH" 0000
Suivant normes : POINCONS DE FORME Série
> ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 BLEF/BLEHF - BLEL/BLEHL - BLER/BLEHR - BLEV/BLEHV
Matieres disponibles :
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN 1,6max 3
- Autres revétements sur demande : TICN, L2204 B
CRN etc... @ bille W .
Exemple de commande : :
Qté=3; Type BLEL ; D=13 mm ; L1=71 mm =
Matiére B ; P=7,2 mm ; W=8 mm ;
L2=25 mm ; Siege de bille orienté a 90 ° (T90).
3 BLEL.130.071B 7,2x8x25+T90
’l
er . L2 L1
Reference | OD |OBillel OF 45143 76 (20 [ 25 7i ] 80 | {00 | 125
CHARGE LEGERE
BLE*.100.xxxM 10 8 13| X X X X X
BLE*.130.xxxM 13 8 1,3 X X X X
BLE*.160.xxxM 16 8 2,2 X X X X
BLE*.200.xxxM | 20 8 2,2 X X X
BLE*.250.xxxM 25 8 2,2 X X X
CHARGE LOURDE
BLEH*.100.xxxM | 10 | 10 | 1,3 | X X X X X
BLEH*.130.xxxM | 13 | 12 | 1,3 X X X X
BLEH*.160.xxxM | 16 12 2,2 X X X X
BLEH*.200.xxxM | 20 | 12 | 2,2 X X X
BLEH*.250.xxxM | 25 12 2,2 X X X
BLEH*.320.xxxM | 32 12 2,2 X X X
BLEH*.400.xxxM | 40 | 12 | 2,2 X X X

[] Matieres AB et D [] MatieresBetD

|:| Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

Vue c6té téte

La position T=90° ci-contre est considérée comme standard.

Le siege de la bille peut étre orienté suivant un autre angle a spé- 90
cifier, sans supplément de prix. 180° f@’W o°
Les formes R et V ont un rayon standard r=0. o
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix. 570°
BLEF / BLEHF BLEL / BLEHL BLER / BLEHR BLEV / BLEHV
rx4 rx4

G=VP2+W2 ; G < D-0,1

Réf.\ w \ Réf.\ P \ w Réf.\ P

w \ Réf.

P

CHARGE LEGERE

BLEF.100|4,5 - 9,9|4,0 - 9,5 /BLEL.100|4,5 - 9,9|4,0 - 9,5|BLER.100/4,0 - 7,0

4,0 - 6,0

BLEV.100

40-70

BLEF.130|6,5 -12,9/6,0 - 12,5/ BLEL.130|6,5 - 12,9/ 6,0 - 12,5 BLER.130/6,0 - 9,5

6,0 - 8,0

BLEV.130

6,0 - 9,0

BLEF.160|9,5 - 15,9/9,0 - 15,5/BLEL.160|9,5 - 15,9/ 9,0 - 15,5 BLER.160| 7,0 - 12,5

7,0 - 9,0

BLEV.160

7,0 -11,2

BLEF.200(12,5-19,9/12,0 - 19,5/BLEL.200|12,5 - 19,9/12,0 - 19,5/ BLER.200| 8,0 - 17,0

8,0 -125

BLEV.200

9,5 -14,0

BLEF.250 (17,5 - 24,9|117,0 - 24,5/ BLEL.250 (17,5 - 24,9/17,0 - 24,5 BLER.250|10,0 - 22,0

10,0-12,0

BLEV.250

12,5-17,5

CHARGE LOURDE

BLEHF.100| 4,5 - 9,9 /4,0 - 9,5 |BLEHL.100/ 4,5 - 9,9|4,0 - 9,5 |BLEHR.100{ 4,0 - 7,0

4,0 - 6,0

BLEHV.100

4,0 - 70

BLEHF130| 6,5 - 12,9/ 6,0 - 12,5BLEHL.130| 6,5 - 12,9/ 6,0 - 12,5BLEHR.130/ 6,0 - 9,5

6,0 - 80

BLEHV.130

6,0 - 9,0

BLEHF.160| 9,5 - 15,9 9,0 - 15,5BLEHL.160| 9,5 - 15,9/ 9,0 - 15,5 BLEHR.160| 7,0 - 12,5

7,0 - 9,0

BLEHV.160

70 -11,2

BLEHF.200/12,5 - 19,9|12,0 - 19,5/|BLEHL.200/12,5 - 19,9/12,0 - 19,5/BLEHR.200| 8,0 - 17,0

8,0 -10,0

BLEHV.200

9,5 -14,0

BLEHF.250(17,5 - 24,9/17,0 - 24,5BLEHL.250|17,5 - 24,9/117,0 - 24,5/BLEHR.250|10,0 - 22,0

10,0 - 12,0

BLEHV.250

12,5-17,5

BLEHF.320/20,5 - 31,9/20,0 - 31,5/BLEHL.320|20,5 - 31,9/20,0 - 31,5/BLEHR.320/12,0 - 26,0

12,0- 18,0

BLEHV.320

12,0-22,5

BLEHF.400|28,5 - 39,9/28,0 - 39,5/BLEHL.400(28,5 - 39,9/28,0 - 39,5/BLEHR.400(14,0 - 30,0

14,0 - 24,0

BLEHV.400

14,0 - 28,2

MDL 04.03
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MDL (PB

POINCONS PILOTES
A TETE CYLINDRIQUE

PNPZ.xxx.xxxM

Suivant normes :
ISO 8020 - AFNOR NFE 63100

Matieres disponibles :
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc
B -Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc

Exemple de commande :
Qté=3; Type PNPZ ; D=8 mm ; L1=71 mm

POINCONS A TETE CYLINDRIQUE

Série PNPZ

L1

Matiére B : P=6,3 mm ; L2=16 mm S _ B 2 }Lﬂ
3 PNPZ.080.071B 6,3x16 . ﬁ .
5 5 29
gl |A a
590 9| (2404
[©]ec.01 4]
LV
Lv=L1+65
FORME DE L’EXTREMITE
JP>52mm @ P=52mm @ P<52mm
Bout plat Bout sphérique Bout pointu
| |
i | 7
0 | o |l
A | \/ I
: |
| 0O |
T Y
L2 L1
Référence @D | OH P
10 13 16 20 25 71 80 90 110
PNPZ.050.xxxM 5 8 0,8 - 49 X X X X X
PNPZ.060.xxxM 6 9 15 - 59 X X X X X
PNPZ.080.xxxM 8 10 25 - 79 X X X X X
PNPZ.100.xxxM 10 13 45 - 99 X X X X X
PNPZ.130.xxxM 13 16 6,5 - 12,9 X X X X
PNPZ.160.xxxM 16 19 9,5 - 159 X X X X
PNPZ.200.xxxM 20 23 |12,5 - 19,9 X X X
PNPZ.250.xxxM 25 28 |16,5 - 24,9 X X X
|:| Matieres A et B |:| Matiere B |:| Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

4.18
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POINCONS DE PRECISION A PFB.xxx.xxxM
MDL (PB TETE EVASEE PFS.xxx.xxxM

Matieres disponibles :

B - Z90 WDCV 06050402 / 60-64 Hrc
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN, L1:08
CRN, et ... =
o)
Exemple de commande : °© L3
Qté=5; Type PFB ; D =10 mm ; L1 =71 mm e
Matiére B 4 08— 9
5 PFB.100.071B Tl o
Q| 7 E - - " —
R
Référence oD OH R L3 L1
71 80 100
PFB.050.xxxM 5 7 10 8,36
PFB.060.xxxM 6 9 10 9,27
PFB.080.xxxM 8 11 12 9,81
PFB.100.xxxM 10 14 15 11,48
PFB.130.xxxM 13 17 15 11,48
PFB.160.xxxM 16 20 15 11,48
PFB.200.xxxM 20 25 15 12,29
Matieres disponibles :
B - Z90 WDCV 06050402 / 60-64 Hrc
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN, L1195
CRN, efc ... g *0
@«
Exemple de commande : =) L3 S
Qté=5 ; Type PFS ; D =13 mm ; L1 =80 mm e 12+04 S
Matiére B ; @P=8,1 ; L2=16mm ; 4 o 0,8 o
5 PFS.130.080B 8,1x16 S S
e — =
R
L2 L1
Réfé D H P R L.
elerence @ o o  To T3 [ 16 [ 20 [ 25| 7 80 | 100
PFS.050.xxxM 5 7 0,8 - 39 10 8,36 X X X X X
PFS.060.xxxM 6 9 15 - 59 10 9,27 X X X X X
PFS.080.xxxM 8 1 25 - 79 12 9,81 X X X X X
PFS.100.xxxM 10 14 45 - 99 15 11,48 X X X X X
PFS.130.xxxM 13 17 6,5 - 12,9 15 11,48 X X X X
PFS.160.xxxM 16 20 9,5 - 15,9 15 11,48 X X X X
PFS.200.xxxM 20 25 12,5 - 19,9 15 12,29 X X X
. Outil pour usinage du logement des poingons a téte évasée.
oD2, { Matiére : acier rapide (M=B)
il Matiére : carbure (M=C)
Exemple de commande
Qté=1; @D = 10 mm en acier rapide;
1 FPF.010.000B
3
S “ Référence oDf7 oD1 oD2 R L
/ FPF.005.000M 5 7,4 8 10 5
° FPF.006.000M 6 9,5 8 10 5
rL.¥R FPF.008.000M 8 11,5 8 12 5
_.*7‘ FPF.010.000M 10 14,5 10 15 8
f oD, § FPF.013.000M 13 17,5 10 15 8
oot | S FPF.016.000M 16 20,5 10 15 8
FPF.020.000M 20 25,5 16 15 8
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POINCONS Série micro

PSMB.xxx.xxxM
PSMS.xxx.xxxM

Matieres disponibles :
A-Z160 CDV 12/ 58-62 HRc

POINCONS EBAUCHES

B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc Série PSMB
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... {179
Exemple de commande : S
Qté=3 ; Type PSMB ; D=4 mm ; L=71 mm T
Matiere B [
3 PSMB.040.071B Tt )
. 3 18! Te)
=
[
Q
Référence gD OH L1
63 71 80 100
PSMB.020.xxxM 2 3,5
PSMB.030.xxxM 3 4,5
PSMB.040.xxxM 4 5,5
PSMB.050.xxxM 5 6,5
PSMB.060.xxxM 6 7,5
Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande.
Matiéres disponibles : POINCONS RONDS
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... RES
Exemple de commande : S -
Qté=3 ; Type PSMS ; D=2 mm ; L=71 mm T [ 204
Matiére B ; P=0,8 mm ; L2=10 mm N
3 PSMS.020.071B 0,8x10 % -
— _ _ -] 01—
IRE] 0 g
S 5
L2 L1
Référence oD OH oP
10 13 16 20 25 63 71 80 100
PSMS.020.xxxM 2 3,5 0,7 - 1,9 X
PSMS.030.xxxM 3 45 16 - 29 X X
PSMS.040.xxxM 4 5,5 20 - 39 X X X
PSMS.050.xxxM 5 6,5 20 - 49 X X X X X
PSMS.060.xxxM 6 75 |30 -59 X X X X
Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande.
4.20 MDL 11.04




MDL (PB POINCONS Série micro PSM*.xxx.xxxM
Matieres disponibles :
A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc ,P.OINGONS DE FORME
B - 7 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRG Série PSMF/PSML/PSMR/PSMV
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... L1481
Exemple de commande : s =
Qté=3 ; Type PSML ; D=4 mm ; L1=71 mm T 204
Matiere B ; P=3,7 mm ; W=2,1 mm Q
L2=16 mm ; Plat orienté a 90° (T90).
3 PSML.040.071B 3,7x2,1x16 + T90 % — - _ T —T
,*LLS” E :
S =
o
L2 L1
Référence 2D OH
10 13 16 20 25 63 71 80 100
PSM*.020.xxxM 2 3,5 X
PSM*.030.xxxM 3 4,5 X X
PSM*.040.xxxM 4 55 X X X
PSM*.050.xxxM 5 6,5 X X X X X
PSM*.060.xxxM 6 7,5 X X X X
Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande.
Un méplat sur la téte peut étre réalisé avec un supplément Vue coté téte
de prix. 90°
La position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré.
Les formes R et V ont un rayon standard r=0.
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix.
PSML
W f—nm
r x4
/ _\\\
C e
\ Y1/ '
G ~1 -
G=\P2+W2 ; G < D-0,1
Réf. P w Réf. P w Réf. P w Réf. P
PSMF.020/1,0 - 1,9|0,7 - 1,5|PSML.020/1,0 - 1,9|0,7 - 1,5 |PSMR.020/ 1,0 - 1,3 /0,7 - 1,0 | PSMV.020| 0,7 - 1,0
PSMF.030| 1,0 - 2,9 /0,7 - 2,5|PSML.030| 1,0 - 2,9 /0,7 - 2,5 |PSMR.030{ 1,0 - 1,8 0,7 - 1,5 |PSMV.030| 1,2 - 2,0
PSMF.040| 1,5 - 3,9|1,0 - 3,5|PSML.040| 1,5 - 3,9 /1,0 - 3,5|PSMR.040| 1,2 - 25| 1,0 - 2,0 [PSMV.040| 1,2 - 2,7
PSMF.050| 1,5 - 49|1,0 - 4,5|PSML.050| 1,5 - 49|1,0 - 4,5 |PSMR.050| 1,5 - 3,5| 1,5 - 3,0 [PSMV.050| 1,5 - 3,4
PSMF.060| 2,0 - 59|1,5 - 5,,5|PSML.060| 2,0 - 59| 1,5 - 5,5 |PSMR.060| 1,5 - 5,0|1,5 - 3,0 PSMV.060| 2,0 - 4,1
MDL 11.04 4.21




MB.xxx.xx.xM
CYLINDRIQUES M.xoxx.xx.xM
MLS.xxx.xx.xM
Suivant normes :
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf MATR;%ESM%BMAL";CHES
matrices @22 mm et hauteur 35 mm.
Matiéere disponible : L o1o3 [
= A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc ‘ §
[v0)
Exemple de commande : o la H 3
Qté=2 ; Type MLB (tolérance h5) =
D=20 mm ; L=32 mm ; H=8 mm ; Matiére A 0,8 S
2 MLB.200.32.8A 7 Py
m| O
o Q 1 = 3’
o 97 . KA F
[a] m [ c 0
® I sl s
7 Sis
e0)
o
Référence L
@D m5 oDh5 ob | o8B H @ Ebauche—73, 25 32 35
MB.060.xx.xA MLB.060.xx.xA 6 3,5 3 1
MB.080.xx.xA MLB.080.xx.xA 8 4 4 1
MB.100.xx.xA MLB.100.xx.xA 10 5,8 51| 8 1,5
MB.130.xx.xA MLB.130.xx.xA 13 8 51| 8 1,5
MB.160.xx.xA MLB.160.xx.xA 16 9,5 51| 8 2
MB.200.xx.xA MLB.200.xx.xA 20 12 518 2
MB.220.xx.xA MLB.220.xx.xA 22 14 8 2
MB.250.xx.xA | MLB.250.xx.XA 25 173 |58 2
MB.320.xx.xA MLB.320.xx.xA 32 20,7 8 2
MB.400.xx.xA MLB.400.xx.xA 40 27,7 8 2
MB.500.xx.xA MLB.500.xx.xA 50 37 8 2
Référence MB pour IDm5 Référence MLB pour @Dh5
Suivant normes : MATRICES RONDES
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série M/MLS
matrices @22 mm et hauteur 35 mm.
- Matiere disponible :
A-Z160 CDV 12 /58-62 HRc
Exemple de commande : 3
Qté=2 ; Type MLS (tolérance h5); 4 H o
D=20 mm ; L=32 mm I S
H=8 mm ; Matiére A ; P=10,2 mm zﬁ// o
2 MLS.200.32.8A 10,2 ol & ” = =
ol 7 [ | |- 6|2
O m [ El n
A=Y ) |: g g
L83
Référence L
@ Dmb5 @ Dh5 @D @B H op 20 25 32 35
M.060.xx.xA MLS.060.xx.xA 6 3,5 3 1,5 - 3,0
M.080.xx.xA MLS.080.xx.xA 8 4 4 1,5 - 3,5
M.100.xx.xA MLS.100.xx.xA 10 5,8 518 1|20- 50
M.130.xx.xA MLS.130.xx.xA 13 8 518 1|20- 70
M.160.xx.xA MLS.160.xx.xA 16 9,5 518 1|25- 90
M.200.xx.xA MLS.200.xx.xA 20 12 518 1|25- 11,0
M.220.xx.xA MLS.220.xx.xA 22 14 8 2,5 - 13,0
M.250.xx.xA MLS.250.xx.xA 25 173 [ 5[ 8 |25 - 16,0
M.320.xx.xA MLS.320.xx.xA 32 20,7 8 2,5 - 20,0
M.400.xx.xA MLS.400.xx.xA 40 27,7 8 2,5 - 27,0
M.500.xx.xA MLS.500.xx.xA 50 37 8 2,5 - 36,0
Référence M pour @Dm5 Référence MLS pour @Dh5
4.22 MDL 04.03



MDL (PB

MATRICES LISSES
CYLINDRIQUES

M* . xxx.xx.xM
ML*.xxx.xx.xM

Suivant normes : MATRICES DE FORME
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MF/MLF - ML/MLL - MR/MLR - MV/MLV
matrices @22 mm et hauteur 35 mm.
Matiere disponible : L83
A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc
4
Exemple de commande : | =
Qté=2 ; Type MLV (toléranceh5); —
D=16 mm ; L=32 mm /ﬁ// . *,
H=8 mm ; Matiére A ; P=5,7 mm ol & I 2ls
Plat orienté & 90 ° (T90) 2 T +-‘ — 14 UE) <
2 MLV.160.32.8A 5,7 + T90 S I =
’ )
A
priOKOI
¢O’02 inscrit dans @A
Référence L
D B H A
g Dm5 O Dh5 o o o 20 25 32 35
M*.060.xx.xA ML*.060.xx.xA 6 3,5 3 3
M*.080.xx.xA ML*.080.xx.xA 8 4 4 3,5
M*.100.xx.xA ML*.100.xx.xA 10 5,8 51| 8 5
M*.130.xx.xA ML*.130.xx.xA 13 8 5|8 7
M*.160.xx.xA ML*.160.xx.xA 16 9,5 51| 8 9
M*.200.xx.xA ML*.200.xx.xA 20 12 5| 8 11
M*.220.xx.xA ML*.220.xx.xA 22 14 8 13
M*.250.xx.xA ML*.250.xx.xA 25 173 [ 5]8 16
M*.320.xx.xA ML*.320.xx.xA 32 20,7 8 20
M*.400.xx.xA ML*.400.xx.xA 40 27,7 8 27
M*.500.xx.xA ML*.500.xx.xA 50 37 8 36
Référence M* pour & Dm5 Référence ML* pour @ Dh5
PxW inscrit dans @A 1.5
Un plat peut étre réalisé avec un supplément de prix.
Cette position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré.
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans o
supplément de prix.
270°
MF/MLF ML/MLL MR/MLR MV/MLV
@Dm5/GDh5 @Dm5/0Dh5 @Dm5/0Dh5 @Dm5/0Dh5
W W w
G r x4
\\ \ / AY T
e Hpo S0ba al
r x4 G
G=VP2+W2 ;G <A
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
MF/MLF.060 |15 - 3,015 - 2,5 ML/MLL.060| 1,5 - 3,0|1,5 - 2,5 MR/MLR.060|1,5 - 22|1,5 - 1,8 | MV/MLV.060|1,5 - 1,8
MF/MLF.080 |15 - 3,5/1,5 - 3,0 ML/MLL.080|1,5 - 3,5|/1,5 - 3,0 MR/MLR.080|1,5 - 3,2|1,5 - 2,7 | MV/MLV.080|1,5 - 2,5
MF/MLF.100| 2,0 - 5,0/2,0 - 4,0 ML/MLL.100|2,0 - 5,0|/2,0 - 4,0 MR/MLR.100{2,0 - 4,2|2,0 - 3,7 | MV/MLV.100| 2,0 - 3,2
MF/MLF.130|2,0 - 7,0/2,0 - 5,0 ML/MLL.130|2,0 - 7,0|/2,0 - 5,0 MR/MLR.130|2,0 - 6,5|2,0 - 4,8 | MV/MLV.130| 2,0 - 4,7
MF/MLF.160 |35 - 9,025 - 6,5 ML/MLL.160|3,5 - 9,0|2,5 - 6,5 MR/MLR.160|3,5 - 7,6 2,5 - 59| MV/MLV.160|2,5 - 5,8
MF/MLF.200 | 5,0 - 11,0/2,5 - 9,5 | ML/MLL.200|5,0 - 11,0/2,5 - 9,5 |MR/MLR.200|5,0 - 9,7 |2,5 - 8,5 |MV/MLV.200|25 - 7,5
MF/MLF.220 | 5,0 - 13,0/ 2,5 - 12,5/ ML/MLL.220| 5,0 - 13,0/ 2,5 - 12,5MR/MLR.220| 5,0 - 12,0/ 2,5 - 12,5/ MV/MLV.220| 2,5 - 9,0
MF/MLF.250| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0/ ML/MLL.250| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0)MR/MLR.250| 7,0 - 14,6/ 2,5 - 13,5/ MV/MLV.250 | 2,5 - 11,3
MF/MLF.320 | 8,0 - 20,0/ 2,5 - 18,0/ ML/MLL.320|8,0 - 20,0/ 2,5 - 18,0|MR/MLR.320|8,0 - 17,9/ 2,5 - 16,5 MV/MLV.320 |25 - 13,7
MF/MLF.400 | 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5/ ML/MLL.400| 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5/MR/MLR.400| 9,0 - 25,0 2,5 - 23,0 MV/MLV.400 | 2,5 - 18,7
MF/MLF.500 10,0 - 36,0| 2,5 - 32,0 ML/MLL.500 10,0 - 36,0| 2,5 - 32,0|MR/MLR.500(10,0 - 34,4/ 2,5 - 30,5 MV/MLV.500 | 2,5 - 25,2
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MSB.xxx.xx.xM
D L PB MAT CE CYLINDRIQUE A MCB.XXX.XX.XM
M @ OLLERETTE MS.xxx.xx.xM
@ MCS.xxx.xx.xM
<
t normes : MATRICES EBAUCHES
O 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MSB/MCB
matrices @22 mm et hauteur 35 mm.
- || @res disponibles : 2 @@
O>> Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc L3 o 29
B - Z90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc : 9 e
I S
@ Exemple de commande : - s ®F
Qté=2 ; Type MCB (tolérance h5) ; \\ \
D=20 mm ; L=32 mm ; H=8 mm ; Matiére A R | R ©
@ 2 MCB.200.32.8A 8| @ T R S
Q |
N
5%, 4
Référence L
oD m5 @D h5 @b joc oB | H |0Ebauche—7, 25 32 35
MSB.060.xx.xA MCB.060.xx.xM 6 9 3,5 3 1
MSB.080.xx.xA MCB.080.xx.xM 8 11 4 4 1
MSB.100.xx.xA MCB.100.xx.xM 10 13 58 | 5|8 1,5
MSB.130.xx.xA MCB.130.xx.xM 13 16 8 5|8 1,5
MSB.160.xx.xA MCB.160.xx.xM 16 19 9,5 5|8 2
MSB.200.xx.xA MCB.200.xx.xM 20 23 12 518 2
MSB.220.xx.xA MCB.220.xx.xM 22 25 14 8 2
MSB.250.xx.xA MCB.250.xx.xM 25 28 173 | 5| 8 2
MSB.320.xx.xA MCB.320.xx.xM 32 35 20,7 8 2
MSB.400.xx.xA MCB.400.xx.xM 40 43 27,7 8 2
MSB.500.xx.xA MCB.500.xx.xM 50 53 37 8 2
22}{2:2:23 mgg gzﬂ:g BE? [ | Matiere A [ ] Matiere A et B (B uniquement pour type MCB)
Suivant normes : MATRICES RONDES
1ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MS/MCS
matrices @22 mm et hauteur 35 mm.
- Matiéres disponibles : ~ &
5 A-Z160 CDV 12/58-62 HRc L 83 24
B - Z90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc . a8 \“'g’/ ?ln/
a ol &
Exemple de commande : = S| 8
Qté=2 ; Type MCS (tolérance h5) ; Y
D=20 mm ; L=32 mm ; H=8 mm ] ! 00
Matiére A ; P=10,2 mm g Eg - }_ N o 2
2 MCS.200.32.8A 10,2 < ’ 7 S
5%, H
Référence L
@D m5 @D h5 ob oc | o8B H op 20 | 25 | 32 | 35
MS.060.xx.xA MCS.060.xx.xM 6 9 3,5 3 1,5 - 3,0
MS.080.xx.xA MCS.080.xx.xM 8 11 4 4 1,5 - 35
MS.100.xx.xA MCS.100.xx.xM 10 13 58 | 51820 -50
MS.130.xx.xA MCS.130.xx.xM 13 16 8 51820 -70
MS.160.xx.xA MCS.160.xx.xM 16 19 95 | 51825 -90
MS.200.xx.xA MCS.200.xx.xM 20 23 12 | 5/8]25 -11,0
MS.220.xx.xA MCS.220.xx.xM 22 25 14 8 25 -13,0
MS.250.xx.xA MCS.250.xx.xM 25 28 173/ 5,8|25 -16,0
MS.320.xx.xA MCS.320.xx.xM 32 35 20,7 8 2,5 -20,0
MS.400.xx.xA MCS.400.xx.xM 40 43 27,7 8 25 -27,0
MS.500.xx.xA MCS.500.xx.xM 50 53 37 8 2,5 -36,0
Sgiﬁﬂgg mgspzl:)rurgﬂDg:S D Matiére A D Matieére A et B (B uniquement pour type MCS)
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ATRICE CYLINDRIQUE A
COLLERETTE

MS* . xxx.xx.xM
MC*.xxx.xx.xM

Y%
Suivant normes : MATRICES DE FORME
X% ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MSF/MCF - MSL/MCL - MSR/MCR - MSV/MCV
matrices @22 mm et hauteur 35 mm. —
% Matiéres disponibles : L 193 g9
' % A - Z 160 CDV 12 / 58-62 HRc 02 |3
Q B - Z90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc S é
v Exemple de commande : R 71,
Qté=2 ; Type MCL (tolérance h5) ; o 5 _| 7L,i,wk — 3
D=20 mm ; L=32 mm ; H=8 mm ; Q) m I g
1 Matiere A ; P=7,2 mm ; W=5,2 mm ; S ‘
Plat orienté & 90° (T90) /
2 MCL.200.32.8A 7,2x5,2 + T90 . H
2=
— Py W£0.01
Référence L
D C B H gA
@ Dm5 Qg D h5 o o 0 20 25 32 35
MS*.060.xx.xA MC*.060.xx.xM 6 9 3,5 3 3,0
MS*.080.xx.xA MC*.080.xx.xM 8 11 4 4 3,5
MS*.100.xx.xA MC*.100.xx.xM 10 13 58 |58 5,0
MS*.130.xx.xA MC*.130.xx.xM 13 16 8 5|8 7,0
MS*.160.xx.xA MC*.160.xx.xM 16 19 95 |58 9,0
MS*.200.xx.xA MC*.200.xx.xM 20 23 12 |58 11,0
MS*.220.xx.xA MC*.220.xx.xM 22 25 14 8 13,0
MS*.250.xx.xA MC*.250.xx.xM 25 28 | 173 |5 8 16,0
MS*.320.xx.xA MC*.320.xx.xM 32 35 | 20,7 8 20,0
MS*.400.xx.xA MC*.400.xx.xM 40 43 27,7 8 27,0
MS*.500.xx.xA MC*.500.xx.xM 50 53 37 8 36,0
Référence MS* pour @ Dm5 . . . .
Référence MC* gour @ Dh5 D Matiere A D Matiere A et B (B uniqguement pour type MC*)
Un plat sur la collerette peut étre réalisé avec un supplément 9€0°
de prix. —
Cette position T=0° est considérée comme plat standard. — I 180° /ﬁ o
Spécifiez d’autres angles, si désiré. [ A \J
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans PXW inscrit 52
supplément de prix. | dons OA_ o707
MSF/MCF MSL/MCL MSR/MCR MSV/MCV
2Dm5/@Dh5 @Dm5/@Dh5 @Dm5/@Dh5 @Dm5/@Dh5
W,
w un
1}
] m
Vi 7\
e (e
N ] i
‘ r x4 ‘ G
G=\P2+W2 ; G<A
Référence P w Référence P w ‘ Référence P w Référence P
MSF/MCF.060| 1,5 - 3,015 - 2,5 MSL/MCL.060| 1,5 - 3,0 |15 - 2,5 ‘MSR/MCR.OSO 1,5 -22|15 - 1,8 |MSV/IMCV.060( 1,5 - 1,8
MSF/MCF.080| 1,5 - 3,5(1,5 - 3,0 |[MSLMCL.080| 1,5 - 35|1,5 - 3,0 ‘MSR/MCR.080 15 - 32|15 - 2,7 |MSV/IMCV.080| 1,5 - 2,5
MSF/MCF.100| 2,0 - 5,0 | 2,0 - 4,0 |[MSL/MCL.100| 2,0 - 5,0 2,0 - 4,0 ‘MSR/MCRJOO 2,0 - 42|20 - 3,7 |[MSV/MCV.100| 2,0 - 3,2
MSF/MCF.130| 2,0 - 7,0 (2,0 - 5,0 |[MSL/MCL.130| 2,0 - 7,0|2,0 - 5,0 ‘MSR/MCR.130 20 - 6,520 - 48 [MSV/MCV.130| 2,0 - 4,7
MSF/MCF.160| 3,5 - 9,0 | 2,5 - 6,5 [MSL/MCL.160| 3,5 - 9,0 2,5 - 6,5 ‘MSR/MCR.160 35 -76(25 - 59 |MSVMCV.160| 2,5 - 5,8
MSF/MCF.200| 5,0 - 11,0/ 2,5 - 9,5 |[MSL/MCL.200| 5,0 - 11,0/ 2,5 - 9,5 ‘MSR/MCR.ZOO 50 - 97|25 - 85 |MSV/MCV.200| 2,5 - 7,5
MSF/MCF.220| 5,0 - 13,0/ 2,5 - 12,5|MSL/MCL.220| 5,0 - 13,0/ 2,5 - 12,5|MSR/MCR.220| 5,0 - 12,0| 2,5 - 12,5|MSV/MCV.220| 2,5 - 9,0
MSF/MCF.250| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0/MSL/MCL.250| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0)MSR/MCR.250| 7,0 - 14,6/ 2,5 - 13,5/MSV/MCV.250| 2,5 - 11,3
MSF/MCF.320| 8,0 - 20,0/ 2,5 - 18,0|MSL/MCL.320| 8,0 - 20,0| 2,5 - 18,0 MSR/MCR.320| 8,0 - 17,9/ 2,5 - 16,5 MSV/MCV.320| 2,5 - 13,7
MSF/MCF.400| 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5/MSL/MCL.400| 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5MSR/MCR.400| 9,0 - 25,0/ 2,5 - 23,0|MSV/MCV.400| 2,5 - 18,7
MSF/MCF.500(10,0 - 36,0( 2,5 - 32,0|MSL/MCL.500(10,0 - 36,0| 2,5 - 32,0 MSR/MCR.500/10,0 - 34,4| 2,5 - 30,5/MSV/MCV.500| 2,5 - 25,2
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MDL (PR MATRICES ORIENTEES TPCB.xxx.xx.xM
CYLINDRIQUES TPCS.xxx.xx.xM
Suivant normes : MATRICES EBAUCHES
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 Série TPCB
Matieres disponibles :
A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc L 103
- +0,2
b Exemple de commande :
< Qté=2 ; Type TPCB ; D=20 mm ; 4 H=8
L=32 mm ; H=8 mm ; Matiére A
Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir page ci-
contre) /
2 TPCB.200.32.8A o g & [
al | % T 11T 11—
2 BTPC SIS ”
17,540 o
N g
@ Ebauche| &| W
L
Référence gD 9B E @ Ebauche 32
TPCB.160.32.8A 16 9,5 11,5 2
TPCB.200.32.8A 20 12 13,5 2
TPCB.250.32.8A 25 17,3 16 2
TPCB.320.32.8A 32 20,7 19,5 2
TPCB.400.32.8A 40 27,7 23,5 2
TPCB.500.32.8A 50 37 28,5 2
Suivant normes : MATRICES RONDES
1ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 Série TPCS
Matieres disponibles :
A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc L 183
- Exemple de commande : 4 H=8
Qté=2 ; Type TPCS ; D=20 mm ; L=32 mm
H=8 mm ; Matiére A ; P=9,6 mm
Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir page ci- %
contre). ol © 8 I
2 TPCS.200.32.8A 9,6 e I e —
2 BTPC RIS I
A 17,5% B
#lON| S
a -~ 3
Q Q| W
0,01
L
Référence gD gB E gP
32
TPCS.160.32.8A 16 9,5 11,5 2,5 - 9,0
TPCS.200.32.8A 20 12 13,5 2,5 - 11,0
TPCS.250.32.8A 25 17,3 16 2,5 - 16,0
TPCS.320.32.8A 32 20,7 19,5 2,5 - 20,0
TPCS.400.32.8A 40 27,7 23,5 2,5 - 27,0
TPCS.500.32.8A 50 37 28,5 2,5 - 36,0
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MATRICES ORIENTEES
CYLINDRIQUES

TPC* . xxx.xx.xM

Suivant normes :
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080

MATRICE DE FORME
Série TPCF/TPCL/TPCR/TPCV

Matieres disponibles : L 183
. A-Z160 CDV 12/58-62 HRc :
Exemple de commande : 4 _ H=8
Qté=2 ; Type TPCL ; D=20 mm ; L=32 mm ’
H=8 mm ; Matiere A ; P=7,3 mm ; W=6 mm
Encoche orientée & 90° (T90). L%
Qté=2 ; Type bride BTPC 0| o B8 ”
2 TPCL.200.32.8A 7,3x6 + T90 sl s @ :_: T T
. 2 BTPC
A 17,50 '(% g
g pawen | S|
: inscrit dans @A
Référence oD gB E gA 3L2
TPC*.160.32.8A 16 9.5 11,5 9
TPC*.200.32.8A 20 12 18,5 11
TPC*.250.32.8A 25 17,3 16 16
TPC*.320.32.8A 32 20,7 19,5 20
TPC*.400.32.8A 40 27,7 23,5 27
TPC*.500.32.8A 50 37 28,5 36
oo
Bride BTPC Vue de dessus
— L'encoche @12 H7 est utilisée comme %0°
6 . .
orientation.
Cette position T=0° est considérée comme
| ) standard. 180° a A o
— L emdm,  Spécifiez d’autres angles, si désiré.
ANl A
CALES DAFFUTAGE Poyr'lle’s formes R e’t V, un rayqn r peut étre
spécifié sans supplément de prix. 270°
Montage possible des matrices avec vis VMPB
(voir page 4.39)
TPCL TPCR TPCV
W G W rx4
N N ST
A= N (el
g s XTI s X3/
G=\P2+W2 ; G <A
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
TPCF.160 |3,5-9,0/2,5- 6,5| TPCL.160 |3,5 - 9,0|25 - 65| TPCR.160 [3,5- 76|2,5 - 59| TPCV.160 2,5 - 5,8
TPCF.200 |5,0 - 11,0/2,5 - 9,5| TPCL.200 | 5,0 - 11,025 - 95| TPCR.200 |5,0 - 9,7|2,5 - 8,5| TPCV.200 |25 - 7,5
TPCF.250 | 7,0 - 16,0/2,5 - 15,0, TPCL.250 |7,0 - 16,0/2,5 - 15,0 TPCR.250 | 7,0 - 14,6/2,5 - 13,5/ TPCV.250 (2,5 - 11,3
TPCF.320 8,0 - 20,0/2,5 - 18,0 TPCL.320 | 8,0 - 20,0/2,5 - 18,0/ TPCR.320 8,0 - 17,9|2,5 - 16,5 TPCV.320 |2,5 - 13,7
TPCF.400 | 9,0 -27,0/2,5 - 245/ TPCL.400 | 9,0 - 27,0/2,5 - 245 TPCR.400 9,0 - 25,0/ 2,5 - 23,0) TPCV.400 2,5 - 18,7
TPCF.500 |10,0-36,0/2,5 - 32,0, TPCL.500 |10,0 - 36,0/ 2,5 - 32,0/ TPCR.500 [10,0 - 34,4|2,5 - 30,5/ TPCV.500 2,5 - 252
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oL (PR MATRICES PLATES MPB.xxx.xxM
REVERSIBLES MPS.xxx.xxM
Matiere disponible :
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc MATRICES EBAUCHES
Série MPB
Exemple de commande :
Qté=2 ; Type MPB ; D=20 mm; H=5 mm 103
Matiere A ; 02 ol
Qté=2 ; Type vis VMPB 3i84s S
2 MPB.200.5A @Dhs - 9
F e 2 VMPB - g S
P — [
£ q _— 2
5 S
b
318:55
Référence @D H E @ Ebauche
MPB.130.xxA 13 5 8 - 10,5 1,5
MPB.160.xxA 16 5 8 - 11,5 2
MPB.200.xxA 20 5 8 10 13,5 2
MPB.250.xxA 25 5 8 10 16 2
MPB.320.xxA 32 5 8 - 19,5 2
MPB.400.xxA 40 5 8 - 23,5 2
MPB.500.xxA 50 5 8 - 28,5 2
Matiere disponible : MATRICES RONDES
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc Série MPS
Exemple de commande :
Qté=2 ; Type MPS ; D=20 mm ; H=10 mm H%3
Matiére A ; P=10,3 mm ; .
Qté=2 ; Type vis VMPB . \ 3
- 2 MPS.200.10A 10,3 \ SN
4 2 VMPB _
; Attention : - 3 (%
Couple de serrage de SRS
la vis VMPB : 11 N.m maxi o
sl R — -1
is VMPB -~ RN 20 bk
Référence gD H E gP
MPS.130.xxA 13 5 8 - 10,5 2,0 - 7,0
MPS.160.xxA 16 5 8 - 11,5 25 - 9,0
MPS.200.xxA 20 5 8 10 13,5 25 - 11,0
MPS.250.xxA 25 5 8 10 16 2,5 - 16,0
MPS.320.xxA 32 5 8 - 19,5 2,5 - 20,0
MPS.400.xxA 40 5 8 - 23,5 2,5 - 27,0
MPS.500.xxA 50 5 8 - 28,5 25 - 36,0
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MATRICES PLATES

REVERSIBLES

MP*.xxx.xxM

Matiere disponible :
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc

Exemple de commande :
Qté=2 ; Type MPF ; D=32 mm ; H=5 mm
Matiere A ; P=7,1 mm ; W=5,2 mm
Encoche orientée a 90° (T90).

MATRICES DE FORME
Série MPF/MPL/MPR/MPV

PxWzoo1 inscrit

Qté=2 ; Type vis VMPB @Dhs dans @ A | ‘#“
2 MPF.320.5A 7,1x5,2 + T90
P 2 VMPB Z .
Attention : . &
Couple de serrage de il &
la vis VMPB : 11 N.m maxi : 9 +H—-H
Vis VMPB " Q—zc Il
Référence gD H E 9 A max
MP*.130.xxA 13 5 8 - 10,5 7
MP*.160.xxA 16 5 8 - 11,5 9
MP*.200.xxA 20 5 8 10 13,5 11
MP*.250.xxA 25 5 8 10 16 16
MP*.320.xxA 32 5 8 - 19,5 20
MP*.400.xxA 40 5 8 - 23,5 27
MP*.500.xxA 50 5 8 - 28,5 36
Vue de dessus
L'encoche @ 12 H7 est utilisée comme orientation. 90°
Cette position T=0° ci-contre est considérée comme standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré. . £
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans 180°—) o
supplément de prix.
270°
MPL MPV
W, w
r x4
™ "I"\ ¢
(4 SUER I 4]
B G r x4
G=\P2sW2 ; G <A
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
MPF.130.xxA| 3,3 - 7,0|2,0 - 5,0 MPL.130.xxA| 3,3 - 7,0|2,0 - 5,0 MPR.130.xxA|3,3 - 6,5/2,0 - 4,8 MPV.130.xxA| 2,0 - 4,7
MPF.160.xxA| 3,5 - 9,0 (2,5 - 6,5|MPL.160.xxA| 3,5 - 9,0(2,5 - 6,5 MPR.160.xxA| 3,5 - 7,6 |2,5 - 5,9 |MPV.160.xxA| 2,5 - 5,8
MPF.200.xxA| 5,0 - 11,0(2,5 - 9,5|MPL.200.xxA| 5,0 - 11,0(2,5 - 9,5 MPR.200xxA| 5,0 - 9,7 |2,5 - 8,5|MPV.200.xxA | 2,5 - 7,5
MPF.250.xxA| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 150 MPL.250.xxA| 7,0 - 16,0(2,5 - 15,0 MPR.250.xxA| 7,0 - 14,6(2,5 - 135|MPV.250.xxA| 2,5 - 11,3
MPF.320.xxA| 8,0 - 20,0/ 2,5 - 18,0 MPL.320.xxA| 8,0 - 20,0/ 2,5 - 18,0 MPR.320.xxA | 8,0 - 17,92,5 - 16,5|MPV.320.xxA| 2,5 - 13,7
MPF.400.xxA| 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5|MPL.400.xxA| 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5 MPR.400.xxA | 9,0 - 250(2,5 - 23,0|MPV.400.xxA| 2,5 - 18,7
MPF.500.xxA 10,0 - 36,0/ 2,5 - 32,0 MPL.500.xxA|10,0 - 36,0 2,5 - 32,0 MPR.500.xxA [10,0 - 34,4| 2,5 - 30,5MPV.500.xxA| 2,5 - 25,2
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MATRICES BALL-LOCK (A BILLE)

BLMB.xxx.xx.xM

BLMS.xxx.xx.xM
Suivant normes :
AFNOR NFE 63-102 MATRI(S.EE EB\?BUCHES
Matiéere disponible :
A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc 5 Ebouch
chne
Exemple de commande : %
Qté=2 ; Type BLMB , D=20 mm ; L +o2
L=32 mm ; H=5 mm ; Matiére A
2 BLMB.200.32.5A
A~ 1 ©
5 —OlEs
S I U
H
. L
Référence oD gB @ Ebauche 32
BLMB.130.32.5A 13 6,5 1,5
BLMB.160.32.5A 16 8 2
BLMB.200.32.5A 20 12 2
BLMB.250.32.5A 25 17,5 2
BLMB.320.32.6A 32 21,5 2
BLMB.400.32.8A 40 28 2
Suivant normes :
AFNOR NFE 63-102 MATRICES RONDES
Série BLMS
Matiere disponible :
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc Lo
Exemple de commande : —
Qté=2 ; Type BLMS ; D=20 mm ; L=32 mm H
H=5 mm ; Matiére A ; P=8,2 mm
2 BLMS.200.32.5A 8,2
ST T ~N- —— 9
C | i =
a2 I ° S I
b
4]
. L
Référence @D gB oP 32
BLMS.130.32.5A 13 6,5 20 - 55
BLMS.160.32.5A 16 8 25 - 6,9
BLMS.200.32.5A 20 12 25 - 110
BLMS.250.32.5A 25 17,5 25 - 16,3
BLMS.320.32.6A 32 21,5 25 - 20,5
BLMS.400.32.8A 40 28 25 - 27,0
4.30 MDL 04.03



MDL (PB) MATRICES BALL-LOCK (A BILLE) BLM*.xxx.xx.xM
Suivant normes :
MATRICES DE FORME
AFNOR NFE 63-102 Série BLMF/BLML/BLMR/BLMV
Matiere disponible :
" A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc PxWzto01 Inscrit dans OA
Exemple de commande : Loz
Qté=2 ; Type BLML ; D=20 mm ; L=32 mm
H=5 mm ; Matiére A ; P=8,2 mm ; W=5,6 mm H
" Siege de bille orienté a 90° (T90).
2 BLML.200.32.5A 8,2x5,6+T90
| ol |- - N 0
oo I >
Lo | e
I | =
A
[O[@0.02]A]
o L
Référence gD gB H gA 32
BLM*.130.32.5A 13 6,5 5 55
BLM*.160.32.5A 16 8 5 7
BLM*.200.32.5A 20 12 5 11
BLM*.250.32.5A 25 17,5 5 16,5
BLM*.320.32.6A 32 21,5 6 20,5
BLM*.400.32.8A 40 28 8 27
Vue de dessus
La position T=90° ci-contre est considérée comme standard. 0°
Le siege de la bille peut étre orienté suivant un autre angle a ==
spécifier, sans supplément de prix. /ﬂ\
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans 180 \“J o
supplément de prix.
270°
BLMF BLML BLMR BLMV
rx4 G
e (D) i e
iz 7 i xa /
W Wl W
G=\P2+Wz ; G <A
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
BLMF.130 [2,5 - 55|2,0 - 50| BLML.130 |25 - 55|2,0 - 50| BLMR.130 (2,5 - 55|2,0 - 3,5| BLMV.130 | 2,0 - 4,0
BLMF.160 [3,5 - 7,0|2,5 - 6,5| BLML.160 |35 - 7,0/25 - 6,5| BLMR.160 (3,5 - 7,0|2,5 - 3,5| BLMV.160 |25 - 5,0
BLMF.200 | 5,0 - 11,0/2,5 - 10,5/ BLML.200 | 5,0 - 11,0/2,5 - 10,5/ BLMR.200 |5,0 - 11,0/2,5 - 5,0 | BLMV.200 |25 - 7,5
BLMF.250 |5,0 - 16,5/2,5 - 16,00 BLML.250 |5,0 -16,5/2,5 - 16,00 BLMR.250 |5,0 - 16,5/2,5 - 6,5| BLMV.250 |2,5 - 11,5
BLMF.320 | 6,0 - 20,5/2,5 - 20,0 BLML.320 | 6,0 - 20,5/ 2,5 - 20,0 BLMR.320 |6,0 - 20,5 2,5 - 10,0 BLMV.320 | 2,5 - 145
BLMF.400 |8,0 -27,0/2,5 - 26,5 BLML.400 |8,0 -27,0/2,5 - 26,5/ BLMR.400 |8,0 -27,0/2,5 - 13,00 BLMV.400 |2,5 - 19,0
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MBS.xxx.xxM
M A DEPOUILLE CONIQUE MDS.xxx.xxM
MLDS.xxx.xxM
Suivant normes :
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf matrices MAT@egE“SnBES/BMﬁgSCHES
@22 mm et hauteur 35 mm. e
Matiere disponible : o3 o
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc L ‘o2 <
Exemple de commande : © 3
Qté=2 ; Type MBS ; D=20 mm ; L= 32 mm ; 4 S
Matiere A 08 .
2 MBS.200.32A \/ __
1 =T
/u// 1=
g zd o ol
_ Yo}
2 Sl&
ol
@,
Référence L
@ Dm5 gD h5 @D Sl 20 25 32 35
MBS.060.xxA |MLBS.060.xxA 6 1
MBS.080.xxA |MLBS.080.xxA 8 1
MBS.100.xxA |MLBS.100.xxA 10 1,5
MBS.130.xxA |MLBS.130.xxA 13 1,5
MBS.160.xxA |MLBS.160.xxA 16 2
MBS.200.xxA |MLBS.200.xxA 20 2
MBS.220.xxA |MLBS.220.xxA 22 2
MBS.250.xxA |MLBS.250.xxA 25 2
MBS.320.xxA |MLBS.320.xxA 32 2
MBS.400.xxA |MLBS.400.xxA 40 2
MBS.500.xxA |MLBS.500.xxA 50 2
Matiere disponible :
A-Z160 CDV 12/ 58-60 HRc MATRICES RONDES
Série MDS/MLDS
Remarque :
Hauteur H par défaut : 5 mm.
- Exemple de commande: L83
Qté=2 ; Type MDS ; D=20 mm ; L= 32 mm ; 4 H
Matiere A ; P=5,6 mm ; H=5 mm ; a=1°
2 MDS.200.32A 5,6-5x 1 i f ] =
’ NN s 2l 2
3 { I = =
A — 11" Fl =
S E| 2
O ()
L Q [
=
Référence L
@ Dm5 @D h5 oD oP 20 25 32 35
MDS.060.xxA MLDS.060.xxA 6 15 - 25
MDS.080.xxA MLDS.080.xxA 8 15 - 85
MDS.100.xxA MLDS.100.xxA 10 20 - 45
MDS.130.xxA MLDS.130.xxA 13 20 - 6,7
MDS.160.xxA MLDS.160.xxA 16 25 - 82
MDS.200.xxA MLDS.200.xxA 20 25 - 10,7
MDS.220.xxA MLDS.220.xxA 22 25 - 13,0
MDS.250.xxA MLDS.250.xxA 25 25 - 16,0
MDS.320.xxA MLDS.320.xxA 32 25 - 194
MDS.400.xxA MLDS.400.xxA 40 25 - 264
MDS.500.xxA MLDS.500.xxA 50 25 - 357
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MATRICES LISSES

A DEPOUILLE CONIQUE

MD*.xxx.xxM
MLD*.xox.xxM

Remarque :

Matiere disponible :
A-Z160 CDV 12/58-62 HRc

Hauteur H par défaut : 5 mm.

MATRICES DE FORME Série
MDF/MLDF - MDL/MLDL - MDR/MLDR - MDV/MLDV

’ Exemple de commande: 4 H
Ote}? ; Type MLDF ; D=20 mm ; L=32 mm ; ’
Aa/l_—aznoe;r i crionis ZZ’o’oV}’rsfbf mm o mm: . L\M NI
2MLDF200.32A7,5x3,4-5x1+T90| (23| V[ ___ [ _ | 2| 2
S I lg E/
ol o
A SIS
A
PxW+0.01
inscrit dans @A
Référence L
g Dm5 g Dh5 oD oA 20 25 32 35
MD*.060.xxA | MLD*.060.xxA 6 2,5
MD*.080.xxA | MLD*.080.xxA 8 3,5
MD*.100.xxA | MLD*.100.xxA 10 45
MD*.130.xxA | MLD*.130.xxA 13 6,7
MD*.160.xxA | MLD*.160.xxA 16 8,2
MD*.200.xxA | MLD*.200.xxA 20 10,7
MD*.220.xxA | MLD*.220.xxA 22 13,0
MD*.250.xxA | MLD*.250.xxA 25 16,0
MD*.320.xxA | MLD*.320.xxA 32 19,4
MD*.400.xxA | MLD*.400.xxA 40 26,4
MD*.500.xxA | MLD*.500.xxA 50 35,7
PxW _inscrit dans @A
Un plat peut étre réalisé avec un supplément de prix.
Cette position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré. -
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans :}'f:f{ — 180°-

supplément de prix.

MDF/MLDF

MDL/MLDL

MDR/MLDR

W

~N
Nore

G=VP2+W2; G <A

rx4

MDV/MLDV

Référence

w

Référence

h

w

Référence

P w

Référence

P

MDF/MLDF.060

1,6-25/15-25

MDL/MLDL.060

1,56-25

1,56-25

MDR/MLDR.060

1,5-22

1,5-1,8

MDV/MLDV.060

1,5-1,8

MDF/MLDF.080

1,5-3,5/1,5-3,0

MDL/MLDL.080

1,5-35

1,5-3,0

MDR/MLDR.080

1,5-3.2

1,5-27

MDV/MLDV.080

1,5-25

MDF/MLDF.100

2,0-45|2,0-4,0

MDL/MLDL.100

2,0-45

2,0-40

MDR/MLDR.100

2,0-4.2

2,0-3,7

MDV/MLDV.100

2,0-32

MDF/MLDF.130

2,0-6,7|2,0-5,0

MDL/MLDL.130

2,0-6,7

2,0-5,0

MDR/MLDR.130

2,0-6,5

2,0-48

MDV/MLDV.130

2,0-4,7

MDF/MLDF.160

3,5-8,2/25-65

MDL/MLDL.160

3,5-82

25-65

MDR/MLDR.160

35-76

25-59

MDV/MLDV.160

25-58

MDF/MLDF.200

5,0 -10,7|2,5 - 9,5

MDL/MLDL.200

5,0 -10,7

25-95

MDR/MLDR.200

50-97

25-85

MDV/MLDV.200

25-75

MDF/MLDF.220

5,0 - 130/2,5 - 125

MDL/MLDL.220

5,0 - 130

2,5-12,5

MDR/MLDR.220

5,0 -12,0

2,5 -12,5

MDV/MLDV.220

2,5 -9,0

MDF/MLDF.250

7,0 -16,0/12,5 -150

MDL/MLDL.250

7,0 -160

2,5-150

MDR/MLDR.250

7,0 -146

2,5-135

MDV/MLDV.250

25-113

MDF/MLDF.320

8,0 -19,4/2,5 -180

MDL/MLDL.320

8,0 -194

2,5-18,0

MDR/MLDR.320

8,0 -17,9

2,5 -16,5

MDV/MLDV.320

2,5-135

MDF/MLDF.400

9,0 -264(2,5 -245

MDL/MLDL.400

9,0 -26,4

2,5-245

MDR/MLDR.400

9,0 -25,0

2,5 -230

MDV/MLDV.400

2,5-187

MDF/MLDF.500

10,0-35,7|2,5 -320

MDL/MLDL.500

100-35,7

2,5-32,0

MDR/MLDR.500

10,0-34,4

2,5 -305

MDV/MLDV.500

2,5 -252

MDL 04.03
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MATRICES A COLLERETTE
A DEPOUILLE CONIQUE

MSBS.xxx.xxM
MCBS.xxx.xxM
MSDS.xxx.xxM
MCDS.xxx.xxM

Suivant normes :

@22 mm et hauteur 35 mm.

Matiere disponible :

ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf matrices

MATRICES EBAUCHES
Série MSBS/MCBS

A-Z 160 CDV 12/58-60 HRc ol @13
g o 0 3
(6]
Exemple de commande: L 182 2l 2=
Qté=2 ; Type MSBS ; D=20 mm ; 8 g2
L=32 mm ; Matiére A g g
2 MSBS.200.32A . S
00 | e
(@] 4 jol
[ N oy e _7/1/% g
5 f8.1 4
Référence L
@ Dm5 gDh5 @D @c @ EBAUCHE 20 25 32 35
MSBS.060.xxA | MCBS.060.xxA 6 9 1
MSBS.080.xxA | MCBS.080.xxA 8 11 1
MSBS.100.xxA | MCBS.100.xxA 10 13 1,5
MSBS.130.xxA | MCBS.130.xxA 13 16 1,5
MSBS.160.xxA | MCBS.160.xxA 16 19 2
MSBS.200.xxA | MCBS.200.xxA 20 23 2
MSBS.220.xxA | MCBS.220.xxA 22 25 2
MSBS.250.xxA | MCBS.250.xxA 25 28 2
MSBS.320.xxA | MCBS.320.xxA 32 35 2
MSBS.400.xxA | MCBS.400.xxA 40 43 2
MSBS.500.xxA | MCBS.500.xxA 50 53 2
Matiere disponible :
A-Z 160 CDV 12/ 58-60 HRc MATRICES RONDES
Série MSDS/MCDS
Remarques :
Hauteur H par défaut : 5 mm.
Exemple de commande: L 182
Qté=2 ; Type MSDS ; D=20 mm ; =32 mm ; - 4
Matiére A ; P=7,8 mm ; H=5 mm ; 0=1° ] [—
2 MSDS.200.32A7,8-5x 1 L 1 ol »
. al o
— L/ ® Dl O
O k g4 __ 11 S = =
[\ S
Q be 0
| CE’ 5
‘ SLESE
5%, H 5 ;
0,1 D?
S
?0,01
Référence L
@Dmb5 @Dh5 @D @c op 20 25 32 35
MSDS.060.xxA MCDS.060.xxA 6 9 1,5 - 25
MSDS.080.xxA MCDS.080.xxA 8 11 1,5 - 35
MSDS.100.xxA MCDS.100.xxA 10 13 2,0 - 45
MSDS.130.xxA MCDS.130.xxA 13 16 20 - 6,7
MSDS.160.xxA MCDS.160.xxA 16 19 25 - 8,2
MSDS.200.xxA MCDS.200.xxA 20 23 2,5 - 10,7
MSDS.220.xxA MCDS.220.xxA 22 25 25 - 13,0
MSDS.250.xxA MCDS.250.xxA 25 28 25 - 16,0
MSDS.320.xxA MCDS.320.xxA 32 35 25 - 194
MSDS.400.xxA MCDS.400.xxA 40 43 25 - 26,4
MSDS.500.xxA MCDS.500.xxA 50 53 25 - 357
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MATRICES A COLLERETTE
A DEPOUILLE CONIQUE

MSD*.xxx.xxM
MCD*.xxx.xxM

Matiére disponible : MATRICES DE FORME Série
A-Z160 CDV 12/ 58-62 HRc MSDF/MCDF - MSDL/MCDL - MSDR/MCDR - MSDV/MCDV
Remarques :
Hauteur H par défaut : 5 mm. L+83 .
Exemple de commande: ] T
Qté=2; Type MCDF ; D=20 mm ; L=32 mm ; / M ) NN
Matiere A ; P=7,5 mm ; W=3,4 mm ; H=5mm ; — I, © nl O
a=1° ; Plat orienté & 90° (T90) Q F—-—FJrF 138 2|2
2 MCDF.200.32A 7,5 x 3,4 - 5x1 + T90 A S D”é 2
L SRS
528 H
PxWz0,01
inscrit dans QA
Référence L
@ D m5 g Dh5 oD oc oA 20 25 32 35
MSD*.060.xxA MCD*.060.xxA 6 9 2,5
MSD*.080.xxA MCD*.080.xxA 8 11 3,5
MSD*.100.xxA MCD*.100.xxA 10 13 4.5
MSD*.130.xxA MCD*.130.xxA 13 16 6,7
MSD*.160.xxA MCD*.160.xxA 16 19 8,2
MSD*.200.xxA MCD*.200.xxA 20 23 10,7
MSD*.220.xxA MCD*.220.xxA 22 25 13,0
MSD*.250.xxA MCD*.250.xxA 25 28 16,0
MSD*.320.xxA MCD*.320.xxA 32 35 19,4
MSD*.400.xxA MCD*.400.xxA 40 43 26,4
MSD*.500.xxA MCD*.500.xxA 50 53 35,7
Un plat sur la collerette peut étre réalisé avec un supplément Q°
de prix. _
Cette position T=0° est considérée comme plat standard. 4-—-- / \
Spécifiez d’autres angles, si désiré. A o
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans L &J
supplément de prix. PZ\;VH;”S@C/{“ b/2|_
270°
W W W
._\ G ,_\
{T\\ I j:ﬂl\
l\ /I’_“D-l 1 Jl'__ O'I E
rx4
G=\P2:W2; G <A
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
MSDF/MCDF.060|1,5 - 2,5/1,5 - 2,5|MSDL/MCDL.060|1,5 - 2,5|1,5 - 2,5MSDR/MCDR.060|1,5 - 2,2(1,5 - 1,8 [MSDV/MCDV.060 [1,5 - 1,8
MSDF/MCDF.080|1,5 - 3,5/1,5 - 3,0|MSDL/MCDL.080|1,5 - 3,5|1,5 - 3,0 MSDR/MCDR.080|1,5 - 3,2(1,5 - 2,7 [MSDV/MCDV.080 [1,5 - 2,5
MSDF/MCDF.100(2,0 - 4,5/2,0 - 4,0|MSDL/MCDL.100|2,0 - 4,5|2,0 - 4,0 MSDR/MCDR.100(2,0 - 4,2(2,0 - 3,7 [MSDV/MCDV.100 [2,0 - 3,2
MSDF/MCDF.130(2,0 - 6,7|2,0 - 5,0|MSDL/MCDL.130|2,0 - 6,7|2,0 - 5,0 MSDR/MCDR.130(2,0 - 6,5(2,0 - 4,8 [MSDV/MCDV.130 [2,0 - 4,7
MSDF/MCDF.160|3,5 - 8,2[2,5 - 6,5/MSDL/MCDL.160(3,5 - 8,2(2,5 - 6,5MSDR/MCDR.160|3,5 - 7,6(2,5 - 5,9 [MSDV/MCDV.160 [2,5 - 5,8
MSDF/MCDF.200|5,0 - 10,7/2,5 - 9,5|MSDL/MCDL.200|5,0 - 107|2,5 - 9,5 MSDR/MCDR.200|5,0 - 9,7(2,5 - 8,5 [MSDV/MCDV.200 [2,5 - 7,5
MSDF/MCDF.2205,0 -13,0(2,5 -12,5/MSDL/MCDL.220|5,0 - 130|2,5 -12,5MSDR/MCDR.220|5,0 -12,0(2,5 -12,5/MSDV/MCDV.220 2,5 - 9,0
MSDF/MCDF.250|7,0 -160(2,5 - 150/MSDL/MCDL.250|7,0 - 160|2,5 - 150 MSDR/MCDR.250|7,0 - 146|2,5 - 135|MSDV/MCDV.250 [2,5 - 11,3
MSDF/MCDF.320(8,0 -19,4/2,5 - 180|MSDL/MCDL.320|8,0 - 194|2,5 - 180|MSDR/MCDR.320|8,0 - 179(2,5 - 165MSDV/MCDV.320 2,5 - 135
MSDF/MCDF.400 (9,0 -264(2,5 - 245|MSDL/MCDL.400|9,0 - 264|2,5 - 245|MSDR/MCDR.400(9,0 - 250(2,5 - 23,0 MSDV/MCDV.400 2,5 - 18,7
MSDF/MCDF.500 (10,0 - 357|2,5 - 320|MSDL/MCDL.500[100 - 357|2,5 - 320/ MSDR/MCDR.500|100 - 34,4/2,5 - 30,5 [MSDV/MCDV.500 [2,5 - 25,2
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MATRICES ORIENTEES
A DEPOUILLE CONIQUE

TPCBS.xxx.xxM
TPCDS.xxx.xxM

Suivant normes :
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf matrices
@22 mm et hauteur 35 mm.

Matiere disponible :
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc

Exemple de commande :
Qté=2 ; Type TPCBS ; D=20 mm
L=32 mm ; Matiere A

MATRICES EBAUCHES
Série TPCBS

2 TPCBS.200.32A '
P ;
N == S—
Ql i
17 5% - N
N g
@ Ebauche| & W
L
Référence oD E @ EBAUCHE
32
TPCBS.160.32A 16 11,5 2
TPCBS.200.32A 20 18,5 2
TPCBS.250.32A 25 16 2
TPCBS.320.32A 32 19,5 2
TPCBS.400.32A 40 23,5 2
TPCBS.500.32A 50 28,5 2
Matiere disponible :
R y MATRICES RONDES
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc Série TPCDS
Remarques :
Hauteur H par défaut : 5 mm. 193
- Exemple de commande :
Qté=2 ; Type TPCDS ; D=20 mm ; L=32 mm ; 4 H
i Matiere A ; P=6,3 mm ; H=5 mm ; a=1°.
Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir page 4.274).
2 TPCDS.200.32A6,3-5x 1 o L
o« —
2 BTPC - =
(SIS
1 7’510,1 g (’%
AR
@0,01
L
Référence gD E agP
32
TPCDS.160.32A 16 11,5 2,5 - 8,2
TPCDS.200.32A 20 18,5 2,5 - 10,7
TPCDS.250.32A 25 16 2,5 - 16,0
TPCDS.320.32A 32 19,5 2,5 - 19,4
TPCDS.400.32A 40 23,5 2,5 - 26,4
TPCDS.500.32A 50 28,5 2,5 - 35,7
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MATRICES ORIENTEES
A DEPOUILLE CONIQUE

TPCD*.xxx.xxM

Remarques :
Hauteur H par défaut : 5 mm.

Matiere disponible :
A-Z160 CDV 12/58-60 HRc

Exemple de commande:
Qté=2 ; Type TPCDL ; D=20 mm ; L=32 mm ;
Matiére A ; P=7,5 mm ; W=3,4 mm ; H=5 mm ;
a=1° Encoche orienté a 90 ° (T90)

MATRICES DE FORME

Série TPCDF/TPCDL/TPCDRTPCDV

+0,3
+0.2

N

Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir page 4.27). 0 ] T
2 TPCDL.200.32A 7,5 x 3,4 - 5x1 + T90 g g VT —-
2 BTPC
L
17,5% el
@O 07 [ A HEXW200 inscrit S| by
: dans @A moxi
Référence gD gA L
32
TPCD*.160.32A 16 11,5 8,2
TPCD*.200.32A 20 13,5 10,7
TPCD*.250.32A 25 16 16
TPCD*.320.32A 32 19,5 19,4
TPCD*.400.32A 40 23,5 26,4
TPCD*.500.32A 50 28,5 35,7
Une encoche @12 H7 est utilisée comme orientation.
La position T=0° est considérée comme standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré.
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans
supplément de prix.
TPCDF TPCDL
il G W rx4
TN A <IN
W o N o e]ﬂEe o
: J L
rx4 G
G=VP2+W2 ; G <A
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
TPCDF.160 [3,5 - 9,0/2,5 - 6,5| TPCDL.160 |3,5 - 9,0/2,5 - 6,5| TPCDR.160 (3,5 - 7,6(2,5 - 59| TPCDV.160 |25 - 5,8
TPCDF.200 |5,0 - 11,0/2,5 - 9,5| TPCDL.200 |5,0 - 11,0{2,5 - 9,5| TPCDR.200 (5,0 - 9,7|2,5 - 85| TPCDV.200 |25 - 7,5
TPCDF.250 |7,0 - 16,0/2,5 - 150 TPCDL.250 |7,0 - 16,0/2,5 - 150/ TPCDR.250 |7,0 - 14,6/2,5 - 135 TPCDV.250 |2,5 - 11,3
TPCDF.320 |8,0 - 20,0/2,5 - 18,0 TPCDL.320 (8,0 - 20,0/2,5 - 18,0 TPCDR.320 |8,0 - 179/2,5 - 165/ TPCDV.320 |2,5 - 137
TPCDF.400 9,0 -27,0/2,5 - 245/ TPCDL.400 |9,0 - 27,0/12,5 - 245/ TPCDR.400 |9,0 - 25,0/2,5 - 23,00 TPCDV.400 2,5 - 187
TPCDF.500 [10,0 - 36,0/2,5 - 32,0, TPCDL.500 |10,0 - 36,0{2,5 - 32,0, TPCDR.500 (10,0 - 344|2,5 - 30,5) TPCDV.500 [2,5 - 252
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MBS.xxx.xxM
MATRICES EBAUCHES MLBS.xxx.xxM
MDL (PB SANS DEPOUILLE MSBS X xxM
MCBS.xxx.xxM
Suivant normes : MATRICES EBAUCHES LISSES
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MBS/MLBS
matrices @22 mm et hauteur 35 mm. s p
- Matiére disponible : L w02 o
A-Z 160 CDV 12 /58-62 HRc © 2
Exemple de commande : =t i
Qté=2 ; Type MLBS (tolérance h5) ; 0,8 S
D=20 mm ; L=32 mm ; Matiére A ‘ -
2 MLBS.200.32A /// 218
3 S
[m] I v ey e ——— t{—{
©
Référence L
GDm5 GDh5 oD @ Ebauche 5 25 32 35
MBS.060.xxA MLBS.060.xxA 6 1
MBS.080.xxA MLBS.080.xxA 8 1
MBS.100.xxA MLBS.100.xxA 10 1,5
MBS.130.xxA MLBS.130.xxA 13 1,5
MBS.160.xxA MLBS.160.xxA 16 2
MBS.200.xxA MLBS.200.xxA 20 2
MBS.220.xxA MLBS.220.xxA 22 2
MBS.250.xxA MLBS.250.xxA 25 2
MBS.320.xxA MLBS.320.xxA 32 2
MBS.400.xxA MLBS.400.xxA 40 2
MBS.500.xxA MLBS.500.xxA 50 2

Référence MBS pour @Dm5 Référence MLBS pour @Dh5

Suivant normes : MATRICES EBAUCHES A COLLERETTE
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MSBS/MCBS
matrices @22 mm et hauteur 35 mm. —
= Matiere disponible : o g @
A-Z160 CDV 12/ 58-62 HRc L 183 % g g
Exemple de commande : g B %
Qté=2 ; Type MCBS (tolérance h5) ; ‘“" ol a
D=20 mm ; L=32 mm ; Matiére A I Q NS
2 MCBS.200.32A
NW7775 BT
i mk
5 tg.l 4
Référence L
@D m5 @D h5 @D | @C OEbauche —3, 25 32 35
MSBS.060.xxA MCBS.060.xxA 6 9 1
MSBS.080.xxA MCBS.080.xxA 8 11 1
MSBS.100.xxA MCBS.100.xxA 10 13 1,5
MSBS.130.xxA MCBS.130.xxA 13 16 1,5
MSBS.160.xxA MCBS.160.xxA 16 19 2
MSBS.200.xxA MCBS.200.xxA 20 23 2
MSBS.220.xxA MCBS.220.xxA 22 25 2
MSBS.250.xxA MCBS.250.xxA 25 28 2
MSBS.320.xxA MCBS.320.xxA 32 35 2
MSBS.400.xxA MCBS.400.xxA 40 43 2
MSBS.500.xxA MCBS.500.xxA 50 53 2
Référence MSBS pour & Dm5 Référence MCBS pour @ Dh5
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MATRICES EBAUCHES

MDL PB SANS DEPOUILLE TREBS 0o
Suivant normes : _
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 MATRICES EBAUCHES ORIENTEES
Matie . . ) Série TPCBS
atiéres disponibles :
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc L 13
¢ Exemple de commande : 4 '
i Qté=2 ; Type TPCBS ; D=20 mm
L=32 mm ; Matiere A
Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir ci-des- /
sous) ol o
2 TPCBS.200.32A a3 ==
2 BTPC SIS i
17,550 R
NS
@ Ebauche| & W
Montage des matrices TPCBS
Eto.m
0127 Bride BTPC
' @12n6
W Bride BTPC |
i |
NN 1
! 3 M8
é% < | (extraction bride)
|
CALES D’AFFUTAGE
froo Vis VMPB
D12H7
@12h7 ™
|
\E K Vis VMPB
| (@]
o~
|
§ [ M6
CALES D’AFFUTAGE (voir page 4.40 )
fex L
Référence oD E @ Ebauche 32
TPCBS.160.32A 16 11,5 2
TPCBS.200.32A 20 13,5 2
TPCBS.250.32A 25 16 2
TPCBS.320.32A 32 19,5 2
TPCBS.400.32A 40 23,5 2
TPCBS.500.32A 50 28,5 2

MDL 04.03
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CALES D’AFFUTAGE

CAML.xxx
CAMC.xxx

Matiere disponible :
XC70 (1.1249)

Exemple de commande :
Qté=3 ; Type CAML
@ Matrice D=20 mm

Pour matrices M/ML-TPC
Série CAML

3 CAML.200 /\
— N /
@AtOJ
oBo 0,5
Référence @ D Matrices gA gB
CAML.100 10 6 9,7
CAML.130 13 8 12,7
CAML.160 16 10 15,7
CAML.200 20 12 19,7
CAML.250 25 19 24,7
CAML.320 32 24 31,7
CAML.400 40 28 39,7
CAML.500 50 40 49,7

Matiere disponible :
XC70 (1.1249)

Exemple de commande :
Qté=3 ; Type CAMC
@ Matrices D=20 mm

Pour matrices a collerette MS/MC
Série CAMC

Pour matrice avec plat d'orientation
maodifier cale d'affGtage

3 CAMC.200
-—\ g
N~ 1

@Azon

gBo: 0,5
Référence @ D Matrices gA oB
CAMC.100 10 6 12,7
CAMC.130 13 8 15,7
CAMC.160 16 10 18,7
CAMC.200 20 12 22,7
CAMC.250 25 19 27,7
CAMC.320 32 24 34,7
CAMC.400 40 28 42,7
CAMC.500 50 40 52,7

4.40
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DEVETISSEURS FLEXIBLES

DEV.xxx.xxx

Brevet Francais : REF.1.454.836
Matiere : Polyuréthane 90 Shore

Exemple de commande :
Qté=3 ; Type DEV ; D=20 mm
L=75 mm

3 DEV.200.075

*Longueurs intermédiaires L
a ajuster par le client.

Série DEV

15
LI

6,3

g0oD
|
\

@D

Trou d’évent

s gD @ 0D L @ Trou |Pression de dévétissage approx. (en daN) avec déformation de
Référence ' 4
(en mm) | (en mm) | (en mm) | d’évent 3 mm 6,5 mm 9,5 mm

* 5 18 35 1,6 125 200
5 18 45 1,6 115 175
DEV.050.055 5 18 55 1,6 105 150
6 19 35 1,6 140 240
* 6 19 45 1,6 135 230

6 19 55 1,6 110 190 240

DEV.060.065 6 19 65 1,6 90 130 200
8 21 35 1,6 160 250
* 8 21 45 1,6 150 225

8 21 55 1,6 135 200 300

8 21 65 1,6 120 185 290

DEV.080.075 8 21 75 1,6 100 165 270
10 23 35 2,5 210 350
10 23 38 2,5 190 310
* 10 23 45 2,5 175 285
10 23 47 2,5 160 270

10 23 55 2,5 145 250 325

10 23 65 2,5 130 220 290

DEV.100.075 10 23 75 2,5 115 190 265
13 26 35 3 260 390
13 26 38 3 225 360
* 13 26 45 3 215 340
13 26 47 3 165 270

13 26 55 3 150 240 300

13 26 65 3 130 200 250

DEV.130.075 13 26 75 3 105 160 200
16 30 35 3 300 460
16 30 38 3 260 420
* 16 30 45 3 240 390
16 30 47 3 235 385

16 30 55 3 220 360 460

16 30 65 3 200 330 420

DEV.160.075 16 30 75 3 170 290 360
20 38 38 3 280 420
* 20 38 47 3 240 390

20 38 55 3 200 350 550

20 38 65 3 165 300 450

DEV.200.075 20 38 75 3 150 270 400
25 50 35 3 1200 1800
25 50 38 3 1100 1600
* 25 50 45 3 1000 1500
25 50 47 3 900 1400

25 50 55 3 700 1150 1650

25 50 65 3 600 1000 1450

DEV.250.075 25 50 75 3 500 850 1300
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MDL

PORTE-POINCONS
CARRES

CC.xxx
CCP.xxx

Suivant normes :
AFNOR NFE 63-108

POUR POINCONS RONDS PPB/PPEB/PPS/PPES

Série CC
Matieres disponibles :
- Porte-poincon : Coupe A-A Coupe B-B -
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc R1 Ut g’%
- Plaque de choc : S A R o
XC55 H2 - 302/352 HB o N 1 1
Exemple de commande : | o \ g ue
Qté=3 ; Type CC ; D=20 mm | g t i J—‘
| " |
3 CC.200 +- SRE:
c
(1) Les entraxes des trous R1 et U1 c/2 | H
des plaques de choc sont toléran-
cés a £0,1 mm.
Cotes sans tolérances +0,25 mm.

Référence QG? :oc,zs zlt:.|1 :(;{)1 151 :(!.-01 1!1\,{)'1 :1{3 ﬁ] Ez 40,25 G6 lr‘ll;c! H13 :525
CC.080 8 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 12
CC.100 10 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 14
CC.130 13 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 17
CC.160 16 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 20
CC.200 20 56 16 19 35 16 32 11 11 18 11 10 11 11 25
CC.250 25 63 20 225 | 425 20 40 14 14 20 13 10 11 11 30
CC.320 32 75 25 28 53 25 50 14 14 20 13 10 11 11 37

Suivant normes : POUR POINCONS DE FORME PP*/PPE*
AFNOR NFE 63-108 Série CCP
Matieres disponibles : Coupe A-A Coupe B-B
- Porte-poingon : -
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc U RR’ ?é
- Plague de choc : | | | o)
XC55 H2 - 302/352 HB ! : 7‘\ =
Exemple de commande : 4.4 | B} | i
Qté=3 ; Type CCP ; D=20 mm 7] | go |
3 CCP.200 v s 20
c
(1) Les entraxes des trous R1 et U1
des plaques de choc sont tolérancés
a +0,1 mm.
Cotes sans tolérances +0,25 mm. — I :_FA
I
OIS
M(1) e
Réf @D A C H J K L M R R1 S T U1 4
" G6 +10,25 10,25 10,1 10,01 0,01 10,01 0,01 H13 H13 H13 10,25 G6 H13 H13 10,25
CCP.080| 8 11 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 12
CCP.100| 10 12 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 14
CCP.130| 13 17 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 17
CCP.160| 16 18,5 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 20
CCP.200| 20 23 56 16 19 35 16 32 11 11 18 11 10 11 11 25
CCP.250| 25 28,5 63 20 225 | 425 20 40 14 14 20 13 10 11 11 30
CCP.320| 32 35 75 25 28 53 25 50 14 14 20 13 10 11 11 37
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PORTE-POINCONS
RECTANGULAIRES

RC.xxx
RCP.xxx

Suivant normes :
AFNOR NFE 63-107

POUR POINCONS RONDS PPB/PPEB/PPS/PPES

Série RC
Matiéres disponibles : Coupe A—A
- Porte-poingon : =
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc . , R v &
- Plaque de choc : o - l |
XC55 H2 - 302/352 HB t 5 ‘ / o
a/ N/ Ee
Exemple de commande : ! l L7
Qté=3 ; Type RC ; D=20 mm 4 4 | T
3 RC.200 oo THEH |
N
(1) Les entraxes des trous R1 et M(1)
U1 des plaques de choc sont tolé- W)
rancés a +0,1 mm. . { |
Cotes sans tolérances +0,25 mm. S Y e NN
TN t@; Rin .
AT \\\ 23 ::/ ’// \\! e — —_t -
R e ae T
L M ey vy IEPN
E R~
L
Réf oD L C E F G J K M w N R R1 S T U U1 Y Y4
- a6 0,25 0,25 0,2 0,25 0,1 0,1 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 H13 H13 W13 0,25 G6 H13 H13 0,25
RC.080 | 8 60 32 50 11 15 7 9 18 | 40 | 25 | 40 9 9 16 9 8 9 9 12
RC.100 | 10 | 60 32 50 11 15 7 9 18 | 40 | 25 | 40 9 9 16 9 8 9 9 14
RC.130 | 13 | 67 32 53 16 18 7 9 18 | 43 | 25 | 43 9 9 16 9 8 9 9 17
RC.160 | 16 | 67 32 53 16 18 7 9 18 | 43 | 25 | 43 9 9 16 9 8 9 9 20
RC.200| 20 | 80 | 40 60 22 | 25 9 11 22 50 | 25 50 11 11 18 11 10 11 11 25
RC.250 | 25 | 80 | 40 60 22 | 25 9 11 22 | 50 | 25 50 11 11 18 11 10 11 11 30
RC.320| 32 | 95 50 70 30 28 13 15 30 58 | 30 58 14 14 | 20 13 10 11 11 37
Suivant normes : POUR POINGONS DE FORME PP*/PPE*
AFNOR NFE 63-107 Série RCP
Matieres disponibles :
- Porte-poingon : Coupe A-A -
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc ~ . U1 o)
- Plaque de choc : % 2
XC55 H2 - 302/352 HB N \‘ I ‘
Exemple de commande : A m 2] b
Qté=3; Type RCP ; D=20 mm . \ { n
3 RCP.200 JIE '
|80 _||_ S Y
(1) Les entraxes des trous R1 et [ . E——
U1 des plaques de choc sont tolé- M)
rancés a 0,1 mm. w(1)
Cotes sans tolérances +0,25 mm. ;9)( TR o~ T
C e
Una e *ﬁ*t/*f“*‘t" ©
A SOy ]
e T N — TA
N Lo SIS
E LA IS
L
Réf. oD L C E F G J K M w N R R1 S U U1 Y 4
G6 0,25 0,25 0,2 40,25 0,1 0,1 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 H13 H13 H13 0,25 G6 H13 H13 0,25
RCP.080| 8 60 32 50 11 15 7 9 18 | 40 | 25 | 40 9 9 16 9 8 9 9 12
RCP.100| 10 | 60 32 50 11 15 7 9 18 | 40 | 25 | 40 9 9 16 9 8 9 9 14
RCP.130| 13 | 67 32 53 16 18 7 9 18 | 43 | 25 | 43 9 9 16 9 8 9 9 17
RCP.160| 16 | 67 32 53 16 18 7 9 18 | 43 | 25 | 43 9 9 16 9 8 9 9 20
RCP.200| 20 | 80 | 40 60 22 | 25 9 11 22 50 | 25 50 11 11 18 11 10 11 11 25
RCP.250| 25 | 80 | 40 60 22 | 25 9 11 22 50 | 25 50 11 11 18 11 10 11 11 30
RCP.320| 32 | 95 50 70 30 28 13 15 30 58 | 30 58 14 14 | 20 13 10 11 11 37
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PORTE-POINCONS REDUITS

TC.xxx

TCP.xxx
Suivant norme : POUR POINCONS RONDS PPB/PPEB/PPS/PPES
AFNOR NFE 63-117 Série TC
Matieres disponibles : Coupe A-A Coupe B-B
- Porte-poincon :
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc e V1 o &
- Plaque de choc : | | . | |
XC55 H2 - 302/352 HB AN ! ENEING
© o ;
Exemple de commande : % ’ _I_ &[ i ‘ _‘_ ‘ 5
Qt6=3 ; Type TC ; D=20mm Z | | =| (g
3 TC-200 @D 27 a1
(1) Les entraxes des trous L1 etV1 v g S x 45
des plaques de choc sont toléran- R ] 1
cés 4 +0,1 mm. -1 /"+“\
Cotes sans tolérances +0,25 mm. Xl ks S EL o o
AT Mgt j/ = ' 70’ 7TA
& Ry
I Y
K 1
A
6 |
Réf. oD C A B R S G K Y U X v L T M 4
G6 0,25 10,25 0,25 10,25 0,25 10,25 0,25 10,01 0,01 10,01 G6 H13 H13 0,25 H13
TC.080 8 12 44,5 38 9,5 5 10 21 9 29 10 6 9 16 9 7
TC.100 | 10 14 445 38 9,5 5 10 21 9 29 10 6 9 16 9 7
TC.130 | 13 17 50,5 47 12,5 6,5 13 23 11 32 13 6 9 16 9 7
TC.160 | 16 20 53,5 50 14 7 12 26 12 34 13 6 11 18 11 7
TC.200 | 20 25 60 55 17,5 8 14 27 11,5 34 17 8 11 18 11 9
TC.250 | 25 30 69,5 63 22 9 15 30 12 39 21 8 14 20 13 9
TC.320 | 32 37 69,5 63 22 9 15 33 16,5 40 22 8 14 20 13 9
Suivant norme : POUR POINCONS DE FORME PP*/PPE*
AFNOR NFE 63-117 Série TCP
Matieres disponibles :
- Porte-poingon : Coupe A-A Coupe B-B
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc Vi v
- Plaque de choc : | - "" @lL I L
XC55 H2 - 302/352 HB hl NN LN [ I \]I‘
Exemple de commande : . [ l El s | I7F
Qté=3 ; Type TCP; D=20mm e i [ o SA T T
3 TCP-200 PN | o7 |'L g
(1) Les entraxes des trous L1 etV1 Lg S x 45
des plaques de choc sont tolérancés :'
a 0,1 mm. H
Cotes sans tolérances +0,25 mm. DI Y
Réf. 2D C A B R S G K Y U X Vv L T M y4
G6 0,25 10,25 0,25 10,25 0,25 10,25 0,25 0,01 0,01 0,01 G6 H13 H13 0,25 H13
TCP.080| 8 11 445 38 9,5 5 10 21 9 29 10 6 9 16 9 7
TCP.100| 10 12 445 38 9,5 5 10 21 9 29 10 6 9 16 9 7
TCP.130| 13 17 50,5 47 12,5 6,5 13 23 11 32 13 6 9 16 9 7
TCP.160| 16 18,5 | 53,5 50 14 7 12 26 12 34 13 6 11 18 11 7
TCP.200| 20 23 60 55 17,5 8 14 27 11,5 34 17 8 11 18 11 9
TCP.250| 25 28,5 | 69,5 63 22 9 15 30 12 39 21 8 14 20 13 9
TCP.320| 32 35 69,5 63 22 9 15 33 16,5 40 22 8 14 20 13 9
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PORTE-POINCONS REDUITS
BALL-LOCK

TAB.xxx
TABH .xxx

Matieres disponibles :
- Porte-poingon :

- Plaque de choc :

Exemple de commande :
Qté=3 ; Type TAB ; D=20 mm

Qté=1 ; Pousse bille (Ref. BRT.800)

3TAB.200

35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc

XC55 H2 - 302/352 HB

1 BRT.800

Cotes sans tolérances +0,25 mm Pousse bille
POUR POINCONS BALL-LOCK BL*/BLH*/BLE*/BLEH*/BLK*
Série TAB/TABH
Vue de coupe A-A Vue de coupe B-B
26 _G6
/ 1 s
o L I | !
i AY M e T
7' | — 1 I
§= 4 AN
| ' =1/ r
' l l
@D @7%0.2 a7
S x 45
@) [an]
T
2 oD ; A B + +0,3 U Y K G X M +0,3 R o
Ref. ‘ Heé ‘Q B'"e‘ $0,25 | 0,25 ‘ H'Y ‘L 0 ‘ +0,01 +0,01 ‘ +0,1 ‘ 0,2 0,01 ‘ 0,2 0 ‘ 0,25 ‘ S ‘ a
CHARGE LEGERE
TAB.100 | 10 8 44,3 41 32 9 126,924| 7,5 | 19,05 | 22,24 9 9 16 9,5 5 30°
TAB.130 | 13 8 50,4 47 32 9 |29,972| 6,5 | 19,05 | 28,54 | 12 9 16 12,5 | 6,5 | 28°
TAB.160 | 16 8 53,5 50 32 9 |[31,750| 6 19,05 | 31,74 | 13,5 9 16 14,5 7 28°
TAB.200 | 20 8 60,1 55 32 11 |33,528| 5 19,05 | 34,94 | 16,5 | 11 18 17,4 8 28°
TAB.250 | 25 8 69,7 63 32 14 140,640 7 23,82 | 39,68 | 22 13 20 22,2 9 28°
CHARGE LOURDE
TABH.100| 10 10 44,3 41 41 9 [26,924| 7,5 | 19,05 | 22,24 9 9 15 9,5 5 30°
TABH.130| 13 12 50,4 47 41 9 129,972| 6,5 | 19,05 | 28,54 | 12 9 15 12,5 | 6,5 | 28°
TABH.160| 16 12 53,5 50 41 9 |[31,750| 6 19,05 | 31,74 | 13,5 9 15 14,5 7 28°
TABH.200| 20 12 60,1 55 41 11 |33,528| 5 19,05 | 34,94 | 16,5 | 11 18 17,4 8 28°
TABH.250| 25 12 69,7 63 41 14 140,640 7 23,82 | 39,68 | 22 13 20 22,2 9 28°
TABH.320| 32 12 69,7 63 41 14 140,640 7 23,82 | 39,68 | 22 13 20 22,2 9 28°
TABH.400| 40 12 76,4 73 41 14 |43,993| 10 27 48 26 13 20 26 10 | 28°

MDL 11.04

4.45



MDL PORTE-POINGONS BALL-LOCK =~
— g RA xxx
Suivant normes : * * *
AFNOR NFE 63-103 CARRES POUR ng”ggys BL*/BLE*/BLK
Matieres disponibles : Coupe A—A Coupe B-B
- Porte-poincon : _
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc iure doir 2x R1,. g
- Plaque de choc : QD IRO e T U‘W i)
XC55 H2 - 302/352 HB - SINAN YN - ‘
Exemple de commande : g | s | e
Qté=3 ; Type CA ; D=16mm 2 L (@ o F i J
3 CA.160 f 7 < M

Accessoire pour démontage des
poingons disponibles : pousse-bille
(voir page 4.45).

(1) Les entraxes des trous R1 et U1
des plaques de choc sont toléran-
cés a 0,1 mm.

Cotes sans tolérances +0,25 mm.

Réf @D C G H J K L M R R1 S T U U1 Y
. H6 0,25 0,1 0,1 0,01 0,01 10,01 0,01 H13 H13 H13 0,25 G6 H13 H13
CA.100|, 10 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9
CA130| 13 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9
CA.160| 16 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9
CA.200, 20 56 19 16 19 35 16 32 11 11 18 11 10 11 11
CA.250| 25 63 22 20 22,5 42,5 20 40 14 14 20 13 10 11 11
Suivant normes : RECTANGULAIRES POUR POINCONS BL*/BLE*/BLK*
AFNOR NFE 63-104 Ari
Série RA
Matieres disponibles : Coupe A—A Coupe B-B
- Porte-poingons : ) o LRI
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc Rainure dair 2x2 il 58001 |
- Plaque de choc : | I |
XC55 H2 - 302/352 HB | T !
Exemple de commande : B ‘ % 17 ‘[ |
Qté=3 ; Type RA ; D=20mm | [ Al
3 RA.200 U P M s
N
M(1)
Accessoire pour démontage des / | w()
poingons disponibles : pousse-bille I =N AT
(voir page 4.45). KA _-\@'Lj{ oy
] w - @ o
(1) Les entraxes des trous R1 et Af SR JE_J@JJ B
U1 des plaques de choc sont tolé- o ST N2 o TA
rancés a +0,1 mm. > G A 2w
- g S ¥0
Cotes sans tolérances +0,25 mm. L
Réf @D L C E F G H J K M w N P R R1 S T ) U1 Y
" He 0,25 0,25 0,2 0,25 0,1 0,1 0,01 0,01 0,01 0,01 0,1 0,1 H13 H13 H13 0,25 G6 H13 H13
RA.100| 10 | 75 | 32 | 60 18 | 25 7 9 18 | 50 | 25 | 50 | 38 9 9 16 9 8 9 9
RA.130| 13 | 75 | 32 | 60 18 | 25 7 9 18 | 50 | 25 | 50 | 38 9 9 16 9 8 9 9
RA.160| 16 | 75 | 32 | 60 18 | 25 7 9 18 | 50 | 25 | 50 | 38 9 9 16 9 8 9 9
RA.200| 20 | 85 | 40 | 63 | 20 | 28 9 11 22 | 53 | 25 | 53 | 41 1 11 18 11 10 11 11
RA.250| 25 | 85 | 40 | 63 | 20 | 28 9 11 22 | 53 | 25 | 53 | 41 11 11 18 11 10 1 11
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PORTE-MATRICES BALL-LOCK

DCA.xxx
DRA .xxx

Suivant normes :

CARRES POUR M

ATRICES BLM*
CA

AFNOR NFE 63-103 Série D
Matiéres disponibles : Coupe A=A Coupe B-B
- 35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc 1.3 45 S Y
{ | , ‘\
Exemple de commande : ] ‘ N ST B
Qté=3 ; Type DCA ; D=20 mm }L* ‘ +g X o
3 DCA.200 SAviN INNSHNE
Me Ll o \Ridzz . Y
Accessoire pour démontage des
matrices disponibles : pousse-bille B
(voir page 4.45). _
o A
Cotes sans tolérances +0,25 mm.
Réf @D C G H J K L M R S T U Y
. He 40,25 £0,1 20,1 £0,01 £0,01 40,01 £0,01 H13 H13 40,25 G6 H13
DCA.100 10 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 16 9 8 9
DCA.130 13 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 16 9 8 9
DCA.160 16 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 16 9 8 9
DCA.200 20 56 19 16 19 35 16 32 11 18 11 10 11
DCA.250 25 63 22 20 22,5 455 20 40 14 20 13 10 11
DCA.320 32 63 22 20 22,5 45,5 20 40 14 20 13 10 11
DCA.400 40 71 27 25 27,5 52,5 25 50 14 20 13 10 11
Suivant normes : RECTANGULAIRE POUR MATRICES BLM*
AFNOR NFE 63-104 Série DRA
Matiéres disponibles : Coupe A-A Coupe B-B
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc 1.8 45 2D M s
Exemple de commande : RENE il e
Qté=3 ; Type DRA ; D=20mm I | N ml
3 DRA.200 = L .
Roinure d'air 2x2 va Y
L
£
o c NIREE
Accessoire pour démontage des = NE
matrices disponible : pousse-bille . ,@—"—@ —r T ’TA
(voir page 4.45). - AT ,;E} 7TRY i
g ©O— =
\ w
M
N
Cotes sans tolérances +0,25 mm. g
Réf oD L C E F G H J K M w N P R S T U Y
. He 40,25 40,25 40,2 40,25 20,1 0,1 40,01 £0,01 40,01 £0,01 £0,1 0,1 Hi3 H13 40,25 a6 Hi3
DRA.100| 10 75 32 60 18 25 7 9 18 50 25 50 38 9 16 9 8 9
DRA.130| 13 75 32 60 18 25 7 9 18 50 25 50 38 9 16 9 8 9
DRA.160 | 16 75 32 60 18 25 7 9 18 50 25 50 38 9 16 9 8 9
DRA.200| 20 85 40 63 20 28 9 11 22 53 25 53 41 11 18 11 10 11
DRA.250 | 25 85 40 63 20 28 9 11 22 53 25 53 41 11 18 11 10 11
DRA.320| 32 100 56 72 24 30 14 17 34 55 25 55 43 11 18 11 10 11
MDL 04.03 4.47



PORTE-POINCONS

MDL (PB ECLIPSABLES A COMMANDE RCEP.xxx
PNEUMATIQUE
COUPE A — A
Couteau
Plaque de choc \ B' Entretois Vérin
I \ /
77 7
Course de retrait du poingon| {Ij > {_ ______ -¢~ ¢
B
Ei.
E < Poincon /! Plaguette d’orientation
+|
g | 2 ressorts @ 8x35
I
Dévétisseur
Vue suivant B (sans plaque de choc
et sans couteau)
Méplat

D/2

e
(T (DFo-

(] pd ==

A’ \::'j'_:,pk A

DR

5 vis CHC 129/ \2 Goupilles cylindrigues

Le porte-poingon éclipsable peut étre utilisé avec les poingons de type PP et PPE (page 4.06-4.09). Dans le cas d’un

montage avec dévétisseur, choisir ce dernier suivant le standard (page 4.41).

Un méplat est également nécessaire sur la téte des poingons pour trous ronds, afin de permettre le montage dans la

plaguette d’orientation.

Connexion au réseau d’air

Il faut prévoir des trous de passage dans le bati et des
dégagements dans le presseur.
Les tuyauteries doivent étre fixées sur le fond du béti par
les brides. Raccord M5
Diametre de raccordement au vérin : M 5
Légende :

OA = Mise en opération

1R = Retrait de la mise en opération

&

/jq;_\

d}T—d}

&

+
T
I
|

0
Remarque :
Les accessoires pour la connexion au réseau d’air ne
sont pas fournis. 1
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PORTE-POINCONS
MDL (PB ECLIPSABLES A COMMANDE RCEP.xxx
PNEUMATIQUE
Matiére disponible :
- Porte-poincon : 40 CMD 8 T4

- Plaque de choc :
Exemple de commande :

Qté=3 ; Type RCEP ; D=13 mm
3 RCEP.130

35 CD 4 / 32-38 HRc

Les porte-poingons éclipsables sont utilisés lorsque des
piéces de modéles différents sont réalisées sur un méme

outillage.

Changer la disposition des trous sur la piéce se fait en
quelques minutes voire en quelques secondes. Un cou-
teau, gardant le poingon en position, permet a ce dernier un
retrait suffisant pour éviter le contact avec la matiere.

POUR POINCON PP*/PPE*

Série RCEP

Course retrait poingon

e

_(:9__443_

3 E s
u
K Goupille @ P
o
g I
S =
Loo-Dspz?l ) A
‘@é}\)
\Zg). \Vis @ C
Cotes sans tolérances : = 0,25 sauf cote G+ 0,1
Référence oD L A B E F G K S T U Vis CHC Goupille
RCEP.100 10 |160,5| 46 30 86 25 30 25 | 49,5 | 45 41 M8x50 GT 6x32
RCEP.130 13 |160,5| 50 30 86 25 30 25 | 49,5 | 45 41 M10x50 GT 6x32
RCEP.160 16 |160,5| 50 30 86 25 30 25 | 49,5 | 45 41 M10x50 GT 6x32
RCEP.200 20 |184,5| 58 38 100 25 38 29 59,5 | 45 45 M10x50 GT 6x32
RCEP.250 25 |184,5| 58 38 100 25 38 29 59,5 | 45 45 M10x50 GT 6x32
RCEP.320 32 |234,5| 80 56 130 35 56 38 69,5 55 60 M12x60 GT 8x32
RCEP.400 40 |234,5| 80 56 130 35 56 38 69,5 55 60 M12x60 GT 8x32
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GERMANY

Rue de I'Oberwald
68360 SOULTZ

P<I BP 126 - 68503 GUEBWILLER CEDEX

Tél. : +33 (0)3 89 74 24 24
Fax : +33 (0)3 89 76 49 99
E-Mail : mdlrodis@mdl-rodis.com

PORTER-BESSON S.A.S

2, rue Paul Appell - Z.I. du Vert-Galant
95310 SAINT-OUEN-LAUMONE

D BP 7725 - 95046 CERGY CEDEX
Tél. : +33 (0)1 34 40 27 00

Fax : +33 (0)1 34 40 27 09

E-Mail : porter-besson@mdl-rodis.com

MDL - Rodis GmbH

Lammertstrasse 15-19

63075 OFFENBACH

Tel. : +49 (0)69 830 0688-0

Fax : +49 (0)69 866 294

E-Mail : mdl-verkauf@mdl-rodis.com

MAQUINAS DANLY LTDA

Rua Dom Villares, 1680

CEP 04160-1 SAO PAULO, SP

Tél. : +55 11 6948 9220

Fax : +55 11 6948 9215

E-Mail : vendasp@mdl-danly.com.br

MDL de México S.A.

Salvador Diaz Mirén No. 393
COLONIA ZAPOTITLAN
06700-México, D.F. 13300

Tél. : +52 55 5845 0960

Fax : +52 55 5845 0641

E-Mail : ventas@mdIimexico.com.mx

Mold & Die Components Inc.
4520 Progress Dr.
Columbus, IN 47201

Tél. : (812) 373-0021

Fax : (812) 373-0042

E-Mail : sales@mdlusa.com




