PEDROTTI NORMALIZZAT! - www.pedrotti.it

PUNZONE IN ESECUZIONE NORMALE
STRNDARD PUNCH
SCHNEIDSTEMPEL, NORMALE AUSFUKRUNG

DIN 9861 DA

Acciaio: Per lavorazioni a freddo

Steel:  For cold working Ra2z
Stahl:  Fir Kaltbearbeitungen . J_gf

Durezza: Gambo HRC 62 + 2 TestaHRC 45 + 5
Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 +5
Harte: Schaft HRC 62 + 2 Kopf HRC 45 + 5

Esecuzione: Gambo del punzone finemente rettificato e lappato, testa ribattuta a caldo e rinvenuta. Lingrossamento del collo “D3” sotto
la testa, dovuto alla ribattitura, & generalmente inferiore a quanto prescritto dalla norma DIN 9861.

Execution: The shank of the punch is accurately ground and lapped, the head is hot formed and tempered. The expansion of the neck
“D3” under the head, due to forming, is usually less than that called for in the DIN 9861 standard.

Ausfithrung: Feingeschliffener und geldppter Stempelschaft, Kopf warm genietet und angelassen. Die durch die Vernietung entstandene
VergroBerung des Halses “D3” unter dem Kopf liegt, im Allgemeinem, unter dem von der DIN-Norm 9861 vorgeschriebenen Wert.

D1 L2 K D3
2,0 3,0 0,5 D1 +0,03 - - -
2,1-22 3,2 0,5 D1 +0,03 - - -
2,3-25 3,5 0,5 D1 +0,03 - - -
2,6-2,9 4 0,5 D1 +0,03 - - -
3,0-34 4,5 0,5 D1 +0,03 - - -
3,5-3,9 5,0 0,5 D1 +0,03 = = =
4,0-44 5,5 0,5 D1 +0,03 - - -
45-4,9 6,0 0,5 D1 +0,03 - - -
5,0-5,4 6,5 0,5 D1 +0,03 - - -
5,5-5,9 7,0 0,5 D1 +0,03 = = =
6,0 - 6,4 8,0 0,5 D1 +0,03 - - -
6,5-7,4 9,0 1 D1 +0,04 - - -
7,5-8,4 10 1 D1 +0,04 - - -
8,6-9,4 11 1 D1 +0,04 - - -
9,5-10,4 12 1 D1 +0,04 - - -
10,5-11,4 13 1 D1 +0,04 - - -
11,5-12 14 1 D1 +0,04 - - -

Esempio di ordinativo: DixL  Order example: D1x.  Bestellbeispiel: D1xL
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PEDROTTI NORMALIZZAT! - www.pedroti.it

PUNZONE IN ESECUZIONE DI QUALITA IEP 1|
HIGH QUALITY PUnCH ” =

HOCHWERTIGER SCHNEIDSTEMPEL, QUALITATSAUSFUKRUNG DIN 9861 D

®D1hé

Acciaio: Per lavorazioni a freddo
Steel:  For cold working
Stahl:  FUr Kaltbearbeitungen

Ra 0.3

Durezza: Gambo HRC 62 +2 TestaHRC 45 +5
Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 +5
Harte: Schaft HRC 62 + 2 KopfHRC 45 + 5

+0.20
K-o

+0,50
L-0

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavorazione di
rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze difinitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente intercambiabili.

Execution: After hot forming and tempering, the shank of the punch is accurately ground and lapped. The same grinding operation is per-
formed on the conical head. The extremely accurate finish tolerances make these punches perfectly interchangeable.

Ausfithrung: Nach der Warmvernietung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und geléppt. Die gleiche Schleifarbeit
wird auch am konischen Kopf durchgefuhrt. Dank der extrem prézisen Bearbeitungstoleranzen sind diese Stempel perfekt austauschbar.

71 80 100 7 80 100

0,6 1,1 0,2 - - - 50-54 6,5 0,5 - - -

0,7 1,3 0,2 - - = 5,5-5,9 7,0 0,5 = - -
08 1,4 0,4 - - - 6,0 - 6,4 8,0 0,5 - - -
0,9 1,6 0,4 - - - 6,5-7,4 9,0 1 - - -

1,0 -1-1 1,8 0,5 - - - 7,5-8,4 10 1 - - -

1,2-1,3 2,0 0,5 - - - 8,5-9,4 11 1 - - -

1,4-15 2,2 0,5 - - - 9,5-10,4 12 1 - - -

1,6-1,7 2,5 0,5 2 = = 10,5-11,4 13 1 2 = =

1,8-1,9 2,8 0,5 - - - 11,5-12,4 14 1 - - -
2,0 3,0 0,5 - - - 12,5-13,4 15 1 = - -

21-2,2 3,2 0,5 - - - 13,5- 14,4 16 1,5 - - -

2,3-2,5 35 0,5 2 = = 14,5-15,0 17 1,5 2 = =

2,6-2,9 4 0,5 - - - 15,1 -16,0 18 1,5 - - -

3,0-34 4,5 0,5 - - - 16,1 -17,0 19 1,5 - - -

3,5-3,9 5,0 0,5 - - - 17,1-18,0 20 1,5 - - -

4,0-4,4 5,5 0,5 - - - 18,1-19,0 21 1,5 - - -
4,5-4,9 6,0 0,5 - - - 19,1- 20,0 22 1,5 - - -

Esempio di ordinative: D1xL  Order example: D1x.  Bestellbeispiel: D1xL




PEDROTTI NORMALIZZAT! - www.pedrotti.it

PUNZONE IN ESECUZIONE DI UUHllTﬁ
HIGH QUALITY PUCH |E P=1| BH

HOCHUERTIGER SCHNEIDSTEMPEL QURLITATSAUSFUHRUNG DIN 9861 D
Acciaio: HWS cromo 12% 8 g
Steel:  HWS chromium 12% /\@_ e ° Ra0E

Stahl:  HWS Chrom 12% [

w
L
Durezza: Gambo HRC 62 + 2 Testa HRC 45 + 5 \/ g
Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 +5 §* K-0
Harte: Schaft HRC 62 + 2 KopfHRC 45 + 5 & L1950

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavorazione di
rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente intercambiabili.

Execution: After hot forming and tempering, the shank of the punch is accurately ground and lapped. The same grinding operation is
performed on the conical head. The extremely accurate finish tolerances make these punches perfectly interchangeable.

Ausfiihrung: Nach der Warmvernietung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und geléppt. Die gleiche Schleifarbeit
wird auch am konischen Kopf durchgefihrt. Dank der extrem prézisen Bearbeitungstoleranzen sind diese Stempel perfekt austauschbar.

71 80 100 7 80 100

0,6 1,1 0,2 - - - 5,0-5,4 6,5 0,5 - - -

0,7 1,3 0,2 - - - 55-5,9 7,0 0,5 - - -

0,8 1,4 0,4 - - - 6,0 - 6,4 8,0 0,5 - - -

0,9 1,6 0,4 - - - 6,5-7,4 9,0 1 - - -
1,0-1-1 1,8 0,5 - - - 75-8,4 10 1 - - -
1,2-1,3 2,0 0,5 - - - 8,5-9,4 11 1 - - -
1,4-15 2,2 0,5 - - - 9,5-10,4 12 1 - - -
1,6-1,7 2,5 0,5 - - - 10,5-11,4 13 1 - - -
1,8-1,9 2,8 0,5 - - - 11,5-12,4 14 1 - - -

2,0 3,0 0,5 - - - 12,5-13,4 15 1 - - -
2,1-22 3,2 0,5 - - - 13,5- 14,4 16 1,5 - - -
2,3-25 3,5 0,5 - - - 14,5-15,0 17 1,5 - - -
2,6-29 4 0,5 - - - 15,1 - 16,0 18 1,5 - - -
3,0-34 4,5 0,5 - - - 16,1 -17,0 19 1,5 - - -
3,5-3,9 5,0 0,5 - - - 17,1-18,0 20 1,5 - - -
4,0-4,4 5,5 0,5 - - - 18,1-19,0 21 1,5 - - -
4,5-4,9 6,0 0,5 - - - 19,1- 20,0 22 1,5 - - -

Esempio di ordinative: D1xL  Order example: D1x.  Bestellbeispiel: D1x_
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PEDROTTI NORMALIZZAT! - www.pedroti.it

PUNZONE 1N ESECUZIONE DI UUHLITf-]

HIGH QUALITY PUACH - = HSS

HOCHWERTIGER SCHAFIDSTEMPEL, QUALITATSAUSFUKRUNG DIN 9861 D

Acciaio: HSS 8 a

Steel:  HSS ™~ =5 -

Stahl:  HSS g I." = :
|

Durezza:  Gambo HRC 62 + 2 Testa HRC 45 + 5 \ ot s

Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45+ 5 §* -0

Hirte:  Schaft HRC62 +2 Kopf HRC 45 + 5 2 a0

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavorazione di
rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze difinitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente intercambiabili.

Execution: After hot forming and tempering, the shank of the punch is accurately ground and lapped. The same grinding operation is per-
formed on the conical head. The extremely accurate finish tolerances make these punches perfectly interchangeable.

Ausfiihrung: Nach der Warmvernietung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und geléppt. Die gleiche Schleifarbeit
wird auch am konischen Kopf durchgefuhrt. Dank der extrem prézisen Bearbeitungstoleranzen sind diese Stempel perfekt austauschbar.

I -

71 80 100 125
1,0-1,1 1,8 0,5 - - -
1,2-1,2 2,0 0,5 - - ;
1,4-1,5 2,2 0,5 - - -
1,6-1,7 2,5 0,5 - - =
1,8-1,9 2,8 0,5 - - -
2,0 3,0 0,5 = = - =
2,1-2.2 3,2 0,5 - - - -
2,3-25 35 0,5 = = = =
2,6-2,9 4,0 0,5 - - - -
3,0-3,4 45 0,5 - = - =
3,5-3,9 5,0 0,5 - - - -
40-44 5,5 0,5 - - = =
45-49 6,0 0,5 - - - -
5,0-5,4 6,5 0,5 = = = =
5,5-5,9 7,0 0,5 - - - -
6,0 - 6,4 8,0 0,5 - - = =
6,5- 7,4 9,0 1 - - - -
7,5-8,4 10 1 = - - =
8,5-9,4 1 1 - - - -
9,5-10,4 12 1 - - = =
10,5-11,4 13 1 - - - -
11,5 - 12,0 14 1 - - = =

Esempio di ordinative: D1xL  Order example: Di1x.  Bestellbeispiel: D1x_




PEDROTTI NORMALIZZAT! - www.pedrotti.it

PUNZONE ALTO RENDIMENTO
HIGH EFFICIENCY PUNCH |E P=1| H
HOCHLEISTUNGS-SCHAFIDSTEMPEL

DIN 9861 D

@D1h6

RaD.3

Acciaio: Metallurgia delle polveri g
Steel:  Powder metallurgy /\
Stahl:  Fulver Metallurgie [

Ra 0.8

Hardness: Shank HRC 64 +2 Head HRC 45 +5
Hirte: Schaft HRC 64 + 2 Kopf HRC 45 + 5 L1980

0

Durezza: Gambo HRC 64 + 2 Testa HRC 45 + 5 \ 2| amn
2 Ko

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavorazione di
rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente intercambiabili.

Execution: After hot forming and tempering, the shank of the punch is accurately ground and lapped. The same grinding operation is per-
formed on the conical head. The extremely accurate finish tolerances make these punches perfectly interchangeable.

Ausfiihrung: Nach der Warmvernietung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und geléppt. Die gleiche Schieifarbeit
wird auch am konischen Kopf durchgefihrt. Dank der extrem prézisen Bearbeitungstoleranzen sind diese Stempel perfekt austauschbar.

7 100
2,0 3,0 0,5 - -
21-2,2 3,2 0,5 - -
2,3-25 3,5 0,5 - -
2,6-29 4,0 0,5 - =
3,0-34 45 0,5 - -
3,5-39 5,0 0,5 = -
4,0-44 55 0,5 - -
45-49 6,0 0,5 = =
50-5,4 6,5 0,5 - -
55-59 7,0 0,5 - -
6,0 - 6,4 8,0 0,5 - -
6,5-7,4 9,0 1 - -
7,5-84 10 1 - -
8,5-9,4 11 1 - -
9,5-10,4 12 1 - -
10,5-11,4 13 1 - -
11,5-12,0 14 1 - -

Esempio di ordinativo: DixL  Order example: D1x.  Bestellbeispiel: D1xL
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PUNZONE IN ESECUZIONE DI QUALITR CON RIBASSO
HIGH QUALITY STEPPED PUNCH

SCHNEIDSTEMPEL QURLITAISAUSFURRUNG, ABGESIUITZT

DIN 9861 C

Acciaio: WS
Steel: WS
Stahl: WS

Ra 0.8

Ra 0.8

Durezza: Gambo HRC 62 +2 TestaHRC 45 +5
Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 +5
Harte: Schaft HRC 62 + 2 KopfHRC 45 + 5

+0,50
7-0

L-0

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavora-
zione di rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente
intercambiabili. Il ribasso & concentrico al gambo con una tolleranza massima di 0,01mm.

Execution: After hot forming and tempering, the shank of the punch is accurately ground and lapped. The same grinding operation is
performed on the conical head. The extremely accurate finish tolerances make these punches perfectly interchangeable. The reduction
is concentric to the shank with a maximum tolerance of 0,01 mm.

Ausfiihrung: Nach der Warmvernietung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und geléppt. Die gleiche Schleifarbeit
wird auch am konischen Kopf durchgefuhrt. Dank der extrem prézisen Bearbeitungstoleranzen sind diese Stempel perfekt austauschbar.
Die Abflachung ist konzentrisch zum Schaft mit einer maximalen Toleranz von 0,01 mm.

0,70 - 0,75 2 3 7
0,80 - 0,85 2 3 74
0,90 - 0,95 2 3 7
1,00 - 1,10 2 3 71
1,20 - 1,30 2 3 7
1,40 - 1,50 2 3 74
1,60 -1,70 3 4,5 7
1,80 - 1,90 3 4,5 7
2,00-2,10 3 4,5 7
2,20 - 2,30 3 4,5 74
2,40 - 2,50 3 4,5 7
2,60 - 2,70 3 4,5 7
2,80 - 2,90 3 4,5 7

Esempio di ordinative: D1x.xD  Order example: D1xL.xD  Bestellbeispiel: D1x|.xD
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PEDROTTI NORMALIZZAT! - www.pedrotti.it

PUNZONE IN ESECUZIONE DI UUﬂl.lTh CON RIBASSO
HIGH QUALITY STEPPED PUCH E P=]| H [BR
DIN 9861 D

SCHNEIDSTEMPEL QUALITATSAUSFDHRUNG, ABGESTOTZI

Acciaio: HWS cromo 12%
Steel: HWS chromium 12%
Stahl: HWS Chrom 12%

Ra 0.8

Ra 0.8

Durezza: Gambo HRC 62 +2 TestaHRC 45 +5
Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 +5
Harte: Schaft HRC 62 + 2 KopfHRC 45 + 5

+0.50
7-0

L-0

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavora-
zione di rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente
intercambiabili. Il ribasso € concentrico al gambo con una tolleranza massima di 0,01mm.

Execution: After hot forming and tempering, the shank of the punch is accurately ground and lapped. The same grinding operation is
performed on the conical head. The extremely accurate finish tolerances make these punches perfectly interchangeable. The reduction
is concentric to the shank with a maximum tolerance of 0,01 mm.

Ausfiihrung: Nach der Warmvernietung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und geléppt. Die gleiche Schleifarbeit
wird auch am konischen Kopf durchgefuihrt. Dank der extrem prézisen Bearbeitungstoleranzen sind diese Stempel perfekt austauschbar.
Die Abflachung ist konzentrisch zum Schaft mit einer maximalen Toleranz von 0,01 mm.

D D1 17 L
0,70 - 0,75 2 3 71
0,80 - 0,85 2 3 71
0,90 - 0,95 2 3 71
1,00-1,10 2 3 71
1,20 - 1,30 2 3 71
1,40 - 1,50 2 3 71
1,60 - 1,70 3 4,5 71
1,80 - 1,90 3 4,5 71
2,00 - 2,10 3 4,5 71
2,20 - 2,30 3 45 71
2,40 - 2,50 3 4,5 71
2,60 - 2,70 3 4,5 71
2,80 - 2,90 3 4,5 71

Esempio di ordinativo: D1xL.xD Order example: D1xL.xD  Bestellbeispiel: D1x.xD
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PUNZONE IN ESECUZIONE DI QUALITR CON RIBASSO
HIGH QUALITY STEPPED PUNCH

SCHNEIDSTEMPEL QUALITATSAUSFUKRUNG, ABGESTUTZT

158 owomre

Acciaio: HSS UNI HS 6-5-2
Steel:  HSS UNI HS 6-5-2
Stahl:  HSS UNI HS 6-5-2

Ra 0.8

Ra 0.8

Durezza: Gambo HRC 62 +2 TestaHRC 45 +5
Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 +5
Harte: Schaft HRC 62 + 2 KopfHRC 45 + 5

+0,50
7-0

L-0

Esecuzione: || gambo del punzone, dopo la ribattitura a caldo ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato. La stessa lavora-
zione di rettifica viene eseguita sulla testa conica. Le tolleranze di finitura, estremamente precise, rendono questi punzoni perfettamente
intercambiabili. Il ribasso & concentrico al gambo con una tolleranza massima di 0,01mm.

Execution: After hot forming and tempering, the shank of the punch is accurately ground and lapped. The same grinding operation is
performed on the conical head. The extremely accurate finish tolerances make these punches perfectly interchangeable. The reduction
is concentric to the shank with a maximum tolerance of 0,01 mm.

Ausfiihrung: Nach der Warmvernietung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und geléppt. Die gleiche Schleifarbeit
wird auch am konischen Kopf durchgefuhrt. Dank der extrem prézisen Bearbeitungstoleranzen sind diese Stempel perfekt austauschbar.
Die Abflachung ist konzentrisch zum Schaft mit einer maximalen Toleranz von 0,01 mm.

0,70 - 0,75 2 3 7
0,80 - 0,85 2 3 74
0,90 - 0,95 2 3 7
1,00 - 1,10 2 3 71
1,20 - 1,30 2 3 7
1,40 - 1,50 2 3 74
1,60 -1,70 3 4,5 7
1,80 - 1,90 3 4,5 7
2,00-2,10 3 4,5 7
2,20 - 2,30 3 4,5 74
2,40 - 2,50 3 4,5 7
2,60 - 2,70 3 4,5 7
2,80 - 2,90 3 4,5 7

Esempio di ordinative: D1x.xD  Order example: D1xL.xD  Bestellbeispiel: D1x|.xD
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PUNZONE CON TESTA CILINDRICA FORGIATA |E

[0

FORGED CYLINDRICAL HEAD PUNCH
SCHNEIDSTEMPEL MIT GESCHMIEDETEM CYLINDERROPF

0,30

o
¥

P-2 (R
IS0 8020 A
Acciaio: HWS cromo 12%

Steel:  HWS chromium 12% L Aol Ra0e
Durezza: Gambo HRC 62 + 2 Testa HRC 45 + 5 !

Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 +5 ; L K%

®D2
@D1 mé

Ra 0.8

0_. —

Hirte: Schaft HRC 62 + 2 KopfHRC 45+ 5 1050
L-0

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. Il gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e
lappato. La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo.

Execution: Hot forged head. The shank of the punch is finely ground and lapped after heat treatment and tempering. The ground head
guarantees that it is perfectly coaxial with the shank.

Ausfiihrung: \Warmgeschmiedeter Kopf. Nach der Warmbehandlung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und
geléppt. Der geschliffene Kopf sichert die perfekte Koaxialitdt mit dem Schaft zu.

71 100
2 4 3 - -
3 5 3 = =
4 6 3 - -
5 7 5 - -
6 9 5 - -
8 11 5 = =
10 13 5 - -
13 16 5 - -
16 19 5 - -
20 24 5 - =
25 29 5 - -

Esempio di ordinativo: DixL  Order example: D1x.  Bestellbeispiel: D1xL
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PUNZONE CON TESTA CILINDRICA FORGIATA
FORGED CYLINDRICAL HEAD PUNCH |E P= 2 HSS
SCHIEIDSTEMPEL MIT GESCHMIEDETEM 29LINDERHOPF IS0 8020 A

Acciaio: HSS UNI HS 6-5-2
Steel:  HSS UNI HS 6-5-2

S - - I — Habh
Durezza: Gambo HRC 62 +2 TestaHRC 45+ 5 ¢ !

Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 + 5 ; L Ko
Hirte: Schaft HRC 62 + 2 KopfHRC 45+ 5 +0.50
L-0

g
=
@D1 mé

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. Il gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e
lappato. La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo.

Execution: Hot forged head. The shank of the punch is finely ground and lapped after heat treatment and tempering. The ground head
guarantees that it is perfectly coaxial with the shank.

Ausfithrung: Warmgeschmiedeter Kopf. Nach der Warmbehandlung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und
geléppt. Der geschliffene Kopf sichert die perfekte Koaxialitdt mit dem Schaft zu.

—
—
g oo o0 g Og00gwWw W W
1
1

Esempio di ordinative: D1xL.  Order example: D1x.  Bestellbeispiel: D1xL
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PUNZONE CON TESTR CILINDRICA FORGIATA £ RIBASSO
FORGED, CYLINDRICAL HERD PUNCH, STEPPED IE P = Z R BH

SCHNEIDSTEMPEL MIT GESCHMIEDETEM ZYLINDERRQPF, ABGESTUTZT 1S0 8020 B

Acciaio: HWS cromo 12%
Steel:  HWS chromium 12%
Stahl:  HWS Chrom 12%

Ra 0.8

Durezza: Gambo HRC 62 +2 Testa HRC 45 +5
Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 +5 e
Harte: Schaft HRC 62 + 2  Kopf HRC 45 £ 5 L2950

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. Il gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato.
La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo. Il ribasso € concentrico al gambo con una tolleranza massima di 0,01mm.

Execution: Hot forged head. The shank of the punch is finely ground and lapped after heat treatment and tempering. The ground head
guarantees that it is perfectly coaxial with the shank. The reduction is concentric to the shank with a maximum tolerance of 0,01 mm.

Ausfithrung: \Warmgeschmiedeter Kopf. Nach der Warmbehandlung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und
geléppt. Der geschliffene Kopf sichert die perfekte Koaxialitat mit dem Schaft zu. Die Abflachung ist konzentrisch zum Schaft mit einer
maximalen Toleranz von 0,01 mm.

D D1 1] K L1

0,5-1,9 2 4 3 8 - -
1,6-29 3 5 3 9 = =
2-39 4 6 3 10 - -
2-49 5 7 5 12 - -
3-59 6 9 5 13 - -
3-7,9 8 11 5 14 - -
4,5-9,9 10 13 5 16 - -
6,56-12,9 13 16 5 21 - -
9,5-15,9 16 19 5 24 - -
12,5-19,9 20 24 5 27 - -
16,5 - 24,9 25 29 5 32 - -

Esempio di ordinativo: Di1xL.xDxL1  Order example: D1xIxDxL.1  Bestellbeispiel: D1x/ xDxL1
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FORGED, CYLINDRICAL HERD PUNCH, STEPPED

PUNZ0NE CON TESTR CILINDRICA FORGIATA £ RIBASSO |E P
SCHNEIDSTEMPEL MIT GESCHMIEDETEM ZYLINDERAOPF, ABGESTUTT

()

R Hss

IS0 8020 B

+0

®D2 -0,30

Acciaio: HSS UNI HS 6-5-2
Steel:  HSS UNI HS 6-5-2
Stahl:  HSS UNI HS 6-5-2

Ra 0.8

Durezza: Gambo HRC 62 +2 Testa HRC 45 + 5 L 1008 L4950
Hardness: Shank HRC62+2 Head HRC 45+ 5 — 030

Hérte: Schaft HRC 62 + 2  Kopf HRC 45 + 5 +050

L-0

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. Il gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato.
La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo. Il ribasso & concentrico al gambo con una tolleranza massima di 0,01mm.

Execution: Hot forged head. The shank of the punch is finely ground and lapped after heat treatment and tempering. The ground head
guarantees that it is perfectly coaxial with the shank. The reduction is concentric to the shank with a maximum tolerance of 0,01 mm.

Ausfithrung: \Warmgeschmiedeter Kopf. Nach der Warmbehandlung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und
gelappt. Der geschliffene Kopf sichert die perfekte Koaxialitat mit dem Schaft zu. Die Abflachung ist konzentrisch zum Schaft mit einer

maximalen Toleranz von 0,01 mm.

71 100
0,5-1,9 2 4 3 8 - -
1,6-29 3 5 3 9 - -

2-39 4 6 3 10 - -
2-49 5 7 5 12 - -
3-5,9 6 9 5 13 - -
3-7,9 8 11 5 14 - -
45-9,9 10 13 5 16 - -
6,5-12,9 13 16 5 21 - -
9,56-15,9 16 19 5 24 - -
12,5-19,9 20 24 5 27 - -
16,5 - 24,9 25 29 5 32 - -

Esempio di ordinativo: D1x|.xDxL1 Order example: D1xIxDx.1  Bestellbeispiel: D1x/.xDxL1
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PUNZ0NE CON TESTA CILINDRICA FORGIATA ED ESTRATTORE
FORGED, CYLINDRICAL HEAD PUNCH WITH EJECTOR
SCHNEIDSTEMPEL MIT GESCHMIEDETEM ZYLINDERKOPF UND AUSUWERFERSTIFT

Acciaio: HSS UNI HS 6-5-2
Steel: HSS UNI HS 6-5-2
Stahl:  HSS UNI HS 6-5-2

Durezza: GamboHRC 62 +2 TestaHRC 45+ 5
Hardness: Shank HRC 62+ 2 Head HRC 45+ 5 L ¢ 10,05 G
Harte: Schaft HRC 62 + 2 Kopf HRC 45 + 5 I

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. Il gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e
lappato. La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo.

Execution: Hot forged head. The shank of the punch is finely ground and lapped after heat treatment and tempering. The ground head
guarantees that it is perfectly coaxial with the shank.

Ausfiihrung: \Warmgeschmiedeter Kopf. Nach der Warmbehandlung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und
geléppt. Der geschliffene Kopf sichert die perfekte Koaxialitdt mit dem Schaft zu.

4 80
6 9 5 1,5 - - -
8 11 5 1,5 = = =
10 13 5 1,5 - - -
13 16 5 1,5 - - -
16 19 5 2 - - -
20 24 5 2 - -
25 29 5 2 - -

Esempio di ordinativo: D1xL  Order example: D1x..  Bestellbeispiel: D1xL
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PUNZONE CON TESTR CILINDRICA FORGIATA, RIBASSO ED ESTRATTORE
FORGED, CYLINDRICAL HEAD PUNCH WITH EJECTOR, STEPPED |E P = 2 R m
SCHNFIDSTEMPEL MIT GESCHMIEDETEM ZYLINDERKOPE UND AUSWERFERSTIFT, ABGESTUTZT

Acciaio: HSS UNI HS 6-5-2
Steel:  HSS UNIHS 6-5-2
Stahl:  HSS UNI HS 6-5-2

Durezza: Gambo HRC 62 +2 Testa HRC 45 +5
Hardness: Shank HRC 62 +2 Head HRC 45 +5
Harte: Schaft HRC 62 + 2  Kopf HRC 45 + 5 +0,50

Esecuzione: Testa forgiata a caldo. Il gambo del punzone, dopo il trattamento termico ed il rinvenimento, viene finemente rettificato e lappato.
La testa rettificata garantisce la perfetta coassialita con il gambo. Il ribasso & concentrico al gambo con una tolleranza massima di 0,01mm.

Execution: Hot forged head. The shank of the punch is finely ground and lapped after heat treatment and tempering. The ground head
guarantees that it is perfectly coaxial with the shank. The reduction is concentric to the shank with a maximum tolerance of 0,01 mm.

Ausfiihrung: \Warmgeschmiedeter Kopf. Nach der Warmbehandlung und dem Anlassen wird der Stempelschaft fein geschliffen und
geléppt. Der geschliffene Kopf sichert die perfekte Koaxialitdt mit dem Schaft zu. Die Abflachung ist konzentrisch zum Schaft mit einer
maximalen Toleranz von 0,01 mm.

7 80 100

3-59 6 9 5 13 1,5 - - -
3-79 8 11 5 14 1,5 - - -
4,5-9,9 10 13 5 16 1,5 - - -
6,5-12,9 13 16 5 21 1,5 - - -
9,56-15,9 16 19 5 24 2 - - -
12,5-19,9 20 23 5 27 2 - =
16,5 - 24,9 25 28 5 32 2 - -

Esempio di ordinativo: D1x[.xDxL1 Order example: D1x[.xDxL1 Bestellbeispiel: D1x[.xDxL1




PEDROTTI NORMALIZZAT! - www.pedrotti.it

BUSSOLA DI FORATURA CORTA £ LUNGA
LONG AND SHORT PIERCING BUSH
BOHRBUCHSE KURZ UND LANG

Ra 0.8

Durezza: HRC 60 +2
Hardness: HRC 60 + 2
Harte: HRC 60 + 2

L L1 L L1

2-26 5 8 6 4 9 7
2,7-3,3 6 9 8 6 12 9
3,4-4,0 7 10 8 6 12 9
4,1-5,0 8 11 8 6 12 9
5,1-6,0 10 13 10 7 16 13
6,1 -8,0 12 15 10 7 16 13
8,1-10 15 18 12 9 20 17
10,1 -12 18 22 12 8 20 16
12,1 -15 22 26 16 12 28 24
15,25 -18 26 30 16 12 28 24
18,25 - 22 30 34 20 15 36 31
22,25 - 26 35 39 20 15 36 31
26,25 - 30 42 46 20 15 36 31
26,25 - 30 42 46 25 20 45 40
30,25 - 35 48 52 25 20 45 40
35,5 - 42 55 59 25 20 45 40
35,5 - 42 55 59 30 25 56 51
42,5 - 48 62 66 30 24 56 50
48,5 - 55 70 74 30 24 56 50
56 - 62 78 82 35 29 72 66
56 - 62 78 82 35 29 67 61

Esempio di ordinative: D1 x Corta / D1 x Lunga
Order example: D1 x Short/ D1 x Long
Bestellbeispiel: D1 x Lurz/ D1 x Lang
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BUSSOLA DI FORATURA CORTA E LUNGA
LONG AND SHORT PIERCING BUSH
BOHRBUCHSE KURZ UND LANG

Ra 0.8

Durezza: HRC 60 +2
Hardness: HRC 60 + 2
Harte: HRC 60 + 2

m CORTA - SHORT - KURZ LUNGA - LONG - LANG

L L

2-2,6 5 6 9
2,7-3,3 6 8 12
3,4-4,0 7 8 12
4,1 -5,0 8 8 12
5,1-6,0 10 10 16
6,1-8,0 12 10 16
8,1-10 15 12 20
10,1 -12 18 12 20
12,1 -15 22 16 28
15,25 -18 26 16 28
18,25 - 22 30 20 36
22,25 - 26 35 20 36
26,25 - 30 42 20 36
26,25 - 30 42 25 45
30,25 - 35 48 25 45
35,5 - 42 55 25 45
35,5 - 42 55 30 56
42,5 - 48 62 30 56
48,5 - 55 70 30 56
56 - 62 78 35 72
56 - 62 78 35 67

Esempio di ordinative: D1 x Corta / D1 x Lunga
Order example: D1 x Short / D1 x Long
Bestellbeispiel: D1 x Lurz/ D1 x Lang
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MATRICE DI ALTA QUALITA PER STAMP!
HIGH QUALITY MATRIX DIE
MATRIZE FUR HOCHUJERTIGEN WERRZEUGEN

MA

%

f

~

Al B

Acciaio: HWS/HSS

Steel:  HWS/HSS
Stahl:  HWS/HSS
Durezza: HRC 60-62
Hardness: HRC 60-62
Hérte: HRC 60-62
D1 D D2
1,1-1,8 6 D1 +0,6
1,1-1,8 6 D1 +0,6
1,9-2,6 7 D1 +0,6
1,9-2,6 7 D1 +0,6
2,7-3,3 7 D1 +0,6
2,7-3,3 7 D1 +0,6
3,4-4 8 D1 +0,6
34-4 8 D1 +0,6
41-5 10 D1 +1
41 -5 10 D1 +1
51-6 12 D1 +1
51-6 12 D1 +1
6,1-8 15 D1 +1
6,1-8 15 D1 +1
8,1-10 18 D1 +1
8,1-10 18 D1 +1
10,1 -12 22 D1 +1
10,1 -12 22 D1 +1
12,1-15 26 D1 +1
12,1 -15 26 D1 +1
15,5-18 30 D1 +1
18,5 - 22 35 D1 +1
22,5 - 26 42 D1 +1
26,5 - 30 48 D1 +2
30,5 - 35 55 D1 +2
35,5 - 42 62 D1 +2
42,5 - 48 70 D1 +2

Esempio di ordinative: Tipo x D7 x L

Order example: Type x D1 x L

+0.10

BHD2-0,10

TIPOA-TYPEA-TYPA

w©

c
[a]
=1

/Ra08

=

®D1H8

L

20
28
20
28
20
28
20
28
20
28
20
28
20
28
20
28
20
28
20
28
28
28
28
28
28
28
28

+0.10

@D2-0.10

o

Bestellbeispiel: Tip x D1 x L

TIPOB-TYPEB-TYPB

o
o

Ra 0.8

L2

16
24
16
24
16
24
16
24
16
24
16
24
16
24
16
24
16
24
16
24
24
24
24
24
24
23
23

[0
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